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LAKBERENDEZES

1996/6,

Atikor
nemcsak haszndlati, de
egyben berendezési targy
is lehet. Kulonféle diszes
keretbe foglalva szinte
képként hat, s az ilyen
tukrok nem is olcsok.
A keret lehet egyszerd is,
s ha magunk készitjuk el,
elfogadhaté aron jutunk
mutatés darabhoz. A képlnkon

bemutatott tikér aljara erdsitett
kis polcon még egy szép kis
vazéba helyezett viragcsokor is
elfér, amivel még fokozhatjuk

a hatasét (cimkép).

Elkésziteni nem nehéz, a tukérlapot
barmelyik tGveges kivansdgunkra mé-
retre vagja, csak a keretbe foglalasat
kell elvégeznink. Ehhez 15x15,15x45
mm-es lécek (1), és 5 mm vastag fa-
rostlemez szukséges. Falitukrink ak-
kor mutat igazdn, ha elég nagy, ezért a
tukrot 500x1000 mm-esre vagassuk
le. Felsé csucscsdge 60 fokos legyen.
Ennek alapjan hatdrozzuk meg a keret
5 mm vastag alaplapjanak a méretét,
amely oldalanként 60 mm-rel legyen
nagyobb a tukérlapnal. Alsé lapjara
erdsitsink 10x45 mm-es lécekbdl vak-
keretet, majd az élek sikba csiszolasa
utadn helyezziuk el a fels6é lapjara fekte-
tett tukrot, pontosan kozépre allitva. A
konturjat jeloljuk at az alaplapra, majd
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HAZILAG BEEPITHETO
POUFOAM CSOSZIGETELES

Alapanyaga: PE hab

*jo h6szigetel6 * zart cellaszerkezetl * parazar6 * ragaszthaté és hegeszthetd is *
* kénny(, rugalmas * kérnyezetbarat * ragcsalék és rovarok nem tamadjak *
* nedvességre és vegyi anyagokra nem érzékeny *

Alkalmazhaté -6(fC és +90°C kozott hiit6-, fiit6-, klima- és kommunalis vezetékek,
berendezések hészigetelésére, paralecsapddas elleni védelmére.

CSOHEJAK TARTOZEKOK HABLEMEZEK
0 8-167 mm PE klipsz 5-60 mm vastagsagban
falvastagsag: 5-30 mm PALMA FIX nagy atmérdji vezetékekhez,
hosszusag: 1, ill. 2 fm Ragasztészalag tartalyokhoz, légcsatornakhoz

Rajzunk a POUFOAM szigetelési rendszer elemeinek alkalmazhat6sagat mutatja:

1 (CULIhUHITI

M(ianyagfeldolgoz6 Kit.

Gyar és mintabolt cime: 1097 Budapest, Tablas u. 32.
Telefon: 280-6568, 280-6562 Telefax; 280-6708 Mintabolt telefonszama: 280-6554

Mintaboltunkban minden kedden és csitortokdn ingyenes szigetelési szaktanacsadas!



VIZVEZETEK]

A viz fontossagat altalaban
csak akkor értékeljuk igazan, ha
a vizszolgaltaté rendszerben be-
kovetkezett meghibdsodas miatt
- akar rovid id6re is - kénytele-
nek vagyunk nélkulézni.

Nemcsak a nagyvéarosokban
lakék, de a kisebb telepiiléseken
él6k tbbbsége is kdzponti halo-
zatr6l vagy sajat, hazi vizmuvon
keresztiul jut ivévizhez.

JELENTOSEBB
VEZETEKES
VIZFELESEGEK

Nyomas alatt szallitott vizek:
* ivoviz

* hasznélati melegviz

 ipari viz

* tlizi viz

» termalviz

Gravitacios uton szallitott
vizek

e szennyvizek

e hazi szennyviz

e es@viz

e ipari szennyviz

VIZNYERES|I
RENDSZEREK

Nagyobb varosok vagy telepi-
lések o©nallé vizkivételi muvel
rendelkeznek. A vizm(veket a
varoshoz kbzel es foly6k varos 1 4bra Menetes csékotések és idomok
el6tti szakaszan, vagy ahol a
foldrétegek kozott erre alkalmas
vizkészlet rejlik, ott kutak farasa-
val létesitik. Vizvételi lehet6ségeket nyudjthatnak a természetes forrasok, az artézi kutak és a karsztvizek.
A kiemelt vizet megfeleld kezelés, ellen6rzés utan a telepiilést behal6zé vezetékrendszerbe nyomjak. Vidéki
telepuléseknél, ahol még nem létesult vezetékes ellatas, ott hazi vizmivei, Ggynevezett hidroforos megoldas-
sal is lehet gondoskodni a haztartas és kert vezetékes vizellatasarol.

SZENNYVIZEK ELVEZETESE

A képz6dott szennyviz az épuletekbdl kivezetve az utcai kbzcsatorndkon at a szennyviztisztitd telepre vezet-
het6. Ulepités, szlirés és kezelés utdn a természeti kdrnyezetre artalmas hordaléktél megtisztitva, szivattyuzas-
sal foly6kba vagy tavakba vezetik, ahol nagy felileten szétteriilve a levegd oxigéntartalmanak hatadséara de-
ritédik. Kisebb mennyiségl - és kezelt - szennyvizet szikkasztassal a foldbe is elvezethetiink. Mez6gazdasagi
kultirak bizonyos fejl6dési szakaszdban azok ontdzésére is hasznosithaté.



VIZVEZETEKI
CSOVEZETEKEK
ES IDOMOK

Vizvezetéknek altalaban a tlizihorganyza-
sq, varrat nélkili acélcsdvet hasznaljak. Lé-
tezik hosszvarratos (hegesztett) kivitelben
is, mely a hegesztés miatt kifaradasra érzé- 90*-ot iv kiil*0-Mso Konyok, két végén belsé Szikité T idom
keny, ezért kisebb értékd. A csdvek csatla- mercr menettel
koztatdsa, Osszeszerelése menetes ido-
mokkal (fittingekkel) térténik (1, 2). Az alkal-
mazott idomok lagydntésl acélbdl, horgany-
zott kivitelben készilnek (temperéntési ido-
mok).

Régi szereléseknél még taladlkozhatunk
O6lom- és vorosrézcsd vezetékkel is. Mindkét
anyag konnyen hajlithaté, ezért az iranyto-
réseket sajat anyagukbdl alakitottak ki. A tol-
dasokat, ledgazasokat forrasztassal rogzi-
tették. jobbmenetes karmantyu Jobb-bal karmantyd SZﬁkj‘ﬁ karmantyd Delso-

Vizvezetéki nyomoécs6re UGjabban mi- betsd menettel
anyag csOvet is hasznalunk. Kisebb a fajsa-
lya, olcs6bb és szamos kedvezd tulajdonsa-
ga miatt mind a hazai, mind a kulfoldi sze-
rel6ipar széles kérben hasznalja. Kotése ra- NA,
gasztassal torténik. Idomvalasztéka lénye-
gében azonos a horganyzott acélcsé csé-
koté elemeivel, kdztik van olyan kialakitasu NA
is, melynek egyik vége ragasztassal, a ma-
sik vége menetesen csatlakoztathato (3).

Tovabbi fontos elénye az acélcsével
szemben, hogy nincs korréziés artalom,
nem kell mazolni. Nincs galvanelem képz6-
dés és a kéboraram roncsolé hatasaval
szemben is kozombds. Légkori nedvesség-
lecsapédas - izzadas - csak kis mértékben
jelentkezik.

A miianyag cs6 az elektromossagot nem
vezeti, igy toldasként a meglevé acélcs6-
vezetékbe - mint 6sszefliiggd foldelt fém-
rendszerbe - balesetvédelmi (érintésvé-
delmi) okok miatt nem szerelhet6 be.

NA,

Sz(kit6 kozcsavar Kettés kozcsavar Szlkit6 kényok

Hollandi csavarral rmndket Kényékbéllord i kiils6-betso menettel

végén belsé menettel

VIiZVEZETEKI 2 abra Horganyzott cs6idomok
SZERELVENYEK

(ELZAROSZER-

KEZETEK)

A szerelvények fontos elemei a vizellatasi rendszernek. Segitségiikkel a cs6vezetékben aramlé viz mozga-
sa megsziintetheté vagy szabalyozhaté. Szerelvények f6bb fajtai: « tolozarak,
* szelepek,
» visszacsapdszelepek (csappantyuk),
* csapok.

Atolézarak (4) elsésorban ND50 (névleges atmérg) feletti méretli vezetékekbe keriilnek beépitésre. Atfolyo
(szabad) keresztmetszetik megegyezik a cs6vezeték keresztmetszetével, ezért alaki ellenallasuk kicsi. Vannak
menetes, tokos, hegeszthet6 toldatos és karimas csatlakoztatasu tol6zarak. Nyomasfokozattél fliggéen a tol6-
zar hazat lapos, ovalis vagy hengeres alaklra készitik.

A zAarast az dramlasi irAnyra mer6legesen elmozdulé ék alaku vagy parhuzamos feliletd zaréelem végzi.

A szelepek (5) a szerelGiparban a legelterjedtebben hasznalt elzaré szerelvények. Anyaguk lehet sziirke
vasontvény, sargaréz, mlanyag (PVC, teflon, polipropilén). Legismertebb tipusa az atmeneti elzarészelep, a két
végén belsé menettel. Vizellatasi rendszerben leggyakrabban el6forduld szelep a ferde elzarészelep.

Nyomaéasveszteség csdkkentése céljabol kedvezébb a ferdellésl szelep beépitése.

A szelep lehet menetes, tokos, hegeszt6toldatos vagy kariméas csatlakozasu.
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Ennek hianyaban a helyes irany
ugy allapithaté meg, hogy a
betaplalas oldalarél (szivattyd,
kézmd, téptartaly stb.) be-
lenézve a szelepbe, a szelep-
tanyér alja, a tomités és a
rogzitécsavar legyen lathato.

A szelepet ugy kell szerelni,
hogy nyitaskor a hal6zati nyo-
mas a szeleptanyért felemelje.

Karmantyld (M)

A visszacsapoOszelepek (6)
azok a szerelvények, amelyek a
viznek csak egy iranyban valé
aramlasat teszik lehetévé, visz-
szadramlas esetén 6nmikodés-
en lezarnak.

ZarGelemként a szeleptanyér
szolgéi. A visszacsapo6szelepek
anyaga lehet séargaréz, sziirke
vasontvény sargaréz bels6 rész-
szel stb.

Lehetnek egyenes és ferde ki-
alakitastak. Az egyenes vissza-
csapo6szelepek csak vizszintes
csbvezetékbe (kivéve a rugoter-

helés(i szelepet), a ferde vissza- Szikiti idom (Rt)

csapo6szelepek vizszintes és ,.B" alak
figgbleges csbvezetékbe is be-
épithet6k.

A csapok (7) negyedfordulat-
tal mikoédd elzard szerkezetek.
A zéarotest alakja szerint megku-
16nbo6ztetiink kupforgés, illetve
gOdmbcsapokat. )
Kupforgés csapok készilnek y
szlrke vasdntvénybdl, sarga-
rézbél, bronzbdl vagy ezek kom- 1
binaciéjabdél. Vannak atmeneti-,
sarok-, haromjaratd csapok,
menetes vagy karimas csatlako- * Dl
zassal.
Gyakrabban kertlnek beépi-
tésre a gOmbcsapok; szamos MenaMkonydh (W1G)
elényuk (kénnyen forgathato,
kopéasa kicsi, kenést nem igé-

f>mqydrii

Men*t« karmantyld (MG)

Konyok (W1)

fémgydrd

T-idom (T)

nyel stb.) miatt. A vizvezetéki 3. abra Néhany PVC nyomacsé kotéidom

cs6héalézathoz leggyakrabban
hasznélt csap a belsémenetes,
fed6kupakos viztelenit6 féelzaré
csap PN10 nyomasfokozatra készul.

A viztelenitd f6elzarécsapok féleg a foldbe fektetett
1/2-1" a&tmérdjl vezetékek elzardséara és uritésére al-
kalmasak. Tartozékai a véd6cs6, a kulcsszar, a csap-
szekrény. Nyitasara és zarasara keresztkulcsot hasz-

nalunk.

EGYEB
SZERELVENYEK

Az el6z6ekben ismertetett szerelvényeken kivil még
szamos mas szerelvénnyel is talalkozhatunk a vizellaté
hal6zatokban. Ilyenek példaul a biztosité szelepek,
nyomascsokkentd szelepek, légbeszivd szelepek sth.
A vezetékrendszer talnyomas elleni védelmét a bizto-
sitészelepek szolgaljak. A viznyomassal szemben a
szeleptanyérra nehezedé nyomassal ellentétesen haté
(mdkods) suly- vagy rugoéeré nehezedik.

J1

4. bra Toldzarak

a - menetes tolézar, b - karimas tolézar
c - a tolézarmidkodeésének elvi vazlata



5. &bra Szelepek
a - menetes csatlakozasu, atmeneti elzdré6szelep, b - menetes csatlakozasl, ferdetlés( elzadrészelep,
c - karimas csatlakozasl szelep, d - a szelep m{Gkodésének elvi vazlata

6. abra Visszacsapészelepek

a - menetes csatlakozasul, egyenes visszacsapo6szelep, b - menetes csatlakozasu, ferde visszacsapo6szelep,
c - kariméas csatlakozasl, egyenes visszacsapodszelep szerkezete, d - ferde visszacsapészelep szerkezete

7. dabra Csapok
a- gobmbcsap mikodésének elvi vazlata, b —bels6menetes gombcsap,
c - Urités gombcsap, d - kazantolté golyé6scsap, e - gombcsap szerkezete,
f- Grité f6csap

8. dbra Egymedencés 9. abra Csepegtet6talcas 10. 4bra PVC blizelzaro, csepegtettalcas
ontottvas mosogato acellemez mosogato acellemez mosogatohoz



Nagyséag

a,
kicsi 450
kozép 580
nagy 750

a2

50
55
60

Méretek (mm)

a3

140
140
170

11 dbra Zsirfogo

le 63 dillhotésAq 113

b m
250 220
310 250
500 360

.[n&5

Nyoméascsokkentd szelepet olyan helyen épitenek
be, ahol valamilyen késziiléknek, vagy magénak a bel-
s6 halbzati rendszer egészének Uzemeltetéséhez
TOomeg kisebb nyomas szikséges, mint az adott helyen a k&z-
(kg/db) m(i halézati nyoméasa. A légbeszivd szelep megaka-

r dalyozza, hogy a vizvezetéki halézatban visszaszivas

keletkezzék, aminek komoly kdvetkezményei lehetnek
40 16.0 (pl. uritéskor szennyviz kertilhet a rendszerbe). Normal
45 20,0 allapotban a hal6zati nyomas a szelepet az Ulésre szo-
45 30,0 ritja, de ha a nyomas valamilyen oknal fogva csokken

vagy megszlinik, a vezetékben vakuum keletkezik.
llyenkor a szelep nyit és leveg6t sziv be, ezzel a vaku-
um megszlnik. Légbeszivd szelepet szerelvényeken vagy a felszallo
vezeték legmagasabb pontjan épitik be.
Eddig a cs6vezetékhal6zatba beépitett szerelvényeket mutattuk be,
azonban egy lakas berendezési targyaihoz is tartoznak elzaré sze-
relvények.

llyenek:

* mosogatd csaptelep,

« konyhai kifolyészelep,

« kad csaptelep,

*« mosdoé csaptelep,

« tartalékelzaré sarokszelepek,
e WC-szerelvények.

14. 4bra Kifolyoszelep témlévéggel
és légbeszivoval

12. &bra Mosogato csaptelep

13. dbra Konyhai
kifoly6szelep

15. &bra Beépitett k&d 6néllo csapteleppel



Nagysag jel
A B C D

90 900 430 370 370

16. abra Beépitett fuird6kad és mellé épitett
trapéz mosdo6 szerelési méretei

2. tablazat

Méretek (mm) Toémeg
(kg/db)
E F G H K di d2
450 75 80 205 90 44 75 71

A mosogatoék felhasznalasuknak megfeleléen (haztartasi,
vendéglatoéipari, laboratériumi stb.) tobbféle méretben ké-
sziilnek, és kulénb6z6 szamu (egyt6l haromig) meden-
cébdl allnak. Anyaguk féként belldl tizzoméancozott 6n-
toéttvas, néha fajansz, de késziilhetnek nem szabvanyos
méret esetén horganylemezbdl, rozsdamentes acélbdl is,
javorfa vagy g6z6lt bikkfa, esetleg mlanyag peremvé-
dével.

Az egymedencés ontéttvas mosogatét a 8. 4bra, méreteit
az 1. tablazat, a csepegtet6 talcas acéllemez mosogatot
a 9. abra, méreteit a 2. tablazat mutatja be.

A csepegtetétalcas acéllemez mosogatot altalaban beépi-
tik a batorba, de lehet szabadon, konzolokra is szerelni. A
szereléshez kulonleges kialakitadsu szifon szikséges (10).
Az egymedencés moso-
gatéhoz hasznalt zsirfogot
a 11. 4bran, a mosogatok-
nal leggyakran hasznéalt
MOFEM leng6karos csap-
telepet a 12. abran lathat-
juk.

Szintvonal
distoltooorr T |

Akifoly6szelepek anyaga

sargaréz. A fogantyuk és kupakok készilhet-
nek megfelel§ szilardsagi mianyagbél is (13).
Kivil csiszolt kivitelben, elsésorban konyhai fa-
likutakhoz hasznéljak, 10, 15 és 20 mm atmé-
rével. Készilhet toml6véggel, ahol a kifoly6nyi-
lashoz tdml6hollandis csavarzat csatlakoztat-
hat6. Mos6konyhaban alkalmazzak.

Kifolyoszelep témlévéggel és Iégbeszivoval
(14) az el6bbiektél abban kulénbézik, hogy a
légbeszivd szelep szamara a vizszintes szaran

1/4"

bels6menetes szemdlcs van,

15 és 20

mm-es atmérével készil.

17. &bra Kad és mosdoé kozds
csaptelepe

FURDOKADAK,

ZUHANYOZOK

A furdékadakat (15, 16), kisebb méret(i tl6kada-
kat, zuhanytalcakat (19) 6ntottvasbél vagy acélle-

19. abra Ontéttvas zuhany-
talca szerelése, padld feletti
cs6szifonnal

mezbdl gyartjak, belul tizzoméancos bevonattal, de
egyre gyakrabban talalkozunk mianyagbél készilt
firdékaddal és zuhanytalcaval.

18. 4bra Furddékad talfolyo
és leereszt6szelep
csatlakozasa

Nagysagukat a peremvégek ko-
z06tti, hossziranyban, centiméter-
ben mért tdvolsag szerint hataroz-
zadk meg.

Afurdékad elhelyezési médja sze-
rint lehet szabadon all6 vagy be-
épitett (15).

A beépités lehet hagyoményos
csempeburkolatd, de példaul a la-
kotelepi fird6szobakban oldhato,
fém elététlemezzel burkoljak.

Ez utébbi nagy elénye, hogy a
kadleeresztd és a blizelzar6 meg-
hibasodasa esetén az el6tétlemez
leemelésével a szerelvények
kénnyen hozzaférhetévé valnak.

20. 4bra Héatfalas mosdo



Szerelvénytartozékok:

« kadtolt6: zuhanykaros, kever8szelep, mely altaldban tartalék-
elzarékkal egybeépitve készil (15).

« kadleeresztd szelep tilfolyéval, blizelzaréval és érintésvédelmi
O0sszekotd vezetékkel.

A 16. abran lathato furd6kad és mosdo6 kiszolgalasara egy csaptelep (17)
szolgal. Ezt a mosdé sarkara szerelik, ezért ilyen esetben a mosdé 6t csap-
lyukas legyen.

A fuird6ékad talfolyéja a leereszt6szelep alatt 1év6é T idomhoz csatlakozik
(18). s ez az idom a lefolyéba vezeti a vizet.
Az Ontdttvas zuhanytalca beépitése a 19. abran lathat6. A zuhanyoz6 csap-

telepét a padloszinttél 1100 mm-re szereljuk.

MOSDOK,

SZERELVE-
NYEK

ES TARTO-
ZEKOK

A mosdok anyaga fehércserép vagy félporcelan, ritkdn on-
tottvas. Hatfalas vagy hatfal nélkuli kialakitasuak, konzolokra
helyezhet6k vagy kozvetlenil a falra csavarozva erdsitheték
21. abra Hatfal nélkuli mosdo fel. A hatfalas mosdoé egyik tipusa a 20. dbran, a hatfal nélkdli

a 21. abran lathaté.

A mosdoék vizellatdsa lehet hideg vagy hideg-melegvizes.
Hidegvizes ellatasnal a mosd6 kozepére allészelepet (22)
helyezink el. Hideg-melegvizes ellatds esetén a mosdéra felszerelhetiink

24. 4bra Sarokszelep

silllyesztett csaptelepet, lengd vagy fix kifoly6karos mosddécsaptelepet (23).

Mind a hideg, mind a melegviz a mosdé alatt elhelyezett tartalék elzaré sarok-
szelepen (24) keresztil csatlakozik. A mosdén elhelyezett csaptelepeket sér-
garéz kodtécsbvel kotjik a sarokszelepek csatlakozé hollandijdhoz. A szenny-
viz a mosdobol a leereszt6szelepen folyik le. A leereszt6szelephez csatla-

koztatjuk a sargaréz vagy mlianyag buraszifont.
Labas mosdo6 (25) felszerelésekor a lab és a
padlé, valamint a 1db és a mosdé csatlakozasa-
hoz, a j6 illeszkedés érdekében kitthurka agya-
zatot készitlink.

WC-BERENDEZESEK,
22. 4bra Mosdo6 allészelep S,ZER ELVE N,YEK
ES TARTOZEKOK

A szennyvizcsatlakozé csonk iranya szerint
a WC-csésze alsé vagy hats6 kiomlésl le-
het (26, 27). Az als6 kidmlés( csészék lefo-
lyovezetéke a fodémbe keril. Ezeket a tipu-
sokat tehat emeleten csak ott hasznalhat-
juk, ahol legalabb 18 cm salak vagy egyéb
feltoltés a lefoly6vezeték fodémbe sze-
relését lehetévé teszi. Ahol erre nincs mod,
ott hatsé kiomlésl csészét kell alkalmazni.
A WC berendezéseket altalaban felsé 6bli-
t6tartallyal szerelik. Régebben a legelterjed-
tebbek a faburkolatd horganylemez tarta-
lyok voltak. Atlizzoméncozott acéllemez tar-
taly altaldban tartésabb és esztétikusabb,
azonban fltétt helyiségekben a tartaly ,iz-
zad”, s ilyen helyeken szerelése nem ajanla-
tos. Gyakoriak a mGanyagbél gyartott tarta-
lyok is.
A felsé oblités(i csésze olyan kialakitasu,
i i} hogy a belekeriil6 szennyez6dés az oblité-
23. abra Mosdocsaptelep sig lathaté marad (28). 6blitéskor a kiaram-

25. dbra Labas mosdo
jellemz6 méretei



16 viz a szennyez6dést a vizzaron at a csatornahéalézatba so-
dorja. Als6 oblités(i csészében a szennyez6dés a csésze fer-
de sikjan a vizzar vizébe kerll, 6blitéskor a kiaramlé viz a
szennyez6dést innen sodorja a csatornéba.

A leszivocsészés WC-berendezésekben (29) a szennyez6-
dés a vizzarba kerul, 6blitéskor feltolti a csészét a viz, majd
a levezetd részt teljesen kitoltve gyorsulva kezd lefolyni. A
tomor, lezaduld vizdugo légritkitast okoz, és maga utan rant-
ja, beszivja a WC-csészében levé vizet és szennyezddést.

Zajtalan m(ikddése miatt egyre inkabb terjed a leszivérend-
szerli berendezések alkalmazasa, ahol a tartaly rendszerint a
WC-csészére van railtetve (30). A leszivérendszeri WC-tar-
taly alkatrészeit és méreteit a 31. dbran mutatjuk be. Hagyo-
manyos WC-0Oblit6tartaly feltdltésére szolgal az Uszégolyos
szelep (32).

26. dbra Also6 csatlakozasu WC-csésze

27. dbra Hatso6 csatlakozasi WC-csésze

10

28. dbra Fels6 oblités(i WC-csésze

29. dbra Leszivorendszer(i WC-csésze

30. abra Leszivorendszer(i WC



31. abra Leszivo WC -tartaly
A - tartaly, B huzozar leeresztészar,
D zZar6 gum|korong, haran%lules rogzno
harangiilés, G - oblit6cs6 réz anya
takarosapka J - csatlakoz6 gumi, K - uszoszelep,

1- rogzit6csavar 8 mm, 2 - réz alatét, 3 - réz anya 8 mm,
4 . tomit6gydird, 5 - gumi, kupos alatét, 6 - réz alatét,
7. sasszeg, 8 huzogomb

2092 Budakeszi,

F6 at 250.
’r Radiotelefon:
C S 06-b0-33b*046
0Ob*30-33b*046

Telefon:
(Ob-23) 452-483
(Ob-23) 452-484

Telefon/fax:
(06-23) 452-482

AZ ISO Kft. HIVATALOS
MARKAKERESKEDESE

Ipari-, épuletgépészeti és finomszerelvények
teljes tipus és méretvalasztéka egy helyen,

BUDAKESZIN, A FO UT 250-ben.

Pl.: ISG gbmbcsapok, tolézarak, pillango-
és visszacsaposzelepek, gumikompenzatorok
NA 32 - NA 350-ig viz- és g6znyomascsokken-

t6k, viz- és szennyszUrdk, karimak,

karimatomitések, kotéelemek, manomeéterek.

Ezenkivul import radiatorszelepek,

zart tagulasi tartalyok 4 1-600 1-ig

biztonsagi szelepek, rézfittingek, kazanok,
csaptelepek stb.
Nyitva tartas:
h-p 8-16-ig, szombatom 8- 12-ig
Kivalo parkolasi lehetdséggel varjuk
kedves vasarloinkat.

o> « W I

32. 4bra Uszdégolyds szelep

VOROSRCZCSO

Kozvetlen az import6rtdl.
Lagy - félkemény - kemeény.
W i-, §8él-NeU lés-e

kiold-e hitdteckfttkd

Forraszthatd és menetes idomok,
forraszanyagok.

1

1135 Budapest, Jasz utca 81/B.
Telefon: 140-0297
Fax: 120-2833
1173 Budapest, Pesti ut 20/2.
Telefon: 06-60-337-283
8330 Sumeg, Petéfi u. 13.
Telefon: 06-60-318-951
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A NIBCO FlowGuard Gold CPVC
(utdnklérozott PVC) alapanyaghol
készllt cs6rendszere olyan tulajdon-
sagokkal rendelkezik, melyek alkal-
massa teszik egyebek kdzott lakoha-
zak, lakasok, szallodak, sokemeletes
éplletek hosszu élettartaml, egész-
séges vizellatasara, és kozponti flitési
alapvezetékek szereléséhez.

A FlowGuard Gold néhany el6nye:

e 1959 6ta bevalt technoldgia

* olcsé, gyors, egyszer( szerelés

* megbizhaté csatlakozasok

e kevés szerszam szikséges

* nagyfokl munka- és anyagmeg-

takaritas

e nem szikséges hegesztékészilék

e csdkken a munkahelyi balesetek

lehet6sége

e szlik helyen is kénnyebb

munkavégzés

* halk mikodés, csokkenti

a vizaramlas zajat
» Kkivalo tiizalloséagi tulajdonsagok
* csokkentett kondenzéacio

és héveszteség

nem szennyez@dik

e teljes szelvény( atfolyas

e olcs6saga hosszu (50 év feletti)

élettartammal pérosul.

Ezek az el6nydk nemzetdzileg is el-
fogadott termékké tették a CPVC-t.
Németorszagban, a vilag egyik legigé-
nyesebb tertiletén hat év alatt a forgal-
mazdas a tizszeresére nétt, pedig ott a
CPVC tobbe keril, mint a réz.

Hazéankban a NIBCO kelet-eurépai
arpolitikdjanak készonhet6en nem
vagy alig drdgabb, mint a horganyzott
acélcsé haldzat.

Epitkez6k és szakemberek is egy-
arant megkérdezik, hogy a szerkezeti
csatlakozasok megbizhatéak-e. Miu-
tan a technolégia nem ragasztas, ha-
nem Gn. old6szeres hideg hegesztés,
ezért ezeken a pontokon kizart, hogy
meghibasodjon a rendszer. Az eljarés
lényege szinte megegyezik a meleg
mianyaghegesztési mddszerrel, vagy-
is a fellleteket mindkét esetben meg-
olvasztjak, majd megszilardulas utan
azok egy anyagga valnak, esetiinkben
kémiai, a melegen torténé hegesztés-
kor pedig fizikai Gton. Az elkésziult
rendszer ugy is tekinthet6, mintha a
gyarban - folytonos anyaghol - a terv
szerinti form4jura készitenék.

A rendszer alkalmassagat vizsgalta
az Orszagos Kozegészséglgyi Intézet,
ahol az ANTSZ 498/96. szamon enge-
délyezték ivovizhez 20 °C-ig 10 bar

nyoméas mellett és haszndlati meleg-
vizhez 80 °C-ig 7 bar nyomas mellett,
valamint az Epitésiigyi Mingségellen-
6rz6 Intézet, ahol az A-763/1996. sza-
mon engedélyezték ivovizhez és hasz-
nalati melegvizhez a fenti h6mérsék-
leten és nyoméson, valamint kézponti
flitéshez 80 °C 7 bar folyamatos lze-
mi hdmérséklet és nyomés mellett.

A szerelés lényegi elemeiben nem
tér el a megszokott hagyomanyos hor-
ganyzott acélcsoves vagy réztechnolo-
giatol. Természetesen esetiinkben hi-
deghegesztéses eljarast alkalmazunk a
CPVC csovek és idomok dsszekap-
csoldsara és nem menetvagést vagy
forrasztast.

A hideghegeszléses eljaras
a kdvetkez6 1épésekhdl all:

A csbévet egyszer(ien méretre vagjuk
gorgés csévago
vagy egyéb fmomfogazasu flirésszel.
Flrész esetén célszerl gérladat alkal-
mazni a pontos derékszégl vagas ér-
dekében (1).

Ha a cs6végeknél barmilyen karo-
sodas lathatéo, 5 cm hosszat le kell
vagni a sérilésen tal. A soijak és pere-
mek megakadéalyozzak a csé és az il-
leszték kozotti megfelel6 érintkezés

szerszammal, fém



létrejottét, ezért ezeket el kell tvolita-
ni kivil és belll egyarant (2).

Ezutan beprébaljuk szarazon a cso-
vet a fitting tokjaba, ennek szorosan
kell illeszkednie, és lehetetlen, hogy a
tok aljaig be lehessen tolni. Ha nem
ilyen, akkor valészinlileg nagyobb
méretl fittinget valasztottunk, mint a
cs6. Ekkor cseréljik a megfelel6 mé-
retdre. Nagyon fontos a szoros illesz-
kedés, mert az oldasi folyamat kezde-
tén azt a fellletet oldja meg a cement,
amely ebben az éallapotban gétolja a
teljes sszeillesztést. Ha megtortént a
préba, akkor hlizzuk szét, és amennyi-
ben olajos vagy piszkos a felllet, to-
roljuk valamilyen eszkézzel (rongy,

papir stb.) tisztara. Ezt kovetGen
egyenletes cementréteget viszink fel a
cs6 kulsejére és a fitting belsejére (3)
tgyelve arra, hogy FlowGuard Gold
LO-V.0.C 1-STEPCEMENT-et hasz-
naljunk, kilénben csatlakozasi hiba
keletkezhet.

Fontos, hogy ne keriljén t6i sok ce-
ment a fellletekre, mert az a kotés
utdn megszilardul a csatlakozéasi pon-
toknal (CPVC-vé alakul), és gatolhat-
ja aviz normalis atfolyaséat ateljes ke-
resztmetszeten, igy csokken a cs6-
rendszer vizatereszt6 képessége.

Azonnal toljuk be a cstvet a fitting
belsejébe egészen addig, amig le nem
ér a tok aljara, kozben forgassuk el
egymason 45-90°-ot a fittinget és a
csOvet, hogy a cement egyenleteseb-
ben tudjon eloszlani, és ha kell, allit-
suk irdnyba a fittinget (4), majd tart-
suk 5-10 masodpercig, hogy meg tud-
jon kotni. A fitting irdnyba Aallitasat
ugy tehetjuk egyszer(ivé, hogy a sza-
razpréba alkalmaval is irdnyba allitjuk
acsovon afittinget és ceruzaval folya-
matos vonalat htzunk a fitting kulse-
jén és a csdvon, majd cementezéskor

ehhez a vonalhoz allitjuk be. Néhany
tébblet fitting véasarlasaval néhany
perc alatt begyakorolhat6 és barki al-
tal elvégezhetd atechnolégia.
Egyszer(i alkalmazhatdsaga az ezer-
mesterked6k szamara is vonzéva teszi
a CPVC cs6rendszer elemeinek hasz-
nalatat. Vizhal6zat-bovités, vagy csak
egy kellemetlen cs6repedés esetén
sem kell feltétlentil szakemberhez for-
dulni, hiszen kénnyen csatlakoztatha-
té a mar meglevé vizcs6halézathoz is.
Elmarad az acélcsdvek csatlakoztata-
séhoz szinte nélkulézhetetlen menet-
vagas, sa csbvek méretre vagasa isje-
lent6sen kdnnyebb az elébbinél. A fit-
tingek és a csdvek megbizhatd hideg-
hegesztése pedig kizarja az esetleges
szivargasos hibalehetéségeket is. Ez
pedig az ilyen jellegl sajat munkaknal
alapvet6en lényeges szempont.

NIBCO

importdlja: CP-TUB Kereskedelmi és Szolgaltaié Kft.
Buk, Kossuth L. u. 38. Tel: (94) 358-277 Fax: (94) 333-705

Megvasarolhato a kovetkéze boltokban a teljesséeg

igénye nélkul:

BATTI Kft. Budapest VIII., Vig u. 12.

KOANDA Bt. Budapest X., Gyakorl6 u. 38. « THERMO-

CENTRUM Kft. Budapest XI., Hunyadi J. u. 18. « AU-LAK Bt. Budapest XIII., Kisgdémb u. 9-11.
ERVENTIL Budapest XVII., Tubarézsa u. 15. « TUBCALOR Bt. Barcs, HGsok tere 4. « Celsius Szak-
Uzlet Balatonfiizfd, Rozsa u. 6. + Meszlényi Eva Balatonfbldvar, Mikes Kelemen u. 2. « SZOLAR-D
Kft. Debrecen, Samsoni u. 84. « RADIATOR 75 Bt. Eger, Sas Gt 29. « Abraham Miklés Fertészent-
miklos, Petéfi u. 2. « MEKAM Kereskedés Gydr-Ménfécsanak, Gy6ri u. 65. « RATERM Kft. Gydr,
Fehérvari u. 22. <« TELEBIT Kft. Hodmez6vasarhely, Gonda J. u. 16. « YOU-WE Gmk. Kaposvar,
Dombévari u. 3. « Papp Ferenc Kapuvar, F6 tér 6. « ENERGIA Kft. Kecskemét, Szultan u. 32. « PASZ-
TO Szolgaltatohaz Komld, Mikszath K. 7/B. « UNIFER Lé&batlan, Sallai u. 16. + SZERKER PLUS Bt.
Miskolc, Andrasi u. 17. «+ BOLY-GO Kft. Mohacs, Kossuth L. u. 72. « FITTING-FLEX Bt. Nagyka-
nizsa, Huszti tér 5. « DU and DU Kft. Nyiregyhaza, Calad u. 84. ¢ Fritzinger Kft. Paks, Széchenyi tér
5. « C. P. X. 2000 Bt. Pannonhalma « Somogyi Szerelvényszakiizlet Papa, Szegf(i u. 2. « SZENNES
ES TARSA Bt. Pécs, Sikldsi u. 104. «+ TUBCALOR Bt. Pilisvérosvar, Ady E. u. 8. « KOMFO-THERM
Szerelvényszakizlet Siofok, Szlics Menyhért u. 1. + FLORIDA Kft. Sopron, Banfalvi u. 111. « THER-
MO-SZEGED Szeged, Rémai korut 33. « UNIV-TEAM Szeged, Sandor u. 3. « KANDI Kereskedés
Székesfehérvar, Fecskeparti u. 5. + THERMO Bt. Tata, Sport u. 16. « Farkas Tamas Tatabanya, Gabor

Aron u. 22.
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Céglink, a KE KELIT Kunststoffwerk GmbH,
mint a vezet6 épuletgépészeti miianyagcs6égyar-
tok egyike, 1988 6ta van jelen Magyarorszagon a
KE COPRAX mindségi hegesztett PP random
kopolimer viznyomé6csorendszerrel a kivitelezék,
beruh&dzék szamara.
Legf6bb feladatunknak tekintjuk, hogy az Eurépa
mas orszdgaiban mar szokasosnak tekintett ma-
gas mlszaki és min6ségi szinvonall cs&szerelési
termékek Magyarorszagon is egyre nagyobb teret
nyeljenek. A sz(ikds gazdasagi helyzetben még
fontosabb, hogy a beruhazasok fajlagos koltség-
raforditdsa minél kisebb legyen.
Erre a célra igen alkalmas a kék COPRAX cs6-
rendszerunk... a minéségéhez, élettartaméhoz,
megbizhatésagahoz viszonyitott relativ j6 anyag-
koltség mellett kevés él6munka-raforditast és
energiafelhasznalast igényel a szaniter cs6halo-
zatok felljitasanal és/vagy kialakitasanal.

Mindezt abban a kornyezetinkben, ahol a meg-

levd és épitendd vizvezetékekkel szemben né az

igénybevétel, de nének az elvalasok is:

* novekszik a lakosséagi és ipari vizfelhasznélas,
de romlik a viz min6sége - keményebb és ag-
resszivebb lesz.

Az acél- és rézcs6héalézatok varhatd élettartama

(vizk6lerakodas, korr6zié stb. miatt) egyre csok-

ken...

A kék COPRAX PP-R viznyomécs6rendszer to-

kéletesen megfelel a mai kor elvarasainak:

@@POaUOEanOQSQGU
a Vaowac3dm w w LW O x3

UE

# W r

Alkalmazza a:
R AX

mineségl hegesztett PP random
kopolimer viznyomaocsdrendszert!

Az ISO 9001 szerinti mingségi tanusitvannyal is rendelkez6 kék
COPRAX PP-R cs6rendszer idedlis szerel6anyag a hideg-
és melegvizhal6zatok kialakitdsara mind régi lakéépuletek,
irodahazak, kérhazak sth. feldjitasanél, mind Gj beruhazasoknal.

Tovabbi informacio:

KE KELIT Képviselet Szolnok
5008 Szolnok, Baldzs Béla u. 2.
Telefon/fax: (56) 423-218
Telefon: 30-439-716

KE KELIT Kunststoffwerk GmbH
A-4017 Linz, Postfach 68
Telefon: 00 43 732 7792060

Nagykereskedelmi partnereink a kivitelez6k szamara:
GIENGER Pécs, GLOBAL Szolnok, MART Mester Centrum héal6zata,
SVABBAU Solymar.

« ldedlis vizvezetéki szerel6anyag
felajitdsoknal és Gj épitkezéseiméi
egyarant, hiszen kulénleges ellen-
all6 képességgel bir a korrézidval,
vegyszerekkel szemben (alapanya-
ga révén lagyitott viz, fagyallé fo-
lyadék sth. szallitasara is alkal-
mas); hémérséklet- és nyomasallo;
a cs6haldzat teljesitményvesztesé-
ge csekély a sima feluletek és a
csekély h6vezet6 képesség miatt;
higiéniai szempontbél kifogasta-
lan; problémamentesen beépithetd;
hegeszthetd; biztos kotéstechnika;
nincs menetes kotés a vakolat alatt,
urithet8; zajtompitéd hatasu; feldji-
taskor gyors és Uzembiztos strang-
eserét tesz lehetévé.

« Elettartama nagy, amit a vonatko-
z6 szabvanyok és céglink is lega-
labb 50 évben szavatol, 20 °C/20
bar, illetve 60 °C/10 bar tizemi pa-
raméterek mellett. Mérettartoma-
nya: d16-d90 mm.

* Termékeink a vonatkozo6 épit6ipari
és élelmiszer-egészségugyi, vala-
mint kornyezetvédelmi el6irasok
és szabvanyok szigoru betartasa
mellett készllnek, és ennek ko-
szonhet6en kaptuk meg 1994-ben
a gyarték kozott rangot jelentd, a
felhasznalék szdmara pedig meg-
bizhatésadgot nyujté nemzetkozi
ISO 9001 szerinti min&ségi bizo-
nyitvanyt.

A szakembereknek (tervezék, szere-

16k) nyujtott dijmentes szolgéltatasa-

ink kozul kiemelnénk a szakmai to-
vabbképzéseket: cégunk alkalmazas-
technikai szakemberei és magyaror-
szagi munkatarsunk rendszeresen tar-
tanak szerel6i betanitasokat, tovabb-
képzéseket, konzultacidkat... az 6n
érdekében is. Az altalunk kiképzett
szerel6k altal készitett viznyomocsé-
héalézatokra 10 év jotallast vallalunk.
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Bizonyéra tapasztalta, ha 6n épitkezik, atépit, modernizal, irodat vagy mdhelyt alakit ki, hogy a mellék-
helyiségek kialakitasanak jarulékos koltségei a beruhazas tetemes hanyadat teszik ki.

Koltségkimélg, esetenként pedig egyeduli lehetSségeket kindl Onnek a PROMINTER WATERFLASH
Kft, az ACTANA termékek magyarorszagi forgalmazéja. A Waterflash termékcsalad az elsé komplett, kis
bels6 atmeérdju elektromos pulsatorszivatty(s WC-k csoportja.

A gyarto francia ACTANA cég a Waterflash 30 éves eredeti Gtletét a Kis bels6 atmérdjl szivattyus rend-
szerek Iegkorszerubb sorozatava fejlesztette. A felhasznalé semmi méast nem Iat ebb6l, mint a szép kilse-
Ji WC-csészét. A keszillékek alkalmazasa minden olyan helyen javasolt ahol a gravitacios szennyviz-
elvezetés nem valGsithaté meg a csatorna vonalvezetése miatt. A szivattyls rendszer biztositja, hogy a
szennyviz a WC-csésze kifolyasi pontjanal magasabban fekvd csatorna bekotési pontjaba jusson. A 12 és
24 V feszultségl haldzatrol Gzemeltethet6 valtozatok lakdkocsiban, nyaraldkban, vikendhazakban, hajé-
kon stb. alkalmazhatok.

MUSZAKI ADATOK
Tipus: 501, 1000, 2003, 3000, Monoblock
Meéretek: magassag - 435 mm, szélesség - 345 mm, mélység - 490 mm, suly - 33 kg,
elektromos teljesitmény - 450 W, mikodtetéfesz. - 220 V, 50 Hz, ill, 12V, 24V,
érintésvédelmi besorolas - Il. oszt.

VIiZCSATLAKOZAS
Meérete: flexibilis cs6 V1 (kiilsé menetes csonkra)
Ajanlott nyomas: 2,0-2,8 bar, max. 3 bar, min, 0,3 bar
Vizfelhasznalas: 3 liter
1- Elektronikus id6kapcsolé

CSATORNACSATLAKOZAS 2 - 32-es Urit6es6
Névleges &tmérd - 32 mm, belsé 4&tmér6 - 26 mm, a szivattydurité nyoméasa- 1 bar 3 - Pulsatorszivattyl
Csatlakoztathat6 cs6 hossza: vizszintes - 50 m,fiiggéleges - 6 m 4 —Turbina

5- Szivécsonk
Akeészllék miikodeéset a gyartasi folyamatban Ggy allitottak be,
hogy a vizbearamlas - 20 s, az Urités - 3 s, vizzar magassag - 5 cm, vizfogyasztas - 3 1

A KESZULEK TIPUSJELEI: 501, 1000, 2003, 3000

Luxus kivitel(i Villeroy & Bock, egyedi formatervezett porcelan WC-csésze, villamos motorral hajtott, 6blitdszeleppel ellatott szennyvizatemel
szivattydval szerelve, 16 szinben rendelhet6.

Asszelep és a szivattyl mikropneumatikus kapcsolokkal kézzel vagy automatikusan fedéimozgatassal vezérelt.

A Waterflash WC-k és héztartasi vizatemel6k barhol elhelyezhetdk. Segitségével kialakithato flird6szoba, mosékonyha, teafiilke stb. barhol

a hézban, pincében, padlastérben, garézsban.

APROMINTER WATERFLASH masik tidvoskéje a HYDROP [Otipust, barhol elhelyezhet6 vizatemeld keszUlék.

AHYDROP 10 KESZULEK AHAZTARTASI SZENNYVIZEK (WC kivételével) Osszegy(jtésére és atemelésére épithetd be (moségép, mosdo, zuha-
nyozo, furdékad sth.). Az dsszegy(ijtott szennyvizet a késziilék oldalan kialakitott 40 mm atmérdjli mianyag csatlakozécsonkon keresztil megfeleld lej-
téssel lehet a késziilekbe vezetni, melynek dobozaban talalhaté a villamos arammal hajtott atemel szivattyu, az elektromos szintjelz6, valamint az el-
arasztas-érzékeld. Az automatikus Uizem( berendezésben Uszokapcsol6 inditja és allitja le a szivattyUt. A szennyviz a doboz tetejére szerelt visszacsa-
poszelepen és a harmonikaszer(i mlanyag csovon keresztul tvozik a készulékbal.

A cs6csonk kiilsé atmérdje 32 mm.

Aberendezéshdl kivezetd elektromos kabel végén falra vagy falba szerelhet6 elosztédoboz taldlhatd, ben-
ne az elektronikus vezérl6egységgel és az elektromos halozat csatlakozokapcsaival.

A késziilék a hasznalt vizet 4 m magasra és 50 m tavolsagra képes eljuttatni | bar nyoméassal. Percenként
40 | viz atszivattylzaséara képes.

W rnrjci. (hosszGsag XKszélesség X magassag) 35xI10xIl cm
' * Elektromos halézati csatlakozas - 220 V, 50 Hz,
Erintésvédelmi besorolas - Il. oszt.

Beszerelhet6sége gyors és roppant egyszer(i.

1. visszacsapd szelep 2. visszacsap6 szelep 3. beomlécsonkra 4. elektromos bekdtés
csatlakoztatas behelyezés csatlakozas

Resdaes iforrecie PROMINTER WATERFLASH

1203 Budbgpest, Helsinki (e 9.« Tel ffaxc 285-7977, (06-30) 480-646 » Farc 276-4200



B SZERSZAM ES KISGEP

ALLUN és Tsa. Kft.

CsOszerelési anyagok,
szerszamok,
szerszamgepek
széles valasztéka
kaphato a

Ballun és Tsa. Kft-nel.

Nagykereskedes:
1115 Bp, Rozsé kéz . .
Telefon/fax: 101-3197

Kiskereskedelmi szaklzlet:
1037 Bp, Bécsi Ut s s .
Telefon: 150-8107



szerkesszlink a cslUcséara hatszoget: A
csucsokat felez6 atlok segitségével je-
16ljuk be a tukrot kdzrefogd keretlécek
ferde vagasi vonalat (2). E 45 mm
széles lécek az alaplap szélét6l 15-15
mm-re legyenek. A két hosszanti és a
vizszintes darabok végét természete-
sen 45 fokban gérbe vagva kell 6ssze-

illeszteni. A léceket simara csiszolas
utdn ragasztva és néhany szeggel is
megerdsitve rogzitsik az alaplapra. A
feler@sitett keretlécek kozepvonalara
az el6z6khoz hasonléan szégbe vagva
illessziik fel a legfels6 diszit6 léceket
(3). Alulra léc helyett egy legalabb 150
mm magassagu, 15 mm vastag, ha-
romszog alaku polcot kell a keretre
rogziteni. A polcot négy hosszabb fa-
csavarral és ragasztoval fogassuk fel
a helyére (4). Ha mar a nyers kerettel
elkészultiink, a tikor ala simitsunk fel
8-10 helyre kétoldalas ragaszt6szalag
darabot, de a felsé oldalukrél még ne
vegyik le a véd6papirt. lllesszik he-
lyére a tukorlapot (5), s ha netan tul
szorosan illenek a keretlécek kozé, a
lécek belsé oldalabdl csiszoljunk le.

A tikorlapot emeljik ki a helyérél, a
keretet csiszoljuk teljesen siméra, az
éleket pedig finoman kerekitsuk le. A
keretbe felll farjunk két 9 mm atme-
réjd, 30 mm mély vakfuratot a falra
flggesztéshez. Alapozas utan a kere-
tet kétszer fujjuk be selyemfény( vagy
fényes zomancfestékkel. Amig a fes-
ték szarad, a tukor kiszemelt helyén
hajtsunk a falba két mianyagtiplis
sullyesztettfeji facsavart, melyek max.
28 mm-re alljanak ki a falbél. A meg-
szaradt keretbe - a kétoldalas ragsza-
lagok segitségével - ragasszuk bele a
tukorlapot, majd a mar keretbe foglalt
tukrot akasszuk a helyére. Afalba haj-
tott csavarfejek biztonsagosan rogzitik
a tikrot, s ha esetleg kissé ferdén all-
na, a hibat a csavarszarak enyhe meg-
hajtasaval korrigalhatjuk. Végil a va-
zat is tegyilk a helyére (6), lehetbleg
révid szara virdgokat helyezzink bele.

- bs -

HAKIKOROIT
ACHPTAREAE

...akkor el6szor is le kell szerelni a ,,szabadonfut6va” kopott elzérégombot, mert a zubogd
vizet csak igy tudjuk elzérni. Utana mar raériink megkeresni a hiba okat, amit tobbnyire a
forgatdgomb merteszt6 furatinak erés kopéasa okoz. Az ember azt gondolng, hogy ez ritkén
fordul el6, de nem igy van. Kiilonosen nem, ha a beépitett vizelzaré nem méregdraga, hanem
csak amolyan mindennapi hasznalatra szant tipus. A hiba kijavitasa egyszerd, Uj elzaré gom-
bot kell hozza vasarolni. Csakhogy néhany honap mualva ennek is kilazu! a felfogé csavarja,
s hidba hizzuk meg hetente, az eredmény ugyanaz lesz, mintha nem tettiink volna semmit.
A recézett fald meneszt6furat ugyanis kdnnyen megséril hasznalat kozben, a récék letore-
deznek, s ett6l valik ,,szabadonfutdva" az elzar6gomb. A hiba azonban kdnnyen kijavithaté
hézilag is, s 0j darab utan sem kell szaladgélni. Ha lehetséges, a szeiepbetétet szereljik ki a
csapbol, bordazott végén a récék soijas élét tlreszeldvei simitsuk le, majd aluféliabol
végjunk le egy keskeny csikot. A lagy anyagot a bordak kézé nyomkodva tekeijik koril a

szelepszar végét. Amint a fdliara simitjuk a kovetkezd réte-
r*"  get, cseppentsiink kozéjik Loctite pllanatragaszté gélt A
foliat Ujra szorosan simitsuk a récék kozé, s még egy réteg-
ben tekeijiuk be vele a szelepszarat. A fdliabevonat felsé
szélét falappal nyomkodjuk le a fels§ élek mentén, majd
probaljuk meg réhizni a kopott elzarégombot Ha ez nem
menne, kevés foliat hAmozzunk le, ha pedig a gomb lazan
illeszkedne a szarra, a bevonatot egy Gjabb réteggel novel-
jik meg. Ha szerencsénk vart, akkor az elzarégomb foliahi-
velye a furatdban marad vagy csak félig jon ki bel6le. igy
mar csak vissza kell tolni a furatba, s egy csepp pillanatra-
gasztoval régziteni. Ezt kdvetben a szelepbetétet szereljik
vissza a csapba, az elzarégombot pedig csavarozzuk szilar-
dan a szelepszarra. Az aluminium félia ugyan nem a leg-
megfelel6bb, de vordsréz folia hijan az is megteszi.

| z
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Megjelenik havonta egyszer Teijesz6 a Nemzett Hir-
lapkercskcdebni Rt és a regiondlis részvénytarsasagok,
valamint alternativ terjesztok. El6fizetheté barmely hir-
lapkézbestt6 postahivatalnél es a Hirlap-elGfizetesi és
Lapellatési Irodanal (HELIR 1900 Budapest XIII.,
Lehel utca 10/A.) kozvetlenul vagy postautalvanyon,
valamint 4tutalassal a HELIR 11991102-02102799
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BEMUTATJUK

1

Mésodik alkalommal készitiink 6sszedllitast a televizid ,,Felkindlom” cim(
misorabdl. Ezittal a majus 2-a4n elhangzott adas anyagait foglaljuk 6ssze
tomaoren. Ujra hangstlyozzuk: a misor szerkeszt6ivel kozds célunk az, hogy a
képen latott, szdban elhangzott témaknak, Uzleti ajanlatoknak meglegyen az
irdsos utdélete is. Emiatt az emlékeztetén tdl a kapcsolatteremtéshez sziik-
séges adatokat, cégneveket, személyneveket, telefonszamokat is megadjuk az
egyes témak utan. Természetesen azt sem mérlegeljik, hogy az adott téma
mennyire illeszkedik az Ezermester korabban megszokott profiljaba. Kérjik,

IRIS 96

Mindjart példa is erre a misor els6 anyaga, dr. Kelemen Lasz-
16, Horvéath L&szl6 és Balogh Zoltdn Gjfajta iriszdiagnosztikai
rendszere. Az iriszdiagnosztika tdbbezer éves eljards. Hazankban
is mar tébb évtizeddel ezel6tt ismerték és hasznéltdk a szemorvo-
sok. Az elmalt negyven évben azonban ez a mesterség csaknem
feledésbe meriilt Magyarorszagon. Napjainkban a természetgyo6-
gyaszok karoltak fel, és Gjabban a diagnosztikai modszerek kozott
elékeld helyet vivott ki.

A modszer lIényege, hogy a szem, és azon belil az irisz tanul-
manyozasabol pontos kdvetkeztetéseket lehet levonni az egész
szervezet m(ikodésérdl, az esetleges betegségekrél. Az iriszdiag-
nosztika el6nye, hogy bizonyos betegségeknek mar a korai sza-
kaszaban felhivja a figyelmet a szervezetben zajlé rendellenes-
ségre. A megfelel6 szakember igy sok kés6bbi kellemetlenségt6l
kimélheti meg péaciensét. Kelemen doktorék az ismert moédszert
otvozték a korszer(i szamitastechnikaval. A szem szivarvanyhar-
tydjanak képe a vizsgaléberendezésrél egy videokameran keresz-
til kozvetlenil a szamitogépbe keril, amely a megfelel6 szoftve-
rek segitségével kiértékeli azt és informacidkat ad a gyégyité or-
vos szdméra. Tovéabbi informaciok: NOVOBER Gmk. 7400 Ka-
posvar, Zarda u. 17. Tel.: (82) 316-117.

A masodik téma Guba Ferenc
aprépénz rollnizé
eszk6ze mar a majusi lapsza-
munkbél ismerés lehet olva-
séink szamara. Ez volt a ko-
rabbi adas csliszé témadja, igy
most csak - emlékeztetul -
megismételjik a feltalalo te-
lefonszamat: 176-9167.

Emberi
csontvaz
kartonbdl

Popovits Frigyes csontvaza az
elsé pillanatban valésziniileg
nem valtott ki kellemes érzé-
seket a nézékbol, igy lapunk
olvas6ibél sem. Els§ derme-
désiink bizonyéra oldédik ha
megtudjuk, hogy ez a csont-
véaz kartonpapirb6l készilt és
oktatési célokat szolgal.

A dobbenetesen valésagh
szemléltetd eszkdz az emberi
csontvaz minden egyes Kkis

4 1996/6.

értékeljék ezt egyfajta profilb6vitésnek.

csontocskajat tartalmazza - természetesen kartonb6l meghajtva,
és fémkapcsokkal dsszeerdsitve. A csontvaz elemeit dsszedllitas-
ra kész, vagott lapokban, tasakba csomagolva arusitjak, amely ter-
mészetesen tartalmazza az dsszeallitdshoz szilkséges valamennyi
elemet - csiptet6k, drotszalak stb. - is. A készlethez tartozik a
részletes dsszedllitasi Utmutaté is, amelyben az anatomiai kife-
jezések magyar és latin nyelven is megtalalhatok. Ugy gondoljuk,
igen hasznos lehet oktatési intézmények - egészségugyi szak-
iskolak, szakkozépiskolak, féiskolak és egyetemek, illetve ezek
tanuléi, hallgat6i szamara is. Tovabbi informaciok: (26) 314-729,
illetve szerkesztéséglinkben a 342-2926-o0s telefonszamon.

Hosszu életld napkollektor

Ujfalussy Jozsef neve sem ismeretlen mar a Felkinalom régi
nézétabora el6tt. Szamtalan szabadalma és taldlmanya kozil Po-
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mezanski Gyorgy is mutatott be mar néhanyat mlsoraban. Ezek
kozott a napenergia-hasznositds az egyik visszatéré téma. Még
hazank éghajlati viszonyai kozott is meglep6en nagy szamada-
tokkal igazolhat6 a napenergiajobb, teljeskoriibb hasznositasabol
megtakarithaté koltség. Bizonyos helyeken - kempingekben,
strandokon, egyes k6zintézményeknél stb. - mar nalunk is hasz-
nalnak napkollektorokat. Lapunkban is tébb megoldasrél szamol-
tunk be méar kordbban.

Szélesebb kord, és els6sorban a lakossagi elterjedésiiket azon-
ban géatolja a kollektorrendszerek magas bekerulési ara, és emiatt
a viszonylag hosszt megtérilési id6. Ujfalussy J6zsef szamitasai
szerint a magas el6allitasi arat els6sorban az eredményezi, hogy a
kollektorok alkalmankénti talheviulése miatt kulonleges és emiatt
draga anyagokat kell felhasznalni elkészitésukhoz. Az altala kor-
szer(sitett napkollektornal egy igen egyszerd megoldassal akada-
lyozza meg a napkollektor tilmelegedését.

Egy kozonséges termosztat - a mintapéldanyban gépkocsibdl
szarmazik - a zart kollektorteret egy szeleppel megnyitja, ha a
hémérséklet a kritikus hatart eléri. igy a kollektortér atszell6zik,
és a leveg6 megakadalyozza a csovek talhevulését. Ennek az Uj-

fajta megoldasnak az a gyakor-
lati kovetkezménye, hogy ol-
csO6bb anyagokbdl, egyszer(ibb
megoldasokkal is igen hosszu
élettartamu napkollektorokat
lehet késziteni. Ez csokkenti a
beruhazasi koltséget, és igy a
napkollektor megtérulési idejét
is. Tovabbi felvildgositas: Plas-
team GM, tel.: 400-0780.

CsoOrepedeéesek
megeldzésére

A régi csbvezetékek anyaga
természetes anyagkifaradas,
korrézié miatt jelentésen meg-
gyengilhet. llyen esetben mar
nem képesek biztonsaggal el-
viselni a kialakulé dinamikus
hatasokat, hirtelen nyomasno-
vekedéseket, 16késhullamokat.
Az eredmény: csérepedés.

Vigh Joézsef talalméanya egy-
szer(iségében is figyelemre

méltd. A szerkezet a cs6torések f6 okozojat, a lI6késhullamok ki-
alakulasat akadalyozza meg. Megel6zi az Un. tranziens jelenségek
kialakulasat, illetve olyan mértékilre csokkenti azokat, hogy mar
semmiféle veszélyt ne jelentsenek a hidraulikus rendszerekre. A
nagy karokat okozé csétorések szinte teljes egészében kizarhatok.
A kisebbek, melyek a cs6fal teljes keresztmetszetének atkorroda-
lasakor szivargas formajaban jelennek meg, id6ben felderithet6k
és lokalizalhatok. A szerkezet barmely meglévd, vagy ujonnan
telepitendd hidraulikus rendszerbe integralhat6, méretezhetd. Az
ivovizhalézatban valé alkalmazédsa a legjelent6sebb. A rendszer
atlag élettartama akar a tobszorosére is ndvelhetd. A régi cséveze-
tékek is hosszu ideig biztonsagosan tizemeltethet6k, jelentés kolt-
ségeket és persze bosszlUsagot takaritva meg. Tovabbi felvilago-
sitas: (29)433-236.

HydroModul rendszer

A HydroModul rendszer
olyan modul rendszerl héaztar-
tasi vizeloszté rendszer, mely-
ben az alkatrészek egyszerien
osszecsavarozhatok.

Nincs szikség kenderkécra,
nem kell menetet vagni, for-
rasztani, mégis mindig, minden
passzol. A rendszer 6t alapvetd
alkatrészbél épal fel. AT mo-
dul a vizvezeték elosztasara
szolgal.

Segitségével gyorsan lehet
késziteni tetsz6leges hoszszu-
sagu vizszintes és fuggbleges
elosztékat. A biztositégydrdvel
szerelt bazismodul szirék, la-
gyitéberendezések, adagol6ké-
szulékek és fizikai vizkezel6
berendezések csatlakoztatidsara
szolgal.

A DR-modul kijelzével ren-
delkez6 nyoméscstkkenté mo-
dul. A védész(rék, valamint a
manudlis és automatikus visz-
szaobblitészlir6k csatlakoztata-
séara szolgal.

A KFR-modul emelkedés
nélkuli orséval rendelkez6 sza-
badaramu szelep, visszafolyas-
gatléval és uritési lehet6séggel.

A vizvezetéknek pl. a fo- és 4g-

vezetéktdl valé lezarasara szol-

géal. Végul az FRmodul hasonlé a KFR-hez, de visszafolyasgatld
nélkul. A HydroModul rendszer gazdaja a BWT Hungaria Kft.
B&vebb felvildgositds a tv-musorban is szerepl6 Szoll6sy Ga-
bortél kaphato, tel.: (06-23) 430-480.
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Elektronikus jatékkocka

Kovéacs Tamés és Aczél Zoltan talalméanya, a Heuréka fantazia-
névre keresztelt elektronikus kockajatéka talan a biivos kocka ko-
rszer(i utéda lehet. A méretben is a b(ivés kockdhoz hasonlé jaték
oldallapjai specialis LED-ek segitségével vilagitanak. Minden ol-
dal két tartomanyra van osztva: egy négyzet alaku belsé és egy azt
koraloleld gydrl formaja kulsére. A tartomanyok szine piros, zéld
vagy sarga lehet, vagy sotét, azaz fekete. Ezek segitségével min-
den oldal 16-féleképpen vilagithato ki. A killénb6z6 allapotokat a
kockaoldalakon 1év6 nyomégombok segitségével valaszthatjuk
ki. Ajaték lényege: a kocka oldalainak szine a kapcsol6k megnyo-
masara bizonyos szisztéma szerint valtozik. A feladat a szinatme-

neteket vezérl§ szisztéma felderitése és ennek segitségével elére
megadott szinelrendezés kialakitasa. A kockaba épitett mikro-
proceszszor 6 killonbo6z6 jatékot vezérel, ezenkivil képes ajaték
késb6bb azt visszahozni, hangjelzéseket adni és még sok egyebet
is. Igazan szemet gyonyorkodtetd jaték, amely j6 menedzseléssel
vilagszenzacié lehet. Egyel6re két prototipus készilt el: egy el-
emr6l vagy akkumulatorrél tzemeltethetd és egy adapterrél mu-
kédd. Bévebb felvilagositas: tel.: 176-2193, 275-1837.

¢

Szteredkonverter

Dr. Stuber Istvan taladlméanya viszont
korantsem jaték, hanem talan az utébbi
id6k egyik legnagyobb jelent6ség(i tudo-
méanyos alkotidsa. Olvasoéink kozul is bi-
zonyéara sokaknak volt alkalma mikrosz-
képba belenézni. Ha visszaemlékeznek
r4, az Uveglapra helyezett targy élességét
bizony nem kénny( beéllitani. Ennek az
az oka, hogy minél nagyobb egy optikai
eszkdz nagyitasa, annéal jobban leromlik
a kép un. mélységélessége. (Mar a koz-
gy(rls fényképezésnél is taldlkozhatunk
ezzel a jelenséggel.) Az er6s nagyitasu
mikroszképban tulajdonképpen csak
egyetlen sikban jon létre éles kép. Az
el6tte és mogotte 1év6 tartomany gya-
korlatilag lathatatlan.

A sztere6konverter viszont eddig soha
nem latott médon megnoéveli a mélység-
élességet, mikdzben a nagyitast is 6tszo-
rosére noveli. Ennek jelentésége a tudo-
méanyos kutatadsban felbecsulhetetlen le-
het. Hogy csak egy biolégiai példat em-
litsink: megfelel6 optikai eszkézokre
csatlakoztatva a szteredkonverterrel
akar az emberi embrié fejlédése is nyo-
mon kovethet§ szinte az elsé sejtoszté-
dastol kezdve. Segitségével Uj tavlatok
nyilnak a mikrom(tétek elvégzésére, ka-
pillarisok varrasara, idegrostok pontos
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illesztésére, de az elektronikai chipek felszinén végzett munkakra
is. Az eddigi sikbeli optikai vizsgalat helyet térbeli kutatast tesz
lehet6vé.

A feltalalé Stuber Istvan az optika tudoméanyéaban tulajdonkép-
pen laikus, hiszen orvos. (Még meglep6bb, hogy két legkozvet-
lenebb munkatéarsa is az.) De talan éppen ez a szakmai kivulallo-
sag tette lehet6vé, hogy ne kitaposott utakon jaijon, ne az ismert
rendszerekben gondolkozzon. (Ez a gondolat valészinlileg az
Ezermester amat6r olvasdinak is ismer8s.) A sztere6konverter
m(ikodésének alapelve, hogy a képet alkoté optikai nagyitd (el-
sédleges objektiv) képe egy forgéd mattiiveg rendszerre vetitédik,
majd a sztere6konverter sajat nagyitérendszere ezt a masodlagos
képet nagyitja tovabb. E folyamat sorén a hasznos nagyitas tovab-
bi 6tszorosére né anélkul, hogy a mélységélesség - a hagyoma-
nyos nagyitérendszerekben elméletileg elkertlhetetlen - csokke-
nése bekovetkezne.

A szteredkonverter napjainkban mar kilépett a tudoméanyos vi-
lagba. A feltalalé taldimanyat bemutatta Stockholmtél Parizsig a
kutat6k szdmara, és mindenhol osztatlan sikert aratott. Talan most
mar az Uzleti élet is felfigyel a nagy lehet6ségre, hogy egy kiemel-
kedé magyar taldlmany végre Magyarorszagnak hozzon anyagi
hasznot is. Tovabbi felvilagositas: Reagens Kft. tel.: 149-8775.

.FELKINALOM” MARKETING
CENTER AJANLATOK
(majus)

AN 2390 - Etiopiai cég csomagolégépet keres, mellyel sot
lehet tolteni 500 g-os mlianyag zacskéba

AN 2391 - Szemuvegkereteket importalna indiai cég

AN 2392 - Kongdi cég szallitokat keres tejporra, rizsre,
buzalisztre, étolajra és élelmiszerkonzervekre

AN 2393 - Autdalkatrészeket importalna litvan vallalat

AN 2398 - Csavarokat szeretne importalni norvég cég
AN 2399 - Kulonféle ajandéktargyakat venne norvég cég
AN 2401 - Magyar butorgyartokkal szeretné felvenni
a kapcsolatot norvég cég
AN 2402 - Norvég cég autéakkumulatorokat, auté-, float-
és acryluveget importalna gyartoktol
AN 2403 - Norvég cég bortermel6k és szallitok ajanlatait kéri
AN 2497 - Repceolaj és finomitott napraforgéolaj vételében

érdekelt lettorszagi cég

AN 2515 - Szlovéniai partner mia.
ruhafogast vasarolna

kozvetlen gyartoktol

AN 2450 - Epit6anyagokat, tégla, k6,
cement, burkolélapok,
betonacél és egyéb
kohészati termékeket

véasarolna szlovék cég

AN 2451

Pattogatni val6 sarga
kukoricéat és ehhez gépeket
véasérolna thaifoldi cég

AN 2458

Olasz cég flirészarut,
nyarronkoket vasarolna

AN 2457 - Olasz cég kb. 1I°-os asztali
fehér- és vorosbor vasarlasa
irant érdeklédik

AN 2540

Olcs6 tanyérokat vasarolna
folyamatos szallitassal
bécsi cég

AN 2546 - Garazs és ipari hasznélatra
nagy tekercsben eldobhaté
torlérongyot, valamint ipari
felhasznélasra ragasztésza-
lagot keres izraeli cég kon-
téneres szallitassal

AN 2547 - M(tragyéakra kér ajanlatokat

kambodzsai cég

—



BEMUTATJUK

DUPLI-COLOR
FESTEKBK A SAVNAX-TOL

A Dupli-Color széro6festékei nem ismeretlenek a hazai barkéacsolok
el6tt. A BauMax aruhazlancaban azonban olyan széles vélasztékban
jelentek meg az ut6bbi idében, hogy érdemes egy kicsit részlete-
sebben is foglalkozni ezekkel a festékekkel.

El6sz6r néhany - minden szoréfestékre jellemz6 altalanossagot
emlitiink meg. A legmegfelel6bb festési, lakkozasi h6mérséklet 20
°C koril van. Mivel értelemszerlien a szoéré6flakonok favokajat
nem lehet allitani, ett6l a hémérséklettél 1ényegesen ne téijink el.
A fellletet megfeleléen el kell késziteni. Ez alatt elsésorban a
tisztitast, portalanitast, zsirtalanitast értjik. A festend6 alapanyag-
tol fuggben vizes mosas, mosdszeres mosas, ritkdbban oldészeres
mosas lehet a megfelel6 moédszer. A felllet simara csiszolésa, ta-
paszolasa mar nem mindig igény. A szoréfestékek egyik elénye ta-
lan éppen az, hogy a legkilénb6z8bb szabélytalan feliletek - Uveg, szaraz virag, fonott kosér stb. - fajhatok le ezekkel a flakonokkal.
A szoréflakonokat mindig alaposan razzuk fel. A festék elkeveredését segiti a flakon belsejében Iév6 goly6, amely razas kézben jol
hallhatéan kopog a doboz belsején. A festékszdrast lehetéleg szabadban, vagy jol szell6ztethetd helyiségben végezziik. Hasznaljunk
keszty(it és szajvédd kend6t. Ugyeljiink arra, hogy a festék géze ne rakddjon ra mas targyakra. A leghelyesebb, ha a festett targyat kis
nejlonsatorral vessziik koériil. Erdemes a targyat - ha lehetséges - valamire felfiiggeszteni. igy zavartalanul forgathatjuk festés kozben,
anélkil, hogy megérintenénk. Inkabb tobb vékony réteget permetezziink a munkadarabra, révid szaradasi id6ket iktatva a mveletek
kozé, mert a szérofestékek kénnyen megfolyhatnak. A szérétavolsag kb. 30 cm legyen. A festés végén, vagy két mivelet sziinetében a
szoroflakont forditsuk fejre, és a festéket nyomjuk ki bel6le addig, amig tisz-
ta hajtégaz nem jon.
A Dupli-Color festékcsalad legszélesebb tadborat a kiillonb6z6 lakksprayk al-
kotjak (1). Csaknem mindenféle alapanyagra megfeleléen tapadnak (fém, fa,
liveg, kerdmia, eternit, szamos manyag, karton stbh.). Ezek m(igyanta alap-
anyaguak, szinuk a flakon szinével egyezik. Néhany érdekes ajanlat a barka-
csolok szamara: Van koztik metal fény(, amely bar nem ktlonosen kemény,
kerékpar, modell festésére igen alkalmas. Van bronz és mas fémhatasa lakk-
spray, amely er6sen igénybevett helyeken is alkalmazhatd, hiszen kemény
bevonatot ad. Fird6kad javitasara specialis festék van fehér szinben. Ugyan-
csak fehér a radiatorzoménc, mely 100 °C fokig alkalmazhat6, de van héallo
fekete, mely 600 °C fokot is elvisel (2). A szintelen lakkspray az el6bbiekre
fajhaté védérétegként.
Kulén csalad a gépkocsijavitashoz hasznalhaté Car's és Autocolor festékek
(3). Az utobbiak a gépkocsi szinkédja alapjan a BauMax aruhazakban pontos
szin szerint kivalaszthaték, az el6bbiek pedig elsdsorban keréktarcsak festésére alkalmasak.

Mindkét festékféleség természetesen kemény, kopésallo.

Inkabb lakas, illetve a lakberendezési targyak festésére, szinezésére alkalmasak a m(igyanta ba-

zisU color spray-k (1). A gyorsan szarad6, id6jarasallé alapozé szinte barmilyen alapanyagon jol

megtapad. A fed6festék a kevésbé igénybevett felilletek festésére vald. Igen nagy szinvélaszték-
ban kaphaték. Ugyancsak beltéri hasznélatra ajanljuk a vizes béazisi Aqua-lack-ot. Kifejezetten
eztjavasoljuk gyerekszobéba, gyerekjatékok festésére.

A dekoracids festékek (4) jol hasznalhatok a lakasdiszitésben, de kiltéri haszndlatra is megfelel-

nek. Kopasallésaguk nem nagy, tilsagosan sokat fogdosni, dorzsdIni a festett feliletet nem érde-

mes. Csodalatos effektusokat lehet viszont elérni vellk. Létezik krom hatasd, arany hatasd, de
szinte vilagitd ibolyaszini akrilfesték is. Mivel a Nikecell (Hungarocell) festése az anyag kény-

ny(i feloldédasa miatt sokszor nehézségbe utkdzik, kilén figyelmet érdemel a kifejezetten erre a

célra szolgalé Deko lakkspray.

Végul feltétlentl meg kell emliteniink a grénithoz hasonld feliiletet eredményezé Granit Style
festékeket (5), melyek a hozzajuk tartozé specialis lakkal kiegészitve pl. konyhai mun-
kapultok, furdészobabutorok bevonéasara alkalmazhatok. Aki pedig igazan kilénleges,
egyéni feluletet akar, annak a Marble fantazianev(l festéket ajanljuk (6). A furcsa fes-
tékszalakat ,,kopkod6” flakon tartalmat fekete alapra fujva marvanyutanzatu feliletet
kapunk.

1173 Budapest, Pesti Gt 2.« Telefon: 256-2768

1182 Budapest, UlIGi Gt 661.« Telefon: 294-3064

1214 Budapest (Csepel), Rakdczi Ferenc utca 277. » Telefon: 277-4378
7622 Pécs, Sikldsi Gt 47.« Telefon: (06-72) 439-361

6728 Szeged, Dorozsmai Ut 13-17.  Telefon: (06-62) 313-727

8000 Székesfehérvar, Budai u. 171. « Telefon: (06-22) 302-484

2030 Erd, Velencei u. 29. « Telefon: (06-23) 365-205

6000 Kecskemét, Kurucz krt. 8.« Telefon: (06-76) 481-499

1996/6.



TECHNOLOGIA

IVCit, W W TEeTT
CICK €S FCLULCTCK
BORITASA

Butorlapok egyenes
éleit, a lapok lekere-
kitett sarkait kilono-
sebb nehézség nélkil
tudjuk bevonni
az egyre szélesebb
valasztékban kaphato
szinl és mintaja, fel-
vasalhato élfdliaval.
Komplikaltabb feladat
lehet azonban a belsé
ivek és homorl hajla-
tok boritdsa, ha nem
ismeriink néhany apré
trikkot, ami a mun-
kankat megkonnyiti.
Szerszamaink a fent emli-
tett miveletek elvégzéséhez
nem kimondottan asztalosipa-
ri feladatok ellatasahoz hasz-

nélatosak:
forrasztopaka hegy nélkil,

elektromos hajsiitévas és nél-
kilézhetetlen a vasalo is.
Miéta a felvasalhaté félia Iéte-
zik - sajnos nélunk csak kes-
keny csik formajaban kaphato
- azéta az ivek fedése sem
probléma. Szélesebb savok
boritdsara felvasalhatéva te-
hetlink példaul meglévd fur-
nérlemezt is ragasztépisztoly-
bol kifolyatott mézszerl olva-
dékkal. A megszilardult ra-
gasztéanyag a feliiletre helye-
zést kdvet6en vasaléval ujbol
megolvaszthatd s j6 kotést
biztosit az élboritasnak. Ujab-
ban beszerezhet6 ugyanolyan
olvadoréteggel ellatott furnér-
lemezcsik is, amilyen az élfé-
lidkon talalhat6. Ahol a munka
a vasaléval nem végezheto el,
ott kell a forrasztépakat vagy
a hajsutévasat hasznalnunk.
A régi tipusu, hengeres fiit6-
testtel ellatott pakabol szerel-
juk ki a rézcsucsot és tavolit-
suk el annak rogzit6csavarjat
is. Az igy nyert f(itdtt hengerrel
nemcsak keskeny csikokat tu-
dunk ,felvasalni”, hanem némi
tirelemmel szélesebb savok
is rogzitheték. Mivel a forrasz-
tépaka gyorsan felmelegszik,
ezért rovid id6 utan a mele-
gedést meg kell szakitani, ne-
hogy a fdlia, illetve a furnér
megporkslédjon.



A hajsutd vassal ép-
pen forditott a helyzet,
meglehetésen sokaig
tart, amig a szikséges
hémérsékletet elérjuk.

Barmivel dolgozunk
is, mindig érvényes: for-
ré6 szerszamot soha ne
tartsuk egy helyen, azt
allandoéan ide-oda kell a
felileten mozgatni.

Ha lassan is hala-
dunk, a felvasalasnal
gondosan ugyeljink ar-
ra, hogy a félia, illetve a
furnér mindeniitt odara-
gadjon a felllethez. En-
nél a miveletnél sokkal tovabb tartana
a hagyomanyos sablon készitése,
amivel az élboritast enyvezés utan a
munkadarab élére kellene préselniink.
Fontos, hogy a folidk széle is nagyon
j6l az élekre tapadjon, kulénben a fe-
lesleges anyagrészeket nehéz szépen
lemunkalni. Ezt a hibat csak nehezen
lehet korrigalni.

Széles, belsé ivek furnérozasakor
(1) el6szér - ha van - az egyenes sza-
kaszt vonjuk be. A forrasztopakaval
ezutan pontrél pontra haladjunk a sav
teljes szélességében mindaddig, amig
a ragaszt6 megolvad és az élfoliat szi-
lardan rogziti. Ugyanigy jarunk el kes-
keny szélek esetében is.

Koérgy(rl beboritdsdhoz (2) a furné-
rozando feliletet egyforma nagysagu
szegmensekre kell osztanunk. Ehhez
ajanlatos sablont késziteni, aminek
alapjan kivagjuk a lapokat. Az egymas
mellé keril6 éleket a résmentes illesz-
kedés érdekében acélvonalzé mellett
nagyon éles késsel vaguk el, hogy fel-
vasalasukkor mar ne keletkezzen ko-
zottik rés.

Butorkészitéskor sokszor van szik-
ségiink nemesfabdl késziilt, esztergalt
ridra, ami elég draga. Egyszer(ibb, ha
egy olcso rudat nemesfurnér lemezbe
oltoztetiink (3). A boritast a szép illesz-
tés érdekében ajanlatos elére pontos
méretre szabni, s felvasalaskor a rudat
lassan forgatni.

Véltozatos szélességl polcok, fiok-
oldalak (4, 5) élboritasat is lehet6leg
az egyenes szakaszon kezdjuk. Az
egyenes szélek és a kiilsé ivek vasal6-
val rogzithet6k, s csak ahol a vasalo
talpa mar nem jol fekszik a boritasra,
ott folytassuk pakaval vagy hajsitével
a munkat. Miel6tt a kiall6 széleket le-
vagnank, hagyjuk a féliat, illetve a fur-
nért kihdlni.

Koér alakban végzé-
dé kivagasok, ku-
16nb6z6 nagysagu
hajlatok éleinek bo-
ritas el6tti el6készi-
téhez, csiszolasa-
hoz faradra csavar-
junk csiszolopapirt,
amivel kdnnyen tu-
dunk dolgozni. Bel-
s6 iv beboritasakor
(6) pakaval mele-
gitsiik meg a foliat.
Vigyazat: a forrasz-
topakat ne hagyjuk
tulsagosan felmele-

gedni, mert a furnér esetleg megbar-
nul. Kér alaka kivagast hosszaba, futé
szaliranyu furnércsikkal lehet problé-
mamentesen befedni.

A boritocsikot a kor keruleténél
hosszabbra szabjuk (7), a rdolvasztast
kozépen kezdjuk és a szalag végei
felé haladjunk. Az két egymasra si-
mulé véget acélvonalzé mellett derék-
szogben (8) egyszerre vagjuk el egy
éles késsel. igy a ragasztoréteg meg-
olvasztasa utan a végek hézagmente-
sen illeszkednek majd. A szélek j6
odaragadasara kuléndsen ugyeljunk,
hogy a szalagszél letisztitAsakor ne
képzbdjenek felesleges hézagok.

El6fordulhat, hogy a kerek kivagast
keresztiranyu furnérral tudjuk csak -
vagy szandékosan ugy akarjuk - fedni.
A furnér szinére ragasszunk enyves
ragasztdszalagot, s ennek szaradasa
utdn szabjuk ki a csikot. Ezt kbvetden
a torés veszélye nélkil tudjuk a szala-
got a kivagasba helyezni.

llyen eljarashoz viszont, jobb ha
gyorsan kotd faragasztot hasznalunk.

- mega -

Az Ggynevezett music-centerek méretei egyre
kisebbek lesznek. A kis készulék elhelyezése te-
hat most mar egyaltalan nem okoz gondot, barhol
elfér. Bar a kulonféle formaja mini allvanyoknak
se szeri, se szdma, ezek sorat most egy érdekes
formaja, praktikus kombinéaciéju polccal szeret-
nénk gyarapitani. A kissé szokatlan, mondhatni

rmabonté polc lagyivi kavaoldalait kézépen

tarozott szogletességével téri meg a készilé-
et befogadé box, az alatta és felette lev6 polco-

n pedig a hangtarat képez6 CD-lemezeket és

agnokazettakat helyezhetjik egymas mellé.

Aki szeretne egy ilyen vagy hasonl6é center-
boxot késziteni maganak, az el6szor is vasaroljon
két 300 mm széles, kb. 2000 mm hosszl laminalt
faforgacslapot vagy mas dekorativ felulet(i anya-
got. Ez lesz a két oldal alapanyaga. M éijuk meg
a berendezésiinket, s némi rahagyassal készitsuk
el a keretét, melynek hatsé oldalat két 60 mm
széles, szilardan beépitett hevederlappal is erd-
sitsink meg. E ,Jada” méretei alapjanjeloljuk fel
a két oldallap kozepére a fészkét, amely azonban
csak max. 250 mm mély legyen. Ala és folé a
magnodkazettak és a CD-lemezek méretéhez iga-
zodé polclapokat erdsitsiink a két oldallapra és
az ezeket él-lap kotésben 6sszefogé héatlapra. Az
als6 részbe célszer(i még egy al-hatlapot is be-
erGsitentink, amely elrejti a hangfalakhoz vezetd
kabeleket. E célra megfelel6 egy 10 mm vastag
laminalt faforgacs lap is. A lathat6 éleket a szoka-
sos médon felvasalhaté élféliaval fedjiuk le, Az
anyag szinvaltozatainak kombinacioit sajat izlé-
stink, és a mar meglevé berendezési targyak szi-
neihez igazodva valasszuk ki. A Iényeg az, hogy
a két oldallap éle hosszan kivezetett, s toretlen
vl legyen. A kézéps6 boxot pl. mas szin(i anyag-
bél is kialakithatjuk.
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ITT AZ UJ KNAUF
FIREBOARD—RENDSZER
- AMIG még nem kés6

A tlz gyakran okoz
pusztité karokat

Csaladi hazak, szallodak, irodahazak, s6t egész
gyarak is valtak mar a langok martalékava. Az ok
a hianyos biztonsagi intézkedésekben és a nem
megfeleld épitéanyagok alkalmazasaban rejlett. A
gipsz nagy mennyiség(i kotott kristalyvizet tartal-
maz, s ezaltal képes arra, hogy tliz esetén nagy
mennyiségl energiat kdssén le. A Knauf-szerelt-
falak, el6téthéjak, fodémek és szaraz aljzatok en-
nek megfeleléen nem égheté anyagbdl késziinek,
melyet széles korben alkalmaznak tlizvédé burko-
latként. A Knauf-rendszerek a belsGépitészeti al-
kalmazasban F 30-t6l F 180-ig terjed6 tlizvédelmi
fokozatot biztosithatnak. Specidlis tlizvédelem cél-
jara fejlesztette ki a Knauf a Fireboard-rendszert,
kiegészitésil a tlizvédd lemezek mellé.

A Knauf Fireboard nem éghet6 gipszlemez, anya-
ga A 1tipust (DIN 4102 szabvany szerint), tizal-
16 szerkezetek szamara készul F 180 A-ig. Ez a
megoldas ott kerul alkalmazasra, ahol specialis
tlzvédelemre van sziikség: tet6szerkezetek védel-
mi részeként, olyan éplletrészekben, melyekben
értékes arukat tarolnak, tlizveszélyes anyagok ko-
zelében, vészkijaratok és menekilésre hasznalt
alagutak épitésekor, fodémek és max. 9 méter ma-
gassagu falak készitésére (ipari létesitmények-
nél). De alkalmazzak tartoszerkezetek és tAmasz-
falak burkolasara, gerendafédémeknél, kazanha-
zakban, vezetékeknél, illetve szell6z6csatornék-
ban is.

Az éghetetlen
Fireboard

A Fireboard-rendszer specialis tlizvédelmi lemez.
Az éghetetlen lemez szilardsagat és tartés mivoltat
az anyagba agyazott livegszovet-er6sitésnek ko-
szonheti.

Ellendrzott
rendszertechnika

A kiérlelt és gondosan ellenérzétt rendszertechni-
kanak kdszonhet6en a tlizvédelmi intézkedések a
Knauf Fireboard-rendszerrel pontosan megoldha-
tok, s a Fireboard képes egy és ugyanazon rend-
szer alapjan, egy megoldas keretein belil kilonfé-
le feladatokat is ellatni.
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Knauf:
Epitsen a biztonsagra!

A Knauf fireboardot a bel6le készitett gazdasdgos tlizvédelmi
rendszerek tették ismertté. Az éghetetlen tlizvéd6 lap annak ko-
szonheti er6s kotését és 90 percet meghaladé tlizallosagat, hogy a
magjaba erdsitéhalét agyaztak. Ez a termék Magyarorszagon is
minéségi bizonyitvanyt kapott. Az egyszerli megmunkalas kolt-
ségmegtakaritast eredményez.

Tovabbi informaciokat a Knauf cégnél vagy az épitéanyag-keres-
ked6knél kaphat.

Knauf EpitSipari Kft., 1124 Budapest Lejt6 Gt 5. Tel: 248-5125,
248-5130. Fax: 248-5177.
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1. Elsépillantasra talan csak afigura arulja el, hogyfelvételiink ,,modell- Minden modellépitnek, gydijtének miifaj-, lépték-, marka-, tipus-

biciklimihelyben- késziilt. A szerelés alatt all6 Legnano és a mar elké- stb. tekintetében megvan a sajat szisztémaja. Egy-egy kilonle-

sziilt Raleigh bicikli modellje a Protar cég 1/9 Iéptékdi replikai koziil vald  gességért azonban sokan atlépik a maguk szabta hatarokat,
s olyan modelleket is begyl(jtenek, ami esetenként igencsak
tavol all érdeklddési koruktél. Nos, az olasz Protar cég kecses,
1/9 1éptékl versenybicikli-modelljeit megpillantva, barki kénnyen
elcsabulhat. Nemcsak azért, mert igy olyan markéas bringéakat
mondhat majd a magéaénak, amelyek eredetije utan csak s6haj-
tozhat az ember, hanem mert megejtéen valésaghlek ezek
a kis kerékparmodellek. Igaz, a valasztékuk szerény, csak kilenc
gép kozul lehet valogatni, &m kivétel nélkil mindegyik igényes
kidolgozasu kuldnlegesség. Ezek ugyan csak nalunk ujdonsa-
gok, mivel a Protar cég palettajan e biciklik mar régi repertoar-
darabok. Ez viszont egyaltalan nem valtoztat az érdekességu-
kon, aki eddig csak latta, gyerek és felndtt egyarant lelkesedett
értuk.
A kitek mindegyike ,,metal”, azaz a f6bb alkatrészek fémontvénybél
forméazottak, de sajnos fotémaratott darabokat nem tartalmaz. A gu-
miabroncsok, s még néhany mas alkatrész anyaga lagy gumi, a tdbbi
apro6 alkatrészt pedig egy-két krémozott sztirolontvény foglalja maga-

2. Finom, részletes mivességjellemzi a Protar bicikli-kitjeit. Ezt bizonyitja ba. A fémontvények gondosan megformazottak, bar némelyiken a i
az 1982. évfavoritjanak tekinthet6 Raleigh-versenygép modellje is kelleténél markansabbak az éntési gerincek. lgencsak méltanyolando,

3. Az oldalhuzésfék, a bandazsolt 4. Ezta remek kis hajtomivet 5. Ahatso valtdjol megformalt, 6. ime, a Protar biciklik egyenny-

orszaguti kormany és a hozza jobban szemuigyre véve talan gorgdje, fogaskerekeforog is, bar erge, amelyet a kiilénb6z6 ny-
valé kormanyfej még efotén is akad rajta néhany hiba, agumilanc nem alkalmas a kerék eregtartokra bilincsekkel és egy
valésagosnak hat. A homlok- Gsszhatasa ennek ellenére mégis ~ megforgatasara. Konnyen leugrik —apré csavarral kellfelfogni. Még
csérél még a 2x3 mm-es paranyi  nagyon val6szer( afogaskerekekrdl és erdsen a nyeregvéaz feszitécsavarja sem
méarkamatrica sem hianyzik nyulik is, hiszen gumibdl készalt.  hianyzik réla. Igaz, nem

E képen mar elég zavard funkcional, csak megvan,

a kull6k vaskossaga de igy teljesebb vele a kép
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hogy a vazakon még a cs6huvelyek mintazata is felismerhet6.
lgaz, hogy jorészt gépparokrol lévén szé, igy csak 6t vazvaltozat
van. Mindegyik géphez ,egyenvilla” jar, &m a tobbi fémalkatrész
a valésaghoz igazodéan mas és mas aproé részletben eltér6, egye-
di. Ez pedig igazan értékelendé.

A kiteknek mas érdekességik is van. Az Osszes sztirol alkat-
részt két panelba csoportositottak, s a két veteran Legnano kivé-
telével mindkettd alaptartozék. Ily moédon pluszként természete-
sen szamos felesleges alkatrészt is kapunk, &m ezt a tobbverziés
kiteknél mar megszokhattuk. (Ezeket pl. muhely-diordamék beren-
dezéséhez hasznéalhatjuk fel.) A gumialapl alkatrészek egyenda-
rabok. Ez adédhat abbdl a korulménybdl is, hogy ezeket a ver-
senygépeket azonos gyartmanyl tartozékokkal szerelték fel, s
ezért a fékek, valtok, pedalok azonossagat magyarazhatjuk ezzel
a ténnyel is. Mindazonaltal az 6sszes alkatrész nagyon gondosan
megformalt, valésaghd, s sorjara is alig-alig lelni. A fémréteg elég
vastag, s a fénye is minéségi, bar néhany alkatrészen kissé szem-
csés a felllete.

Kulonosen emlitésre méltéak a modellek ,,pluszszolgaltatasai”.
A kerekek természetesen forognak, az elsé villa tgyszintén elfor-
dithatd, a hajtékarok csapagyazott tengelyre szereltek, s a klipsz-
szel is felszerelt pedalok a valésagnak megfeleléen mozgathaték.
A héatsé valték gorg6i is miikod6képesek, am a forméaba ontott
merevlanc ezt kétségessé teszi. Ilgaz, minden kerékparhoz mellé-
keltek egy gumilancot is, amely vezet6homyos kialakitasu, tehat
elvben és elsé pillantasra a forgathaté lancmeghajtds sem lehetet-
len, &m erre a val6sagban kevés az esély. Ha a lanc nem is, de a
kerekek gyengének tlin6 kull6koronai ezt mar el6re is kérdésessé
teszik. Mindent Osszevetve, a szemlézéskor igen j6 benyomast
kelt mindegyik biciklis kit.

Am a puding prébéja az evés, a modelleknek meg az ésszealli-
tasuk. Felkészlltem néhany aprébb problémara, s nem is csaléd-
tam. A vazzal és avillaval nem is ad6dtak nehézségeim, bar a fém
kemény, rideg, s csak nagyon finomvagasu tireszel6vel érdemes
a sorjat lemunkalni. A vazmintazatokat a szike hegyes végével
tudtam hatarozottabb vonalGva tenni, kitisztazni. Az ont6csonkok
szerencsére nagyon konnyen letorhet6k az alkatrészekrél. A fell-
leteket polirpapirral dorzsoltem at, majd két vékony rétegben a
szokasosndl jobban higitott festékkel fajtam le. A fényezés azon-
ban nagyon sériilékeny, a festék nem tapad valami jél a fémhez, s
a kis feluleteket célszerlibb ecsettel lekenni. A vazak diszitéseire
vizes- és Ontapadd matricak valék, amelyek kozil az el6bbieket -
kulondsen a paranyi emblémaékat - az anyag vastagsaga miatt ne-
héz kielégitéen a csovekre simitani. A matricazott vazat és elsé
villat ajanlatos még egy vékony szintelen lakkréteggel is bevonni.

A vaz apré szerelvényeit, a nyerget, a fékeket, és a kormany al-
katrészeit is konnyl volt 6sszeszerelni. A két féldarabbdél allé
kormanyszarvat azonban kénytelen voltam aluféliaval kiékelni,
mert lapolt véguk tal lazan illett a fészekbe. A korméany szalag-
burkolata sem volt hibatlan, mert a mellékelt anyag csikokra va-
gas utan a széleken kisz6rosodott. Ezen kevés matt festékkel se-
gitettem. A textilszalakat a mar majdnem megszaradt festékbe si-
mitva tintettem el, ami pedig igy sem simult le, manik(@rolléval
vagtam le. E célra azonban jobban megfelel a 3 mm szélesre va-
gott papircsik, amit feltekerés utdn matt festékkel bekenve lehet
valésagossa tenni.

Ami viszont ezutdn kovetkezett, az igazan elkedvetlenité volt.
A két kerék ugyanis a leggyengébb egysége mindegyik biciklinek.
Elvileg persze ésszerli a megoldasuk, csakhogy a helyesnek t(ing
megoldadsok nem mindig realizdlhaték a gyakorlatban, pontosab-
ban nem tokéletesen. Erre modellkitekben szamtalan példat lehet
felhozni, s ez a helyzet a Protar bicikliknél is. A kerekek abron-
csai ugyanis két-két félbél alinak, amelyeknek egyittes szelvény-
mérete 2x3 mm. Bels6 oldalukon kis fészkek vannak a kiill6k sza-
mara. Két-két kull6korona és kerekenként egy-egy agybetét alkot-
ja a kullézetet. A kull6ket szinte hajszalvékony kis csapokkal kell
a félabroncsokba ragasztani, majd egy-egy kereket az agyak beil-
lesztése utadn a kerekek féldarabjainak ¢sszeragasztasaval lehet
kialakitani. Leirni sem kdnny(, a valésagban hibatlanul megcsi-
nalni pedig szinte lehetetlen. A kill6k ugyanis igen lagyak, hajlé-
konyak és néhanyuk bizony még kiegyenesithetetlenll gorbe is.
Ezért azutdn a kerekek Osszedllitas utan akkorat ttnek, hogy a
nyolcasok alig fémek el a villaszarak kozott. Ezeket kihazni lehe-
tetlen, s ezért a kerekek nem is foroghatnak akadalytalanul. A gu-
mik méretével is bajok vannak, mert pl. a Legnano abroncséara
csak ugy lehetett felilleszteni, hogy 5 mm-t kivagtam bel6lik, a
Raleigh kerekeire viszont tokéletesen passzoltak. Az abroncsok és
a gumik szelvénymérete is méretesebb a kelleténél, hiszen ezek a
versenygépek szingésak voltak. A gumik vaskossagat ugyan a fe-
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hérre festett szélukkel latszélag csokkenteni lehet, de ehhez j6
idegek és 1 mm-es 6sdi csétoll is szilkséges, s még igy sem lesz
tokéletes a hatas.

Igencsak élvezetes volt viszont a csapagyazott hajtomid és a
valtok Osszeszerelése. A hajtokarok és a tengelyuk, no meg a
csapagycsészék igen pontosan illeszkedtek, egy-egy cseppnyi pil-
lanatragaszté is elég volt a szilard régzitésiikh6z. A valték sajnos
mianyagbdl késziltek, s ezért kissé gyengék, vezet6gorgdik hia-
ba forognak kénnyen, a gumilanc mégis szorul a kengyelek ko6-
zott. Valdszinlleg a gyartok is rajottek a gumilanc fogyatékossa-
gaira, ezért mindegyik kithez mellékeltek egy olyan mlanyag pa-
nelt is, amely haromféle valtéallashoz igazodé merev lancot tar-
talmaz, sezek mindegyike a fogaskerekekre Ultethet6, igy teljesen
a val6sagnak megfelelé a hatadsuk. Aki pedig mégis a gumilanccal
szeretné a biciklijét felszerelni, ne gondolja, hogy a hajtas mikod-
ni fog, mert a lanc nyulik, leugrik a fogaskerekekrél, snem forgat-
ja meg a hatsé kereket, akarmit csinél vele az ember.

Néhany szét még a fékek és valtok bowdenhuzalairél. Ezek is
kissé vaskosak a biciklik méretéhez viszonyitva, ezért a mellékelt
tomlék és huzal helyett nagyon ajanlatos ezeknél vékonyabb
elektronikai bekot6huzalokat hasznalni. Manyag burkolatuk vé-
geit melegen klposra reszelt huzalvéggel tagitsuk ki, sily médon
mar rahuzhatjuk az alkatrészek kis csapjaira, ahol is pillanatra-
gasztéval mar kénnyen rogzitheték.

E kecses, am de nagyon sérulékeny modelleket érdemes a szo-
késosnal isjobban évni. Akitekhez mellékelt fém allvany dekora-
tiv, de egyaltalan nem stabil, igen kdnnyen eld6l. Ezért az allvany
talpaul szolgalé fémkuap és a hosszu rud helyett inkdbb egy teste-
sebb, 10x80x220 mm-es falapra er@sitstk fel az allvanyt, mégpe-
dig olyan magasan, hogy a kerekeket egy-egy kis ékkel is ala tud-
juk tdmasztani. Aportél pedig uveg- vagy 1-1,5 mm vastag plexi-
lapokbdl 6sszeragasztott buraval letakarva védhetjuk meg kedvelt
kétkereklnk modelljét.

Mindent figyelembe véve a tapasztalatok alapjan aligha tulzé
az a vélemény, hogy a kitek gyengeségei ellenére is figyelemre
méltéan szépek, s a részletességiikre sem lehet senkinek panasza.
Az aruk pedig - mindegyik kit metal 1évén - elfogadhaté, bar a
varhatéan 3000 Ft korili 6sszeg nem mondhatd kevésnek.

bsj -
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ELEKTRONIKA

Az emberek manapséag ritkan unatkoznak, van béven mit tennitk. Ha
mégis szert tesznek egy kis szabadidére akkor ,el6 lehet

venni” egy-egy Otletet, amit rég6ta szeretnének mar megvalésitani.
llyenkor viszont altalaban felmeril a szokasos kérdés, hogy hogyan? A
vélasz a kérdésre részben attol is fligg, hogy az otlet mit tartalmaz, és
egyaltalan mire vagyunk képesek. Miel6tt barmihez is hozzafognank,
érdemes a kovetkezé néhany tanacsot megfogadni. Mindenekel6tt kellg
mennyiség( optimizmussal kell felruhazni magunkat, amiben nagy
segitséget jelenthet Murphy térvénykonyve, kilondsen annak egyik
sarkalatos tétele, miszerint

,Ha valami egyaltalan elromolhat, az el is romlik”. Ebben a kis
kényvecskében ezenkiviil sok més, megszivlelésre érdemes ,torvény-
cikkely” talalhat6, miel6tt a hobbinknak telijesen atadnank magunkat,
érdemes elolvasni. De félre a tréfaval. Els6nek mérjik fel a
lehet6ségeinket: foglalkoztunk-e mar ilyen vagy ehhez hasonlé témaval,
tehat megvan-e a szikséges szakismeret, vagy

esetleg van poétolni valé. Ez utébbi esetben rendelkezésre all-e

a megfelel6 szakirodalom, melyet meg is értjik. Ezalatt azt értem, hogy
az irodalom szinvonala esetleg nem olyan magas, hogy

a benne hasznalt kifejezések, fogalmak, a matematika szamunkra eset-
leg még teljesen idegen. Megjegyzem, aki hobbiként kezel valamely
m(iszaki tertletet, a ttmaban esetleg jobban ,elassa” magat, mint akar
egy szakember. Mindenesetre vértezzik fel

magunkat a megvalésitand6 otlethez és a kivitelezéséhez kapcsol6do
szakirodalommal és egyéb szikséges adatokkal, példaul

a felhasznalt alkatrészek katalégusaval, bekotési sémakkal,
paraméterekkel, esetleg a ttémahoz felhasznalhaté aramkorok kapcsolasi
rajzaival. Az el6késziletek legelején ismét Murphy jut eszembe, hogy
,Ha valami kdnnyinek latszik, akkor fogés.”

és ,Mikodésképtelen elképzelése mindenkinek van.” Tehat

atémaban feltétlentl tanulméanyozzuk urphyn kivil mésok otleteit is,
feltéve ha hozzajutunk. Tételezzik Téi, hogy az dtlet kész

és a kivitelezés mikéntje is elhatarozott. Kdvetkezzen a szilkséges szer-
szamok és egyéb kellékek szambavétele. Néha megddbbent6en egyszer(
tévedéseknek vagyok a tanuja. Példaul elhataroztak, hogy egyszer(
aramkorok osszedllitasaba kezdenek, de menet kdzben kiderult, hogy
nincs forrasztopakajuk. Nekiink van?

Minden szerszamunk hasznélhat6? Valamint rendelkezink-e

az aramkor beinditasahoz, illetve a beallitaisahoz valé6 miszerrel? Egy
univerzalis kézi mlszer ma mar olyan alapvet6 eszkdz, hogy anélkil a
munka soran barmikor ,lebénulhatunk”.
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Miutan kivalasztottuk a megfelelé aramkort vagy aramkoéroket,
koévetkezzen az alapos tanulményozasuk. Erdemes azonkiviil,
hogy az otlet egészében gondolkodunk, a részaramkoroket kilon
is attekinteni, s6t az elkészités folyaman sokkal jobban jarunk
majd, ha részletekben épitkeziink, és ha van ra lehet6ség, akkor a
m(ikdd6képességet fokozatonként ellenérizzik. Kell§ gyakorlat
nélkul nagyobb részleteknél kéonnyen ,eltévedink az erd6ben”.
Tehat ha az &ramkorok tisztazédtak, akkor készitsiink egy eredeti
alkatrészlistat és egy potlistat arra az esetre, ha a pontos érték al-
katrészeket esetleg nem sikeriul beszerezni. Ha az a&ramkoér miko-
désével tisztdban vagyunk, akkor a megvéltoztatott alkatrész
okozta véltozas konnyebben kiszamithaté. Itt mindenre ugyel-
junk, a kondenzatorok feszultségére, az ellenallasok terhelhetfsé-
gére, értékturésukre, a félvezet6k legfontosabb adataira, teljesit-
ményilkre stb. a kényesebb alkatrészekb6l nem art kett6t besze-
rezni, tovdbba az olcsébb ellenallasokbdl és kondenzatorokbdl, il-
letve a szerelési anyagokbdl, mint példaul IC foglalatok, csatlako-
z6k, bekotd huzalok stb., vegylnk tobbet, mert az otthoni készlet
igy gyarapodik. Eljon majd az az id§, amikor egy spontan otlet
megvalésitasdhoz minden alkatrész otthon van.

Fontos, hogy miel6tt a ,,butykdlést” elkezdenénk, ehhez min-
den alkatrész meg legyen. Ezutan alakitsunk ki egy nyugodt mun-
kahelyet, ahol minden ,tomamutatvany” nélkiul dolgozni lehet,
mindennek van helye, és vilagitas is megfelel6. Most dontsuk el
azt, hogy az elkészitett &ramkor egy ,,masolat”, vagy ne-
tdn a m(ikodése nem pontosan ismert, és esetleg csak
kisebb valtoztatasokkal lehet az igényekhez igazitani.

Ez utébbi esetben érdemes ,,deszkamodellt” épiteni,
amin kisérletezni lehet. A hasznalhat6 ,,deszka-
modell” altaldban szell6sebben szerelt,

mint a végleges aramkor. Példaul eb-

ben az alkatrészek kivezetéseit

nem érdemes tal kurtara

vagni, mert esetleg a

végleges aramkor-

ben mar nem hasz-

nalhatok.

Amit lehet, te-
gylnk itt foglaltba. A
jellegzetes helyeken ké-
szitsiink a miiszer szama-
ra csatlakozéasi helyeket.

Legtobb esetben elég egy

merev vezetékdarab befor-
rasztdsa, amihez a md(szerzsi-

noért oda lehet csiptetni. Gondol-
kodjunk praktikusan és az aramko-

ri részeket igyekezzink a m(ikodési
folyamattal meghatarozé sorrendben
szerelni.

A ,deszkamodell” sok mindenre va-
laszt adhat. Akkor, ha a kisérleti 6sszealli-
tds jol mikodik, mar ne valtoztassunk Ié-
nyegeset az alkatrészek helyén. Kezdd&dhet
tehéat a végleges aramkor épitése.



TRIAKOS
HALOZATI
KAPCSOLO

A 220 voltos hélézati fesziltséget fo-
gyasztéra kapcsolni sokféleképpen lehet. A
legprimitivebb megoldas, amikor a huzalo-
kat egyszerlien 0sszecsavaijuk, majd a ,ki-
kapcsolas” a szétbontasukkal valosul meg.

Mondani sem kell, hogy ez a megoldas kész

életveszély! Senki ne alkalmazza, aki még

nem unta meg az életét! Biztonsdgos meg-

oldas a mechanikus kapcsold, ezt azonban

nehéz tawezérelni és az igazan j6 hobbidt-

letekhez nem megfelel6. Még korszer(ibbek

a tirisztoros és triakos kapcsolok. Ezek mar bizonyos valtoztata-
sokkal sokféle célra hasznalhatébbak, mint a mechanikus kapcso-
16k. Sajat otletekhez viszont ink&bb a sajat aramkdri megoldasok
illenek. Hasznalhatunk olyan aramkori egységeket is, amiket mint
az épitékockakat, sokféleképpen az ,egészbe” illeszthetiink. A
kovetkezd aramkor egy ilyen épitéelem.

Miel6tt az aramkorrel részletesebben megismerkednénk, te-
kintsuk &t réviden, hogy egy ilyen kapcsol6 mire is valé. Az 1. &b-
ran lathatoé aramkorrel barmilyen, 220 voltos halézati fesziiltség-
gel m(ikodo fogyasztd be- és kikapcsolhato, ha a teljesitménye be-
lefér a triakkal kapcsolhaté &ram tartomanydba. Ez az &ramtar-
tomany tehat a beépitett triakkal, illetve annak a tipusaval val-
toztathatd egészen 3-t6l 16 amperig. Gyorsan atszamitva ez any-
nyit jelent, hogy a kapcsolé koérilbeltl 600 wattostl egészen
3500 wattos fogyasztokig hasznalhat6. Ezek a teljesitmények a
kozvetlen hal6zatra kapcsolasnal csak ohmikusak lehetnek, olya-
nok, mint példaul az izzok, a fiit6testek stb. Induktiv terhelések
nagyobb teljesitményeknél csak Uresjaratban kapcsolhaték. Pél-
daul kritikus lehet egy olyan transzformator vagy villamos motor
bekapcsoldsa, amin allandén nagy terhelés van. Ellenben ugyan-
ez atranszformator vagy motor terheletleniil siman kapcsolhaté.
Oket a halozatra kapcsolast kovetsen kell fokozatosan terhelni.

A kapcsold aramkor, ha szakszer(ien van elkészitve, akkor biz-
tonsagos. A beépitett optocsatolé miatt a kapcsolas vezérlése és a
220 voltos halozat teljes mértékben szétvalasztott. Szinte kizart,
hogy a veszélyes halézati fesziltség - még lizemzavar vagy egyéb
meghibasodasoknal sem - a vezérl6 aramkorrel kapcsolatba ke-

ruljon. Ugyanakkor a kapcsol6 tavvezérelhet6, erre al-
kalmas barmilyen kis egyenfesziiltség, illetve barmi-
lyen TTL vagy MOS szint(i logikai aramkor. A
kapcsolé gyakor-

latilag

S A “n<fBadto-Ubor

szamitégéppel

is vezérelhet6. ATriack-0s

aramkori rész, a tawezérelhet6sége

miatt, a fogyasztohoz és a hal6zati vezetékhez

kozel helyezhet6 méghozza j61 védett és biztonsagos

helyre. Nem kovetelmény az allandd hozzéaférhet6ség, mint a
szokvanyos halézati kapcsolékndl. A vezérld vezeték barmilyen
hosszu is lehet. A kapcsoldé nem tartalmaz mozgé alkatrészeket és

érintkez6ket, az élettartama emiatt gyakorlatilag korlatlan. Lassuk
akkor a kapcsolast.

A telies kapcsolasi rajzot az 1. dbra tartalmazza. A kapcsol6
triak gyujtéaramkore a tapfesziltséget a 220 voltos halozati fe-
sziiltséghb6l kapja. A haldzati fesziiltség az R I-es ellenallason és a
szintén korlatozo, kapacitiv ellenallasként viselked6 C I-es kon-
denzatoron keresztiljut a féloldalasan egyeniranyité 1N 4148-as
diédara. A tépfesziltséget Zener-didda stabilizalja 12 voltndl, a
sz(irést a C2-es kondenzator végzi. Alapallapotban, amikor az op-
tocsatol6 dibdaja nem kap fesziiltséget, tehat a hozza csatolt foto-
tranzisztor zarva van, akkor a C2-es kondenzator a Zener-feszuilt-
ségre t6ltédik. A BC238-as npn tranzisztor az R2-es ellenallason
at zarofesziltségen van. Amint az optocsatolé di6daja fesziltsé-
get kap és az eddig zart fototranzisztor kinyit, a BC238-as tran-
zisztor zarofesziltsége leosztddik és ez a tranzisztor is kinyit. A
C2-es kondenzator kisil és atriak gyujtéfesziiltséget kap, miutan
a az A2-es elektrédajahoz csatlakozé fogyasztét a halézati fes-
zultségre kapcsolja.

A triak az R3-as ellendllason keresztil kapja a gyujtéfeszilt-
séget. Annyit érdemes megjegyezni, hogy amikor a C2-esen a
Zener-fesziltség mérhetd, akkor atriak zarva van, ha csak egy kis
maradékfesziiltség mérhetd, akkor a triaknak nyitva kell lennie.
Amikor a triak nyitott, akkor a fogyasztét az A2-es elektrodajan
keresztiil a hal6zatra kapcsolja. A triakkal parhuzamosan kapcsolt
R4-C3, soros sz(ir§ az induktiv terheléseknél fellép6 fesziltség-
cslcsoktdl védi a kapcsolot.

A triakos hal6zati fesziiltség kapcsoldéknak szokasos hibaja,
hogy er6sen alacsony hémérsékleteknél egyszer(ien cs6dét mon-
danak. Ajelenség oka, hogy atriakok az alacsony hémérséklete-
ken sokkal nagyobb gyujtéaramokat igényelnek, mint a normal
hémérsékleteken. Ennek pedig a legtdbb kapcsold6 nem képes
megfelelni.

Az eredmény az, hogy atriakok nem gyujtanak be, azaz a kap-
csolok egyszer(ien nem kapcsolnak. Azért, hogy ez még a nagyon
alacsony hémérsékleteknél se fordulhasson el6, ez az aramkor
egy tranzisztort tartalmaz, aminek egyetlen feladata az, hogy a
gyGjtéaram megfelel6 nagysagat a legmostohdbb h&mérsékleti
korilmények kozott is biztositsa. A triak gyujtéaramat az R3-as
ellenallas korlatozza.

A 220 voltos halézati fesziltséggel dsszekapcsolt aramkorben
az alkatrészekkel szemben kildonlegesek a kovetelmények. Ez
azonban nem jelenti azt, hogy csak nehezen vagy egyaltalan nem
teljesithet6k. Arrél van sz6, hogy a C I-es és a C3-as kondenzator
feszlltsége 600 volt felett legyen, a C2-esé 25 volt. Az R4-es el-
lenélldas 1wattos. A hal6zati kapcsol6 teljesitménye a triak maxi-
malis aramatdl figg. Eszerint ha TIC206D tipust épitiink be, ak-
kor a kapcsol6 maximalisan 3 amperes &ramot bir. Ha atriak tipu-
saTIC226D, akkor a kapcsolé 8 ampert, ha TIC236, akkor 12 am-
pert, végul ha TIC246, akkor 16 ampert képes kapcsolni. Habar a
triak csak a kapcsolasi atmenet alatt, mindéssze néhany millisze-
kundumig melegszik er6sen, a nyitott allapotdban nem, mégis
érdemes egy kisméret(, direkt erre a célra alkalmas, h(t6bordara
szerelni.

Az optocsatolé TILI 11, vagy az ennek megfeleld, 1,5 kilovol-
tig szigeteld 4N27 tipust. Megfelel még a 2,5 kilovoltig szigeteld
4N25, vagy a 4N28 tipus is. A Zener-dioda korilbelil 1 watt tel-
jesitmény( legyen és a fesziltsége 7 és 15 volt kdzott valtozhat.
Ha nincs 12 voltos Zener, a helyére az el6bb emlitett tartomany-
ba es6, mas feszultségl is beépithetS. A kapcsol6 ezekkel is mi-
kodik. Az optocsatol6 diédajat maximalisan 5 milliamperes aram-
mal szabad meghajtani. A vezérlé fesziltség ismeretében az elé-
tétellenallast ennek megfelel6en kell kiszamitani.
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GENERATOR

Aki kilonféle aramkoroket és féleg sokat bltykol, az el6bb
vagy utébb miszerhianyban kezd majd szenvedni. A legtébb ne-
hézséget az szokta okozni, hogy az épulé aramkért, vagy annak
csak egy fontos részét, nincs mivel kiprobalni, illetve a megbizha-
t6 miikodését ellendrizni. Marpedig kevés az olyan aramkor, ami-
ben egyetlenegy fokozat van, ennélfogva ha az egész nem mi-
kodik, akkor nem okoz fejtorést a hibas részlet behatarolasa. Ez-
zel szemben az aramkorok tébbsége Osszetett, sokfokozatl, ahol
egyetlen hibas részlet az egészet megbolonditja. Megfelel6 m(-
szer nélkil pedig ilyenkor jon a sététben tapogatédzas, aminek az

< .. NOS

®: 26/7-5316, 267-5317

eredményét nem nehéz el6re megjésolni. Az sem
igazan j6 megoldas, és nagyon kevesen tehetik
meg, hogy a viszonylag méregdraga miszerekkel
kompletten felszerelkezzenek. Ezt csak azoknak
érdemes megtenni, akik hivatasszer(ien foglal-
koznak egy-egy témaval. Marad tehat az olcs6 és
elfogadhaté megoldés, amikor magunk készitiink
olyan egyszer(i aramkéroket, amikkel a draga és
bonyolult miiszerek eredményesen helyettesit-
het6k. Ezek a ,,potlékok” természetesen tavolrél
sem tudnak annyit, mint a profi mdszerek, de a
bajbél mindenképpen kisegitenek.
A 2. dbran egy egyszer(i, négyszogletes alaku, kii-
aramkér, ugynevezett négyszogjel-generator kap-
csolési rajzat latjuk. Az ot fokozatban atkapcsol-
haté id6zitésd, illetve frekvenciatartomanyu ge-
neratornak két kimenete van. Az Ajel(i, ami az el-
s 555-0s IC 3-as kivezetéséhez csatlakozik,
szimmetrikus négyszogeket ad. Ez durvan azt je-
lenti, hogy a négyszogek pozitiv és negativ olda-
lai egyforma hosszlUsagliak. Az 6t tartomanyt a
Kl-es és a K2-es kapcsold valtja. Az id6ket, amik
tulajdonképpen az adott tartomény frekvencia-
hatarait is megadjak, a fokozatkapcsoléhoz kotott
kondenzatorok szabjdk meg. Ez az id6, illetve id6k, az Ajell ki-
meneten egy-egy tartoményon belul a P I-es, 470 kiloohmos, dup-
la, kdzos tengely( potenciométerrel finoman szabélyozhaté, illet-
ve szabalyozhatok. Eszerint az els6 tartoményban (a 150 pikofa-
rados kondenzéatorral) az id6 10 mikroszekundum, a mésodikban
100 mikroszekundum, a harmadikban 1 milliszekundum, a negye-
dikben 10 milliszekundum és végil az &tddikben 100 millisze-
kundum. Az id6bél a frekvencia az 1/T=F képlettel szdmithato.
A Bjell kimeneten a négyszdgek negativ oldala hosszabbitha-
to, illetve rovidithet6. Ezen a kimeneten tehat aszimmetrikus jel-
sorozat nyerhet6. A Kl-es és a K2-es kapcsolé kdzds tengelyd, te-
hat egyuttfuto, kétaramkoros, otfokozatl. Az id6zitések ennélfog-
va a K2-es kapcsolohoz csatlakozé kondenzatoroknal is fokoza-
tonként azonosak az el6z6 értékekkel. Az impulzussorozat also,
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negativ éleinek hosszat a P2-es potenciométerrel lehet szabalyoz-
ni. A generatort gyakorlatilag 1 hertzt6l 100 kilohertzig terjedd
frekvencidju, szimmetrikus vagy aszimmetrikus négyszogjel so-
rozatok el6allitasahoz hasznéalhatjuk. A jelforrast annyira terhel-
hetjuk, mint amennyire az 555-6s IC-t. Azt pedig errél az IC-r6l
tudni kell, hogy a kimenete elégjol terhelhet§, maximalisan 100
milliamperrel és védelemmel is el van latva. Azért legylink 6va-
tosak!

A teljes aramkort két 1épésben érdemes felépiteni, elészor az A
jeld kimenetig, majd az egészet. AKI-es kapcsol6hoz csatlakoz6
kondenzatorok szabvanyos értékiiek. AK2-eshez csatlakozok mar
nem. Ezeket tobb, szabvanyos nagysagu, lehetéleg azonos tipusu,

ab

Hétf6-péntek: 1Q - 18

ennélfogva azonos tulajdonsagu kondenza-
torbél kell oOsszeallitani. Mégpedig Ugy,
hogy a 190 pikofaradot 180 és 10 pikofarad
parhuzamosan kapcsolasaval. Az 1,9 nano-
farad 1,8 nanofaradbdl és 100 mikofaradbol
adodik, a 19 nanofarad 18 nanofaradbdl és
1 nanofaradbdl, a 190 nanofarad 180 nano-
faradbél és 10 nanofaradbdl, az 1,9 mikro-
farad pedig 1,5 mikrofaradbdl és 390 nano-
faradbdl all ossze. Az egyetlen elektroliti-
kus kondenzétor fesziltsége 25 voltos, a
tobbi kondenzatoré gyakorlatilag mindegy,
csak a telepfesziiltségnél ne legyenek Kki-
sebb fesziiltségliek. A generator a telepfe-
szlltségre annyira nem kényes, hogy gya-
korlatilag az 555-0s IC-re jellemzé hatéarok
kozott, tehat 5-t6] maximalisan 18 voltig,
barmilyen fesziltséggel mlkodik. A kime-
néjelek amplitidéja természetesen a telep-
fesziltségtél fiigg, maximalisan megkoze-
litéen azzal lehet azonos. A generator fo-
gyasztasa Uresjaraskor, amikor nem terhel-
juk agyon, kéralbelul 10 és 20 milliamper

9-13 o2 h o4
kozotti, ez pedig egyaltalan nem sok.

GYORS MUKODESU
3-BITES A/D KONVERTER

Ha a cimben jeldlt aramkort halljuk megnevezni, bizonyéara va-
lami eszeveszettll bonyolult és draga valamire gondolunk. Még
almunkban sem arra, hogy milyen egyszer(ien és olcs6 alkatré-
szekbdl megvaldsithatd. Azzal is lassan szamolnunk kell, hogy a
digitalis technika nemsokara ennél sokkal bonyolultabb helyze-
tekbe fog sodorni minket, feltéve ha nem csak tétlen szemlél6dok
akarunk orokre maradni. Nosza el6 a pakaval készitsiink egy A/D
konvertert. Aki mar ismeri az ilyen vagy ehhez hasonlé aramko-

roket, az tudja, hogy ezeket mennyi mindenre lehet hasz-
nalni vagy, hogy nélkilik példaul nem létezne digitalis

L hangtechnika, de a méréstechnika is nagy bajban lenne.

Aki pedig szamitégéppel bitykol, annak nem kell monda-
ni, hogy ezzel a konverterrel mennyi képtelennek latszé 6t-
letet lehet a gépre tenni. A 3. bran lathaté kapcsolas 500
kilohertzig kifogastalanul mdkddik. A kimenetek invertal-
tak. Ez a konverter a videotechnikdban is hasznalhat6. Al-
kalmas egy videokép elkulonitésére, vagy a fekete-fehér
kép szinezésére, természetesen ezek a szinek nem nagyon
lesznek tokéletesek. Ez utébbinal a bemenet elé egy 4,43
megahertzes sz(irét kell kapcsolni, valamint szintén a be-
mentnél a videokabelt egy 82 ohmos ellenallassal illesztve
lezarni. A kimeneteket videokever6re vezetve a szines kép
megkrealhaté. Akinek ez utébbihoz megvan a lehet6sége,
annak ajanlom, hogy prébalja ki. Senkit ne riasszon el a 3.
abran lathaté kapcsolasi rajz alkatrészeinek mennyisége. A
szokvanyos A/D konverter tobbnyire furészjelgenerator-
bél, komparatorbdl, szamlalokbdl sth. all, amik a latottnal
sokkal de sokkal tobb alkatrészt tartalmaznak. A 3. &bran
lathaté 3 bites A/D konverterben egy stabil referenciafe-
szliltség kapcsolodik az LM339-es IC komparatoraira. Egy
LM339-es tokban négy komparator aramkér van, tehat az a
sok, amit a rajzon latunk, mindéssze két IC. Ez az A/D
konverter, mivel a szamlalasi periédusok nem okoznak
késleltetést, ezért gyors. A 7805-0s stabilizatorral el6alli-
tott referenciafesziltséget egyforman pontos, lehetbleg 1
szézalékos ellenallasokbdl 4ll6 1anc osztja a komparatorok
nem invertdldé bemeneteire. Az atvaltasi egyutthaté a
BC557-es tranzisztor emitterénél levé 470 ohmos poten-
ciométerrel 1,5 és 3 volt kozott szabalyozhat6. Az LF356-
os IC mint puffer miikodik, amin keresztul a bemend fes-
ziltségek a komparatorok invertal6 bemeneteire mennek.
A binéris atalakitast tulajdonképpen a 74LS147-es priori-
tasdetektor végzi. Ez az IC mindig a legmagasabb értékl
aktiv komparator jelét alakitja 3 bites kédra. A kimenetek
invertaltak. Az aramkérrél tulajdonképpen nem is szik-
séges tobbet tudni.

Mocsary Gabor
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GENERATOR

Aki kulonféle aramkoroket és féleg sokat butykél, az el6bb
vagy utébb miszerhidnyban kezd majd szenvedni. A legtébb ne-
hézséget az szokta okozni, hogy az épulé aramkort, vagy annak
csak egy fontos részét, nincs mivel kiprébalni, illetve a megbizha-
t6 miikodését ellendrizni. Marpedig kevés az olyan aramkor, ami-
ben egyetlenegy fokozat van, ennélfogva ha az egész nem m(-
kodik, akkor nem okoz fejtorést a hibas részlet behatarolasa. Ez-
zel szemben az aramkorok tobbsége dsszetett, sokfokozatu, ahol
egyetlen hibas részlet az egészet megbolonditja. Megfelel6 mi-
szer nélkul pedig ilyenkor jon a sotétben tapogatédzas, aminek az

0) : 267-5316, 267-5317

eredményét nem nehéz el6re megjésolni. Az sem
igazan j6 megoldas, és nagyon kevesen tehetik
meg, hogy aviszonylag méregdraga miszerekkel
kompletten felszerelkezzenek. Ezt csak azoknak
érdemes megtenni, akik hivatasszer(ien foglal-
koznak egy-egy témaval. Marad tehéat az olcs6 és
elfogadhaté megoldas, amikor magunk készittink
olyan egyszer(i aramkoroket, amikkel a draga és
bonyolult miszerek eredményesen helyettesit-
heték. Ezek a ,potlékok” természetesen tavolrol
sem tudnak annyit, mint a profi miszerek, de a
bajbél mindenképpen kisegitenek.
A 2. &brén egy egyszer(, négyszdgletes alaku, ku-
16nb6z6 frekvencidju jelsorozatokat el6allito
aramkor, Ugynevezett négyszogjel-generator kap-
csolasi rajzat latjuk. Az 6t fokozatban atkapcsol-
hat6 id6zitésd, illetve frekvenciatartomanyl( ge-
neratornak két kimenete van. Az Ajeld, ami az el-
s 555-0s IC 3-as kivezetéséhez csatlakozik,
szimmetrikus négyszogeket ad. Ez durvan aztje-
lenti, hogy a négyszogek pozitiv és negativ olda-
lai egyforma hosszlUsaglak. Az 6t tartomanyt a
Kl-es és aK2-es kapcsolé valtja. Az id6ket, amik
tulajdonképpen az adott tartomany frekvencia-
hatérait is megadjak, a fokozatkapcsoléhoz kotott
kondenzatorok szabjak meg. Ez az id6, illetve id6k, az A jel(i ki-
meneten egy-egy tartomanyon belil a P I-es, 470 kiloohmos, dup-
la, k6z6s tengely(i potenciométerrel finoman szabalyozhatd, illet-
ve szabalyozhatok. Eszerint az elsd tartomanyban (a 150 pikofa-
rados kondenzatorral) az id6 10 mikroszekundum, a masodikban
100 mikroszekundum, a harmadikban 1milliszekundum, a negye-
dikben 10 milliszekundum és végul az 6todikben 100 millisze-
kundum. Az id6b6l a frekvencia az 1/T=F képlettel szamithat6.
AB jell kimeneten a négyszogek negativ oldala hosszabbitha-
to, illetve rovidithetd. Ezen a kimeneten tehat aszimmetrikus jel-
sorozat nyerhet6. A Kl-es és aK2-es kapcsol6 kozos tengelyd, te-
hat egyuttfutd, kétaramkoros, étfokozatl. Az idézitések ennélfog-
va a K2-es kapcsoléhoz csatlakoz6 kondenzatorokndl is fokoza-
tonként azonosak az el6z6 értékekkel. Az impulzussorozat also,
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negativ éleinek hosszat a P2-es potenciométerrel lehet szabalyoz-
ni. A generatort gyakorlatilag 1 hertzt6l 100 kilohertzig terjedd
frekvencidju, szimmetrikus vagy aszimmetrikus négyszogjel so-
rozatok el6allitasahoz hasznalhatjuk. A jelforrast annyira terhel-
hetjik, mint amennyire az 555-6s IC-t. Azt pedig errél az 1C-r6l
tudni kell, hogy a kimenete elégjo! terhelhet§, maximalisan 100
milliamperrel és védelemmel is el van latva. Azért legylink 6va-
tosak!

A teljes aramkort két 1épésben érdemes felépiteni, elészor az A
jelld kimenetig, majd az egészet. AKI-es kapcsoléhoz csatlakozd
kondenzatorok szabvanyos értékiiek. AK2-eshez csatlakozok mar
nem. Ezeket tdbb, szabvanyos nagysagu, lehet6leg azonos tipusu,

Hétf6-péntek: 10 - 18

ennélfogva azonos tulajdonsagu kondenza-
torbél kell oOsszeallitani. Mégpedig Ugy,
hogy a 190 pikofaradot 180 és 10 pikofarad
parhuzamosan kapcsolasaval. Az 1,9 nano-
farad 1,8 nanofaradbdl és 100 mikofaradbol
adodik, a 19 nanofarad 18 nanofaradbdl és
1 nanofaradbdl, a 190 nanofarad 180 nano-
faradbél és 10 nanofaradbdl, az 1,9 mikro-
farad pedig 1,5 mikrofaradbdl és 390 nano-
faradbdl all dssze. Az egyetlen elektroliti-
kus kondenzétor fesziltsége 25 voltos, a
tébbi kondenzatoré gyakorlatilag mindegy,
csak a telepfesziiltségnél ne legyenek Kki-
sebb fesziiltségliek. A generator a telepfe-
szlltségre annyira nem kényes, hogy gya-
korlatilag az 555-0s IC-re jellemzé hatarok
kozott, tehat 5-t6] maximalisan 18 voltig,
barmilyen fesziltséggel mikodik. A kime-
néjelek amplitidéja természetesen a telep-
feszultségtél fiigg, maximalisan megkoze-
litéen azzal lehet azonos. A generéator fo-
gyasztasa Uresjaraskor, amikor nem terhel-
juk agyon, kérilbelil 10 és 20 milliamper

9-13 . h et
kozotti, ez pedig egyaltalan nem sok.

GYORS MUKODESU
3-BITES A/D KONVERTER

Ha acimben jeldlt aramkdort halljuk megnevezni, bizonyéara va-
lami eszeveszettll bonyolult és draga valamire gondolunk. Még
almunkban sem arra, hogy milyen egyszer(ien és olcsé alkatré-
szekbdl megvaldsithat6. Azzal is lassan szamolnunk kell, hogy a
digitalis technika nemsokara ennél sokkal bonyolultabb helyze-
tekbe fog sodorni minket, feltéve ha nem csak tétlen szemlélédok
akarunk orokre maradni. Nosza el§ a pakaval készitsiink egy A/D
konvertert. Aki mar ismeri az ilyen vagy ehhez hasonlé aramko-

roket, az tudja, hogy ezeket mennyi mindenre lehet hasz-
nalni vagy, hogy nélkilik példaul nem létezne digitalis
hangtechnika, de a méréstechnika is nagy bajban lenne.
Aki pedig szamitégéppel bitykdl, annak nem kell monda-
ni, hogy ezzel akonverterrel mennyi képtelennek latszé 6t-
letet lehet a gépre tenni. A 3. bran lathaté kapcsolas 500
kilohertzig kifogastalanul mdkddik. A kimenetek invertal-
tak. Ez a konverter a videotechnikdban is hasznalhat6. Al-
kalmas egy videokép elkulonitésére, vagy a fekete-fehér
kép szinezésére, természetesen ezek a szinek nem nagyon
lesznek tokéletesek. Ez utébbinal a bemenet elé egy 4,43
megahertzes sz(ir6t kell kapcsolni, valamint szintén a be-
mentnél a videokabelt egy 82 ohmos ellenallassal illesztve
lezarni. A kimeneteket videokeverdre vezetve a szines kép
megkrealhaté. Akinek ez utébbihoz megvan a lehet6sége,
annak ajanlom, hogy prébalja ki. Senkit ne riasszon el a 3.
abran lathaté kapcsolasi rajz alkatrészeinek mennyisége. A
szokvanyos A/D konverter tobbnyire furészjelgenerator-
bél, komparatorbdl, szamlalokbdl stb. all, amik a latottnal
sokkal de sokkal tobb alkatrészt tartalimaznak. A 3. &bran
lathaté 3 bites A/D konverterben egy stabil referenciafe-
szliltség kapcsolodik az LM339-es IC komparatoraira. Egy
LM339-es tokban négy komparator aramkor van, tehat az a
sok, amit a rajzon latunk, mindossze két IC. Ez az A/D
konverter, mivel a szamlalasi periédusok nem okoznak
késleltetést, ezért gyors. A 7805-0s stabilizatorral eléalli-
tott referenciafesziltséget egyforman pontos, lehetbleg 1
szézalékos ellenallasokbdl &llé 1anc osztja a komparatorok
nem invertdldé bemeneteire. Az atvaltasi egyutthaté a
BC557-es tranzisztor emitterénél levé 470 ohmos poten-
ciométerrel 1,5 és 3 volt kdzott szabalyozhat6. Az LF356-
os IC mint puffer miikodik, amin keresztiil a bemené fes-
ziltségek a komparatorok invertal6 bemeneteire mennek.
A binéris atalakitast tulajdonképpen a 74LS147-es priori-
tasdetektor végzi. Ez az IC mindig a legmagasabb értékd
aktiv komparator jelét alakitja 3 bites kédra. A kimenetek
invertaltak. Az aramkérrél tulajdonképpen nem is szik-
séges tobbet tudni.

Mocsary Gabor
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KONYHA

Kis lakasok jobb helykihasznalasa
érdekében nagyszer(i 6tletek sziletnek,

s a megvalositott elképzelések remek
megoldasokat adnak. Egy aprécska konyha
legsziikségesebb berendezési targyai nem
foglalnak el sok helyet, kivétel ez aldl

az étkezOasztal.

Egy cs6 koril elfordithaté mobil asztal helyzete nemcsak
a korulotte helyet foglalék szdma szerint valtoztathaté, ha-
nem a tartécsére felf(izott tarol6lapokon és talcakon sok
hasznalati targy is elhelyezhet6. Kedvcsinalénak az elké-
szllt minikonyha a képen és a részletes rajzon szemrevéte-
lezhet6.

Elkészitéséhez a konyha magassagahoz igazod6, a pad-
l6zat és a mennyezet k6zé szilardan rogzithetd, hosszu
aluminiumcs6re van szikségunk. Még a tartécs6 rogzitése
elétt kell eldontentink, milyen tarolékat akarunk a cséosz-
lopra felhelyezni, hisz azokat az asztallapokkal egyutt kell
majd felfznink. A kisebb méretli lap egyenes oldalat egy
szekrény vagy pult oldaldhoz kell régziteni. A forgathaté -
haromszog alaku - lap a rogzitett ala kerul, labaira bator-
gorgb6ket szereljunk. A felfizott lapok a cs6re hazott gy(-
rikre (A) tamaszkodnak. A gy(riket a kivant helyen mene-
tes csavarokkal vagy beragasztott csapokkal rogzithetjuk.

A sima tartélapokat a kényesebb, torékeny targyak meg-
6véasa érdekében lassuk el anyéaval rogzitett Utkdzégydrivel
(B). Atlatsz6 uvegcséket helyezhetiink vékony rétegelt le-
mez tarcsara ragasztott, vastagabb anyagbél - pl. fafor-
gacslapbél - kialakitott fiszertartéra (C), az ev6eszk6zok
pedig az asztallap ala szerelt, kihazhaté fi6kba kertilhetnek.

Az aluminiumcs6 régzitése utdn arra mar csak olyan dol-
gokat tudunk elhelyezni, amik a cs6be ragasztott csapokra
(D) akaszthatok fel Az igy elhelyezett targyak biztonsago-
sabb régzitését a csapba reszelt kis mélyedéssel akadéa-
lyozhatjuk meg.
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Sités-f6zés alkalméaval lehet6leg a kezink tgyében van
szukség rakodoéhelyre, ilyenkor a lapot odahutzhatjuk, ahol
éppen kell, hasznalaton kivil viszont asztalunkat a fal mel-
|é gurithatjuk, hogy ne foglaljon el sok helyet.

- mega -



KIHUZHATO
ELOKESZ 1TO
KONYHABA

Az alabbi otlet olasz, a hozzavalokat pedig természetesen egy ottani kis cégnél lehet
megrendelni. Am mivel nalunk is hasznosithaté a megoldas, ezért az eredeti fotok mellg,
a kihuzhat6 szekrényelem egyedi kivitelezéséhez néhany tanacsot is mellékellink.

Mint az a képek alapjan (1, 2) kidertlt a modul konyhai
szekrényelemek kozott adodé ,foghijba” olyan szekrényt is
lehet késziteni, amely egyben szamottev6en megnéveli a
f6zési el6készitésre szolgdlé munkafeliletet. Ha pedig
nincs mar ra szilkség, s csak Utban lenne, a helyére tolva
lehet eltiintetni. S hogy kihdzva se kelljen sokat kerdlgetni,
a kiilén megépitett szekrénybe a fi6kokat nem el6re, hanem
oldalra célszer( elhelyezni. A fiokok méretét a benniik taro-
landé eszkozok, kellékek helyigényéhez igazodva valasz-
szlik meg A szekrény kavajat és el6lapjat 19 mm-es lami-
nalt faforgacslapbdl, a fidkjait pedig miianyag kavaidomok-
bél, s 5 mm vastag farostlemezbdl kiszabott fenéklapokkal
lezarva alakitsuk ki. Fi6kvezetékként megfelelnek a 10x15
mm-es lécek, de alkalmazhatunk gorg8s vezet6sineket is. A
tobbi konyhai szekrényelem méretéhez igazitott Uj kava ala
rogzithetd batorkerekeket erdsitsiink, s ha lehetséges, eze-
ket legaldbbis részben fedje el az el6lap, amely esetlinkben
a kava egyik oldala.

Leglényegesebb a kihGizhat6é pultlapok beszerelése, ami
esetiinkben ha nem is konnyl, de megoldhat6. A lapokat
ugyanis a felette lev6 alkatrész aljaban kialakitott sillyesz-
tett vezeték, s az azokban futd csuszkak vezetik meg. A
csuszkakat akar keményfa lécekbdl is kialakithatjuk, tartéle-
mezikh6z pedig a 2 mm-es aluminium is megfelel. A veze-
t6hornyokat min. 11 mm mélyen és 13 mm szélességben
marjuk a pultlapok aljaba, majd 20x1,5 mm-es aluszalaggal

szegve zarjuk le kétoldalrdl. A horony a hatso él felé legyen

nyitott, eldél a vége 25 mm-re legyen a pultlap szélétél. A

csuszkat a vezet6hornyokhoz igazodé tavolsagban, flirész-
szel kialakitott horonyba csusz-
tatva, legalabb két panelcsavar-
ral fogasssuk az als6 munkalap
végére (3).
Ha tébb, id6szakonként hasznél-
hat6 ,munkahelyre” lenne szik-
séglink, akkor ezt egy oldalra ki-
hazhaté pluszlappal oldhatjuk
meg (4). E lap megvezetése mar
nem bonyolult, mivel ezt a fel-
adatot a felette levé munkalap, a
kavatetd, kétoldalt pedig az ol-
dallapok végzik el. Ezt a ,potasz-
talt” természetesen nem célsze-
r megterhelni, s tdlhGzas ellen
is biztositani kell, pl. egy-egy szi-
lardan beragasztott, és allandé
fedésbe kerul6é vékony lécpérral.
Az ilyen el6készit6pult lapjahoz
lehet6leg keményfabdl készilt
vastagabb lapanyagokat hasz-
naljunk. - aj-
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TECHNOLOGIA

GEPPEL KONNYEBB

A barkacsolds velejardja a fat vagy a fémet megmunkalé szersza-

mok rendszeres élezése. Ez az a munka, melyet senki sem végez tdl
nagy lelkesedéssel, hiszen unalmas és faradsagos. Viszont minden-
ki tudja, hogy szakszerien megélezett szerszdmmal 6rém dolgozni.

Régebben ez - rendelkezésre &ll6 szerszdmok hianyaban - szinte tel-
jes egészében csak hosszadalmas kézi munkaval volt megvalésithaté. A
kisgépek elterjedése sem tudta ezt teljesen kikiiszéb6lni, csupan nagyobb
pontossagot biztositott, kevesebb figyelmet és hozzaértést kovetelt meg.

Tudott dolog, hogy minden szerszam csak akkor hasznalhaté a legjobb
hatasfokkal, ha az élkiképzése legjobban megfelel a szakma évtizedes,
esetleg évszazados tapasztalatainak.

Kezdjuk talan a fa megmunkalasaval, hiszen ez a legrégebben kiala-
kult iparadg. A fa mint nyersanyag jéval el6bb jelent meg az ember éle-
tében, mint a fém. A faipari szerszamok élezése még ma is sokkal gondo-
sabb és tobb kézi munkat igényel, mint a fémeké. A magyarazat egyszerd.
Afa rostos, puhabb anyag, megmunkalasakor a levalasztand6 rétegét a le-
het§ legsimébb felulet biztositasaval kell eltavolitani. Utémunkalatai - a
nem ipari feldolgozasnal - tobb kézi munkat igényelnek. Legismertebb és
leggyakrabban hasznélt szerszdmai a gyaluk és a vés6k. Ezek élezésére
alakultak ki a legrégebbi, de még ma is érvényes szabalyok.

A fat megmunkal6 szerszdmok élezésénél a legfontosabb az élszog
(a), melyet a tapasztalat - a feladattdl fuggéen - 25-35° érték(inek alla-
pitott meg. Ugy hissziik, hogy ezzel kapcsolatban érdemes néhany foga-
lom tisztdzasa. Az A &bran egy gyalukést mutatunk be. Elszdgének (a)
nevezzilk a kés felllete és az élet kialakité lemunkalas kdzbezart szogét.

A metszdszog (y) pedig a kés és a megmunkalasra kertlé anyag felt-
lete &ltal bezért szo6g. Egy ezermester részére az élszég a legfontosabb, hi-
szen a kereskedelemben megvasarolt gyalujanak a metsz6szoge mar gya-
rilag meghatarozott. Ennek ellenére talan nem lesz felesleges, ha kéz6l-
juk, hogy a metsz6sz6g altalaban 45-52° koz6tt mozog a kilénbozé fel-
adaty gyaluknél. Az élszég, ami egy gyalu tulajdonosat legjobban érdek-
li, altalaban 25-35° kozotti.
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E tapasztalat alapjan megéallapitott értéknek az ismerete azért fontos,
mert a hasznélat kévetkeztében eltompult szerszdmot a tulajdonosnak
kell Ujraéleznie. Az optimalis érték kialakitasa kézi élezéssel csak nehe-
zen biztosithat6. Ehhez nemcsak biztos kéz, hanem megfelelé berendezés
is szlikséges. A B abran feltiintetett idealis alakot (a) kézi megmunkalas-
sal elérni rendkiviil nehéz. A bizonytalan vezetés kovetkeztében leggyak-
rabban a kés hatoldaldn domboru felulet (b) alakul ki, mely az el6élezést
kovetd fenést megneheziti. A gépi el6élezés modern szerszdma a nagy
fordulatszdmu csiszolékorong. Az ezen kialakitott él hatoldalan homoru
felulet alakul ki (c). Ez azonban nem jelent hatranyt, s6t megkonnyiti a
kés6bbi munkat! Agyalukések, vés6k éleinek jo kialakitasdhoz szlikséges
ismeretek kozlése utan térjink at a cikkink targyat képez6 gépi meg-
munkalas lehetdségének ismertetésére.

Az ezermesterek zéme rendelkezik az el6csiszolashoz sziikséges be-
rendezéssel. Ez lehet egy egyszer(, furégépbe befogott vagy egy barkécs-
gép tengelyére erdsitett csiszolokorong. Mindkét esetben egyszer(Gen el-
végezhet6 az el6élezés, de kézi vezetés mellett nem zarhaté ki annak pon-
tatlansaga. Ez két, igen Iényeges hibat is eredményezhet. wz egyik az él-
sz0g optimalistél val6 eltérése, a mésik a vag6éi nem pontos meréleges-
sége a kés hosszanti oldalhoz viszonyitva. Mindkét hibat ki lehet ki-
sz0bdlni a cikkiinkben ismertetett konnyen el6allithat6, kevés anyagot
igényl6 szerszammal.

A szerszam alkatrészeit a C 4bran tuntettiik fel. M(ikodését az E &bra
teszi érthetévé. Lényege egy olyan, a kivanalmaknak megfelel§ szogben
bedllithaté tartd (2,3), mely egy barkéacsgép alapjara (13) szerelhet6. Ten-
gelyére (5) egy azon elcstsztathaté befogé (7,10) keril, melybe gyaluké-
seket, véséket erdsithetiink.

A befog6ba elhelyezett szerszamokat az élezé tengelyén (5) jobbra-
balra csUsztatva élezziik. Ezzel nemcsak a megfeleld élszéget, de az
egyenletes él kialakitasat is biztositjuk a vagééi teljes hosszaban.

A szerszam tartojanak elkészitését a barkacsgép alaplemezére (13) ke-
rulé L vasbol kialakitott tartd (2) leszabasaval és kifarasaval kezdjuk.
Hossza a barkacsgéphez legjobban megfeleld és a tartdkar (3) beallitasat
megkdnnyité legyen. Ezt a rendelkezésre all6 gép méretei szerint kell
meghatarozni. Hossza altalaban 80-100 mm. Anyaga 30x30x3-as L vas.
Elkészitése kulénésebb problémat nem okoz. Bizonytalansag esetén in-
kéabb egy hosszabbat érdemes valasztani!

Erre az alapra kerul a tartékar (3), melynek az egyik végére az L vas-
hoz erésité M6-M8-as csavarnak (4), a masik végére az élezé cslszka
min. 10 mm atmérdji tengelyének (5) furatokat készitiink. Hosszat (d)
agy kell meghatarozni, hogy a tartéhoz (2) erésitve az élezésre keruld
szerszamok (1) befogasara alkalmas szorité (D) akadalytalanul tudjon a
csiszolékorong (12) elétt elmozogni.

A befogdt (7,10) két, kb. 3-4 mm-es lemezbdl vagjuk ki, melyeket Ugy
meéreteziink, hogy a két lemez 6sszefogésat biztosité M6-o0s csavarok (8)
kozotti tavolsag (g) akkora legyen, hogy az lehet6vé tegye a legszélesebb
gyalukéstink befogasat is. A lemezek szélességét (h) elegenddé 40-50 mm-
re venni.

A lemezeket 6sszefogd csavarok beillesztése utan az als6 lemezre (7)
egy olyan csovet (9) hegeszténk, mely a szerszam tengelyén (5) kénnyen,
de nem tdl lazan elcsusztathat. A leiras alapjan elkészitett szerszam
hasznalata rendkivul egyszerd. A legmegfelel6bb helyzetben az alaplapra
csavarozott tartd karjat (3) olyan helyzetben rogzitjik, hogy a tengelyen
(5) csusz6 befogé (7,10) mellsé éle és a csiszolokorong kozétt kb. 10 mm
tavolsag legyen (E).

A barkéacsgép beinditasa utan a gyalukést vagy a vését egyenletes nyo-
massal ide-oda tolva addig csiszoljuk, mig a vagééi teljes hosszadban
egyenletes felulet alakul ki. Az élszég szemmel valé ellen6rzése nagy
gyakorlatot igényel. Ezért a kezd6knek - de még a gyakorlottabbaknak is
- azt javasoljuk, hogy egy 1,5-2 mm-es aluminium lemezbél (14) készit-
senek egy, az élszdget ellen6rzé sablont (F). Ezzel az élezés menetét, a
legmegfelel6bb élszog kialakitasat konnyen ellendrizhetik és ha sziiksé-
ges, modosithatjak.

Az el6élezett gyalukések vagdéleinek végét feltétlentl le kell kereki-
teni (G)! Ezt féleg a kezd§ barkacsolok nem szoktak elvégezni, pedig
csak ezzel lehet a gyalult feltletek simasagat biztositani. Ennek elmulasz-
tasa azt eredményezi, hogy' a gyalu nyomvonalanak szélein ,1épcsék”
alakulnak ki, és a fellilet emiatt nem lesz egyenletes.

Az el6élezett szerszamokat természetesen hasznalatbavétel el6tt le
kell ,,fenni”, azaz a vag6élnek borotvaélesnek kell lennie! Ez egy olyan
mivelet, melyet az ezermesterek nem szivesen végeznek. Egyrészt azért,
mert unalmas és nagy figyelmet igényl6 munka, masrészt ma még nem le-
het gépesiteni, féleg barkacsszinten. De erre is van megoldas! Ha ez a
munka nem is gépesithetd, megfelel6 szerszammal annyira egyszer(isit-
hetd, hogy elvégzéséhez nem kell nagy gyakorlat és biztos kéz. Ezzel mar
egy kdvetkezé cikkiinkben foglalkozunk.

Szulyovszky Tibor



A fliresz kialakulasa, fejlédese

Az ember eszkoztaraban a csont - keménységénél fogva - mar a legkorabbi id6ben is
igen nagy szerepet jatszott. A nyers darabok kialakitasara, s féként darabolésara feltét-
lendl sziikség volt. A csont azonban anyagénal fogva igen rideg, s ezért nem lehetett
(ités jellegli munkaval darabolni. Az Ureges csontok falat azonban a pattintott pengék
élével be lehetett reszelni, a kell6en elvékonyitott csontfalat mar konnyen el lehetett
toémi. (Osszehasonlitasként nem art tudnunk, hogy pl. a mai marhalabszarcsontok fal-
vastagsaga 5-8 mm koril mozog.) Akdpengék hossza ritkén érte el a 20 cm-t. Az ilyen,
valészin(ileg csontdarabolésra hasznalt, finoman pattintott, képengékre pillantva (Monsteri kultGra [1], egyiptomi lelet
[2]) lathat6, hogy nem lehetett velik sem kénnyen, sem pedig gyorsan dolgozni, mégis nagy segitséget jelentettek &se-
inknek. A kimondottan fadarabolasra hasznalt f(irész azonban igen Gsszetett és szamos misza-
ki el6feltétel egytittes megvaldsulasat igényld szerszam. Ahhoz, hogy ezt megértsiik, alapo-
sabban végig kell gondolnunk, hogyan is m(ikodik a f(irész. Nos, a flirészfogaknak el6-
sz0r a véagasrés két oldalan el kell metszenilik a fa rostjait, majd ki kell forgacsolni a koz-
bensé farészt. Ezt a flirészfog taraja végzi el [3]. A faba fokozatosan behatol6 penge oldal-
fala és a vagasrés oldalfala kozétt azonban jelentds, strlédasbol fellépé fékezo erd alakul ki.
Hogy ezt elkerilhessik, a flirészfogakat - mindkét oldalon - teljesen egyforméan
ki kell hajlitani. Erre tébbek kdzott mar csak azért is sziikség van, mert kéz moz-
gatésa kovetkeztében elkerulhetetlen az oldalirany( mozgés, ami tovabb fékezi a
penge mozgasat. Ha pedig a lapot a sikjaval nem pontosan parhuzamosan vezetik,
a szerszammal még nehezebb dolgozni. A forgécsolaskor keletkezd fiirészpomak
is hely kell, annak kihullasahoz a pengének olyan hosszinak kell lennie, hogy az
utolso fog is elhagyja a fat. Tehat legalabb haromszor olyan hossztnak, mint az el-
véagandod fa atmérdje. Ebbdl adédéan mar 10 cm vastagsagu fa elvagasahoz is
legaldbb 40 cm hosszd szerszam kel-
lett, &m kovabél vagy obszidianbol
ilyen hossz( és legfeljebb 10-15 mm
vastagsagu lemezeket a legritkdbb ese-
tekben lehetett kihasitani.
Ezek alapjan nagy valdszinGséggel el-
mondhatjuk, hogy kébél flirészpengét
altalanosan nem lehetett kialakitani.
afogak kihajlitasa El6allitasadhoz szilkséges volt kemény
és rugalmas fém anyagokra. Nem vélet-
len tehat, hogy az els6 flirészabrazola-
sokkal csak a kozépsé bronzkorban talal-
afoghegy metsz kozunk [4], mégpedig Mezopotamiaban.
Erdekes, hogy itt mar lathaté a keskeny
pengéjli keretes és a széles pengéjli roka-
farkflirész kezdetleges alakja is. A flirész
megjelenése a maga moédjan vilagtorténelmi jelent6ségli volt. Lehetévé tette a
pontos acsmunkat, ami viszont el6feltétele volt az igazi nagy taldlméany, a kerék [5] ki-
alakitasanak. A szabatos méret(l szelvényaruk, pl. gerendak, deszkak tették lehet6vé a nagy teherbirasu
és jol iranyithaté folyami és tengerjaré hajok épitését. Nem véletlen egybeesés, hogy az els6 kerék-, illet-
ve kocsidbrazolasok is ebbél a korbdl szarmaznak. (Idérendben haladva Mezopotamia Kx. e. 3500 [6],
Kéarpat-medence 2000-1800, India, Kina, szintén Kr. e. 2000.) A deszkakészités modjat elészor a Kr. e.
1480-ban a Rekhmire farad sirjaban talalt falikép orokiti meg, de ebbdl az iddszakbol mar szamos hajot
és hajoépitést abrazolé kép is ismert, s e munkéakhoz mar jol hasznalhaté flirészpengékre volt sziikség
Elf(irészpenge anyagénak mindig kivalé mindségl otvozetbdl kellett készilnie, s ha hasznélhatatlanna
Valt, pengéjébdl még szamtalan egyéb mas targyat is tudtak késziteni. A leletanyagok ezért is szegénye-
sek, mert ezeknek az eszkozoknek a hasznaléi egyszer(i kézmives emberek voltak. Hozzatartozéik sza-
mara pedig a munkaeszkoz tllsagosan értékes és hasznos volt ahhoz, hogy kedves halottuk mellé el-
temessék. Ajo min6ségU flirészeket azonban csak igen gondos kovacsolassal lehetett kialakitani, anyagat tekintve pe-
dig vetekednie kellett a legjobb kardok pengéjével. A fogakat, mint mar a bronzkorban is, reszel6kkel alakitottak
ki. 1d6kozben véglegesen kialakultak a flirészek alapformai is. (A legkorabbi rugalmas, agfeszitéses flirész képe
egy gorog vazarak Hephaistos mlihelyét brézolé mintajan talalhaté. [8,9]).
A farénkok deszkava torténd vagasa rendkivil gondos és nehéz munkat igényelt. Ennek legegyszer(ibb médja
az volt, hogy godrét astak, és erre fektették az el6z6leg két sik lappal kiképzett, leoldalazott rénkét. Az egyik
ember felul, a mésik pedig alul allva mozgatta a f(irészt. Illegalis fakitermel6k a trépusokon még ma is ilyen
6si médon dolgozzak fel a ronkoket [10].
Gyakoribb volt azonban a deszkametszésnek egy masik médja, amelynél a ronkoket bakokra helyezték és igy
flirészelték el, s6t a deszkdknak tovabbi hossziranyl vagasat is ezzel a mddszerrel végezték. Erre utal a rémai
korbdl szarmazo illusztracio is [11]. A vizimalom a rémaiak talalmanya, de ezeket a természeti er6gépeket nem-
csak az egyik legnehezebb munka, az 6rlés elvégzésére hasznalték, hanem tobbek kozétt fafeldolgozasra is. Ennek
irasos nyomai vannak. A népvéandorlas viharos évszazadaiban e szerszam fejlédése megrekedt, s csak a kozépkor kézepe
utan indult meg Gjra. Babos Janos

fogtaraj gyalul
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LAKBERENDEZES

qm. IROASZTALOK

Ahol a csaladtagok kozil senki nem végez otthon irodai munkat, nem okvetlentl sziik-
séges, hogy ir6asztal is helyet kapjon a lakasbhan. Ahhoz viszont mindenkinek sziiksége
van némi helyre, hogy a sziikséges iratokat, feljegyzéseket, szamlakat elérhet6 helyen
tarolja, ezekkel kapcsolatos irnivalokat elvégezze, egy-egy képeslapot, levelet

megcimezzen, megirjon.

Erre kival6an alkalmas a fal sikjabol
alig kiallé, felhajthatd ,miniat(ir” irbasz-
tal. Kétféle véaltozat bemutatasaval is
szeretnénk kedvet csinalni elkészité-
séhez.

Mint az a képekrdl és a rajzokrol ki-
deril, falra erdsitett - mondhatjuk -
kisszekrényt is hasznéalhatunk iréasz-
talnak. A hatlap mérete mindkét eset-
ben azonos, a lehajthat6 lap méretét -
ezzel egyltt az irofelllet nagysagat -
aszerint valaszthatjuk meg, hogy a
szekretert milyen beosztasira készit-
juk.

A sttét vagy feketére festett ajtokkal

o

Megnevezés
Oldallap
Polc
Elvalaszto
Keretiap
Homlok
Homlok
Homlok
Hatlap
Ajto
irolap |
Tartoléc

XERPIOTMOOW>S
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ellatott (1) falipolc fels6 része kétfelé nyil6 aj-
tékkal rendelkezik, az also fél ajtaja maga az
ir6lap. A butorlapok méretét az anyagjegyzék
tartalmazza, az elemeket pedig kdlddkcsapo-
zassal er@sitsiink egymashoz.

A csaphelyek atjel6léséhez hasznaljunk a
furatokba helyezhet6 jelol6tiiskét. A polclapot
(B) és az elvalasztd lapot (C) a hétlap sikja-
hoz utk6ztetve csapozzuk a keretlapok (A, D)
kozé. A homlokrama (E, F, G) lapjait el6szor
egymashoz, majd az el6zéleg Osszeragasz-
tott polcrendszerhez illessziink. Az ajtok és az
irélap feler6sitéséhez zongorapéantot hasznal-
junk. Az irélap tehermentesitésére - biztonsa-
gos megtartasahoz - szikséges még mindkét

oldalra felcsavarozht6 lanc-
sor vagy barszekrény sin.

Az ajtékra a kinyitast segit6
fogantyuk keriljenek, s leg-
végll szereljink a lenyithaté
két oldalara magneszarat is.

Méret (mm) Aviszonylag széles homlok-
510x200 lapok jétékonyan eltakarjak
640x180 a mogéjuk felakasztott vo-
200x180 nalzét, telefont, s mas hosz-
660x200 szU hasznélati eszkdzt is.

710x200 Az ajtok festése el6tt gon-
1020x200 doljuk meg, szikség van-e
620x200 arra, hogy azon majd gyors
660x550 lizeneteket hagyhassunk a
315x208 tavol lev6é csaladtagok reé-
635x300 szére. Ha igen, akkor fessiik
620x30 mattfeketére az ajtélapo-

kat,azokra majd iskolai kré-



KESTARTO AZ AJTON

taval tudunk irni. A krétatart6 lécet (K)
a végek lekerekitése utan csavaroz-
zuk fel.

A ll. képen lathatdé ir6polc abban
kilonbozik az el6z6tél, hogy az egész
polcrendszert fedd lap lenyithatd, igy
Iényegesen nagyobb az irasra alkal-
mas felllet. Az elkészitéséhez sziksé-
ges lapok méreteit ennél is az anyag-
jegyzék tartalmazza.

A polclapokat kéldokcsapozéassal
rogzitsuk
egymashoz
(), a fe-
néklap (E)
elhelyezé-

Jel Db
A 2
B 2
C 1
D 1
E 1
F 1
G 1

A hus, kenyér, zoldség stb. szeleteléséhez, felapritasasahoz
kulénféle késeket hasznalunk. Ezeket valtozé méreteik miatt
altalaban vaskos fataroloban szokas tartani. Am ha valakinek
e késtarté - mely kilénben nagyon mutatés - a konyhapulton
Gtjdban lenne, a vago6eszkozoket helytakarékossadg szempont-
jabal, mondjuk a szekrény ajtajdnak belsé felére erdsitett kés-
tartéban is elrejtheti. Ehhez csupan néhany jol megvalasztott
méretli léc, és egy nagyobb, 3-5 mm vastag rétegelt lemezda-
rab sziilkséges. Mindig a leghosszabb penge és a legvaskosabb
nyél legyen a mérvadd. A léceket a kések kozé illesztve ra-
gasszuk az ajté bels6 oldalara. Ezeket fedjik le a pontosan ra-
szabott fed6lappal, melyet ragasztva és legfeljebb néhény apré
facsavarral vagy szeggel megerd@sitve rogzitsiink fel. E mun-
kéhoz célszerl elébb leszerelni az ajtét, hiszen ugy kénnyeb-
ben dolgozhatunk, a felszerelés pedig szinte semeddig sem

tart.

sekor ugyeljunk arra, hogy az oldalla-
pok (B) a szélektél egyforma tavolsag-
ra legyenek (lll). Az irdlap felfogaséat
facsavarokkal feler@sitett csuklopan-
tokkal oldhatjuk meg. A csukldpantok
felcsavarozasahoz fektessiik le az ir6-
lapot és az als6 szélét6l 60 mm-re he-
lyezzik el polc fenéklapjat (V). A csuk-
lI6pantok kimélése érdekében ajanla-
tos csakligy, mint az el6z6 esetben,
lancot vagy csuszoésint felszerelni.

CsUsZ0-
zsanér

Megnevezés Méret (mm)
Valasztélap 550x180
Oldal 550x200
Polc, 320x180
Fed6lap 700x200
Feneklap 900x200
Hatlap 660x550
irélap 900x750

Afelcsukott lap megtartasahoz mag-
neszarakat szereljink fel. A laminalt
faforgacslapb6l készitett irészekreé-
nyek éleit a boritds szinéhez illeszke-
deé, felvasalhato élféliaval vonjuk be.

Rétegelt lemez vagy fenyd alapa-
nyag esetén a csiszolast és portalani-
tast szinre festés vagy lakkozas ko-
vesse. A teljesen elkésziilt szekrény-
két a kiszemelt helyre a hatlapjara ké-
szitett furaton keresztil, a falba sul-
lyesztett mlanyag tiplibe, alatéttel ella-
tott hatlapfej(i facsavarral er6sitsiik fel.

- mega -
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TECHNOLOGIA

AJTOFELUJITASOK UJ
FEDOLAPOKKAL

Lapunk marciusi szaméaban

a régi ajtok feldjitdsdhoz adtunk
tandcsokat. Fellleti bevono-
anyagokként speciélis dntapad6
mianyag tapétakat és vékony
lemezeket ajanlottunk. Arégi
ajtéfellletek feltjitasara azonban
van ezeknél igényesebb és id6t-
allébb anyag is, amit pedig majusi
szdmunkban mutattunk be.

E cikkiinkben most ennek

az anyagnak a felhasznalasi
lehet6ségeit, fogasait ismertetjlk.

Ez a kimondottan az ajtok feldjitasa-
hoz kifejlesztett anyag, az ABTCO lami-
nalt- és mélyerezetmintazati kemény fa-
rostlemeze. Vastagsadga 3 mm, s az egysé-
gesen 2045 mm hosszUsagu tablak 470,
622, 724, 775, 826 és 927 mm szélessé-
gliek. Néhany valtozatuk csak fehér alap-
bevonatt, am ezeken kivil szamos na-
gyon szép, az eredeti, valédi faanyaghoz
megtévesztésztéen hasonl6 szinarnyalatd
és erezet(i tabla kozott valogathatunk.

A tablaméretek ugyan kissé behata-
roljdk a burkolétablak alkalmazhatdsa-
gat, &m a kis eltéréseket konny( athidal-
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ni, még a vazszerkezetes tablasitott min-
tazatl paneleken is.
Ezeket egyébként foként a lakdtelepi la-
ké&sok szoba- és beépitett szekrényeinek
az ajtajaira érdemes felhasznéalnunk, hi-
szen tobbnyire lemezeit vazszerkezetiek,
tehat teljesen simak. Ahol tehat csak az
emlitett szekrények egyhanglsagat sze-
retnénk megvaltoztatni, ottjol hasznalha-
ték a berendezés jellegéhez igazodd ,,ftil-
lungos”, azaz tablésitott ajtoburkold le-
mezek. Azt azonban érdemes figyelembe
vennink, hogy a feliiletbe mélyedd ere-
zetrajzuk miatt mindegyik ajtéburkolélap
olyan hatast, mintha jol kiszéaradt fa-
anyagbol készilt volna. Ez kulondsen a
natdr famintdzatiaknal hat nagyon el6-
nyésen, de a fehérre alapozott tAblakon is
jol érvényesil. A mintazatnak készonhe-
t6, hogy a felllet kordntsem valik banto-
an nyerssé, durvan megmunkaltta. E bur-
kolotablak el6nye, hogy a sérilt ajtoélek
egyenetlenségeit - amit egyébként csak
aprolékos tapaszolassal tudnank Kkijavi-
tani - teljesen el lehet tlinteti, s legfeljebb
csak az éleken ad6d6 mélyedéseket kell
kitoltenunk tapasszal. Az altalanos jel-
legzetességek utdn lassuk, miként ra-
gaszthatjuk fel ezeket a tablékat az ajtok-
ra, s a munka sordn adodé kisebb-na-
gyobb problémékat milyen médon tud-
junk elénydsen megoldani.
Els6 dolgunk a megfelel6 méreti és faj-
taju tabla kivalasztasa. Ha tablas szerke-
zet(i lapot vélasztunk, s az némileg Ki-
sebb az ajté méreténél, a hidnyt egy meg-
felel6 méretl és szin(i szegélyléc kerettel potolhatjuk.
Ez azonban ne legyen tdl széles. Ha pedig a tdbla nem
sokkal nagyobb a kelleténél, a felesleget nyugodtan le-
vaghatjuk. Arra azonban ugyeljink, hogy ezzel ne csok-
kentsik le talsdgosan a széls6 keret méretét, s a felesle-
get lehet6leg két oldalon elosztva flirészeljik le. Amun-
kat korfurészgéppel, egyenes vezet6léc mentén, s a le-
mezt a szinoldaléra fektetve végezzik. A leszabast ko-
vetben az ajté lapjat csiszoljuk le, portalanitds utan a
szélekre nyomjunk fel folyamatos ragasztécsikot, majd
finom fogazésu kendlappal teritsiik el kdzép felé. Kozé-
pen egymastdl kb. 30 cm-enként nyomjunk hossziranyud
ragasztécsikokat a kinyomépisztolyb6l, majd a burko-
l6tébla szélét is kenjuk koril ragasztéval. Varjuk meg,
amig a ragaszté meghlz, majd az ajt6 egyik, rovidebb
oldala fel6l beillesztve fektessik ra a boritélapot. Las-
sU, kismérték( mozgatéssal teritsiik szét a kozbensé ra-
gasztéanyagot, majd beillesztés utan a széleket alatét-
lécek kozé fogva csavaros szoritokkal préseljik le. A
felragasztott lemez széleit ezt kovet6en alaposan csi-
szoljuk Ossze az ajté élével. Csiszolas kozben ugyeljiink
arra, hogy a laminalt lap éle ne téredezzen ki. A csis-
zolas iranya ezért mindig parhuzamos legyen, s a sarko-
kat ajanlatos finoman lekerekiteni. Mazoléskor ezeket
az éleket majd gondosan mazoljuk le, a laminalt részre
ken6dott festéket pedig még frissiben higités ronggyal
azonnal toroljuk le.
Mint azt mar emlitettiik, a tablak adott mérete miatt
addédhatnak kisebb , lefedési” problémék. Ez féleg a ke-
retszerkezetes, fiillungos tablaknal okozhat gondot, kii-



lonosén akkor ha, az kisebb a kelleténél. Szerencsére szinben és
formaban valtozatos diszlécekkel ezeket remekil kioldhatjuk
(1), melyek még érdekesebbé teszik az dsszhatast. Nem art azon-
ban ilyenkor arra is Gigyelniink, hogy a zarcimereket miként tud-
juk majd a helyiikre visszaszerelni, ehhez ugyanis altaldban sik
felulet szilkséges. Ha a szegélyléc részben a cimer ala keriine,
akkor célszer(ibb annak helyét a diszléckerettel kikertive lehata-
rolni (2). Ez azonban csak nagyon széles keretléceknél fordulhat
el6. Az mér viszont gyakrabban megeshet, hogy a tabla hossza-
ban bizonyul révidebbnek, amit meg egy vag} tobb kuldnféle
idom0 labazati- és szegélyléc kombinacidjaval lezarva pétolha-
tunk ki (3), vagy ezen arészen a keskeny szegélyléc ala sargaréz
zarélemezt csavarozzunk fel az ajtolap aljara. Az ajtoknak azon-
ban nem feltétlentl kell mindkét oldalat beboritanunk, kiilénésen
ha csak egy adott helyiség berendezéséhez kivanjuk igazitani a
feluletét. llyen esetben atok zarélécét és az ajtdlap élét is érde-
mes a kivalasztott boritétabla szinarnyalataval azonos lécekre
cserélnlink, Osszhatésat egységessé tennink. Ezt a megoldast
azonban csak mddjaval alkalmazzuk, mert az ajtok sokfélesége
egy adott lakason belll nagyon zavaré is lehet.
A viszonylag kis tdblaméretek miatt a régi épitési lakasok ajtoi-
hoz azonban mas, az el6z6ektél eltérd eljarast érdemes alkalmaz-
ni. Ezek az ajtok mar eredetileg is tablabetétesek, amelyeknek az
allaga igen valtozd, magassaguk viszont néha meghaladhatja a 3
métert is. Emiatt az ilyen ajtéknak nem a teljes fellletét, hanem
csak a betéttablait érdemes natdr, fautanzat( tabladarabokkal le-
fedni. Ezzel egyrészt elfedhetjuk ezek hibait, masrészt pedig
jelent8s felliletek mazolasatél szabadulunk meg, ami a
festékarakat és a farasztdé mazolasi munkat figyelembe-
véve igen szamottev§ elény. igy elkerulhetjuk a nehezen
megoldhaté vizszintes osztasokat, s egyuttal viszonylag
kevés munkaval az ilyen ajtokat is attraktivva véltoztat-
hatjuk. Erre tébb megoldas is szdmba johet, s hogy me-
lyiket valasszuk, azt mindig az ajtok allapota és egyéni
igényeink alapjan dontsuk el. Kénnyitésul bemutatunk
néhany megoldéast az ilyen jellegl atformalasokhoz.
Mint tudjuk, a régi fullungos ajtok betétszéleinek ki-
alakitasa nagyon valtozatos, s minél tagoltabbak, annal
szebbek. Am az évek soran rakent vastag festékréteg re-
pedéseinek, levalé részeinek a kitapaszolasa nagy ta-
pasztalatot és hosszadalmas munkat igényel, amit egyre
kevesebben vallalhatunk magunkra, a szakembert pedig
medfizetni egyre kevésbbé tudjuk. Ezért célszer(ibb, ha
ezeket a feluleteket lefedjuk laminalt burkol6tablabdl
szabott lapokkal. Ha ezek felllete alacsonyabban van,
mint a keretszerkezet sikja, akkor vagy a tabla sik felu-
letébe (4), vagy a keret szélébe mart peremig éré mére-
tlire vagjuk, s igy ragasszuk fel az ajtéra. Az ilyen moé-
don eltiintetett mart fazonirozast esetleg egy keskeny
szegélyléckerettel pétolhatjuk ki (5). Ha azonban az aj-
t6(k) keretének bels6 éle is sok helyutt sérilt, csorba, ak-
kor célszeriibb atablaboritast a keret szélére kb. 10 mm
szélességben felragasztani, s e burkolati elemek élét
ferdére csiszolva, vagy keskeny szegélyléccel keretez-

ve kdrbehatarolni (6). Ekkor a befedend6 betétlap szintkilonbségét ajanlatos felragasztott farostle-
mezcsikokkal, vagy néhany betétléccel kiegyenliteni. Erre csak nagyobb felliletek esetén van szikség.
Olyan téblas szerkezet(i ajtotokokndl, melyeket vastag falak vesznek kordl, tablaikat az ajtokhoz ha-
sonléan fedjuk be burkol6lemezekkel.
Uvegezett, de csak farostlemezzel boritott régi tipusu ajtok ,nemesebbé” tételésére is j0| hasznalhat-
juk az erezetnyomotd, laminalt feluletl ajtéburkol6 paneleket. Az ilyen ajtéknal atéblakat a kerethez
igazodo szélességlre vagjuk. Kovetve az eredeti szerkezet kotésébdl adodo illesztési vonalakat, gon-
dosan egymashoz igazitva, ateljes fellileten az ajtékeretre ragaszthatjuk a méretre szabott darabokat.
Esetenként még az Givegfogd lécekhez sem kell nyllnunk, ha a leszabott burkolélemezek élét kissé
ferde sikban csiszoljuk, majd higitott szintelen lakkal kenjik le. Az esetleg mas szinténusu tvegfogd
léceket falazlrral atvonva igazithatjuk az Gj keret tonusahoz. llyen ajték f6leg hétvégi- vagy régebbi
fahazakba kerlltek beépitésre, s ezt a mddszert féleg belsé felliletek nemesitésére célszer(i hasznalni.
Az id6jarasnak kitett kills6 feluletiket pedig ajanlatos kell§ el6készités utan tovabbra is kultéri zo-
mancfestékkel bevonni.
A fent emlitett médokon atforméalandé ajtokat el6 is kell késziteniink. Fellletiket j61 felborzolé csi-
szolassal kell a ragasztasra alkalmassa tenniink. Azon részeiket pedig, amelyek tovabbra is mazolva
lesznek, pl. az élek, a keretszélek és a tokok felilete, tapaszolassal és sikbacsiszolassal kell kijavi-
tanunk. Ezt kdvet6en alapozzuk, majd mazoljuk le, s a diszité tablakat, gérbevagott, szegélyléc kere-
teket csak ezutan erd@sitsik fel az ajté(k)ra. A kdvetkez6 mazolaskor természetesen mar sokkal hama-
rabb végezhetlink, bar az is igaz, hogy a tablak korbefestését koriltekintéen kell végezzik. A réke-
nések leronthatjak az 6sszhatast, s a festéket csak frissiben lehet a tablak feluletérél higitéval lemos-
ni. Az ilyen lapokkal teljesen vagy csak részlegesen feldjitott ajtok szebbek, karbantartasuk pedig je-
lentésen kénnyebb, mint a hagyomanyosan mazolt fellletiieké. Mar ezért is érdemes az atformala-
sukra vallalkoznunk.

. bsj_
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NOKNEK

SZATYORBELES

A nyari ruhakkal egyutt el6-
keruilnek téli taroléhelylkrél a
szezon taskai is. Biztos sokan
nézegetik a jol kihasznalhato,
divatos, konny(i és praktikus
gyékénybdl, kukoricacsuhébdl
késziilt szatyrokat. Mivel ezek
némelyike felll nyitott, semmi-
lyen tetével, fedéllel nem zar-
hat6, igy tébbnyire csak beva-
sarlasra hasznalhat6. Cipza-
ras béléssel viszont biztonsa-
gos kézitaskava varazsolhat-
juk.

A bélést kartonbol, vaszon-
bél, selyembél egyarant elké-
szithetjuk. A bélés anyagahoz
szinben passzolo, a szatyor
nyilasdnak hosszéhoz igazo-
do cipzarat vegyink. Bonthat6
- dzsekibe, melegit6be valo -
cipzarral kdonnyebben tudunk
dolgozni. Szabjunk ki a bélés
anyagabdl két akkora darabot,
hogy osszetlizve, hosszaban
tébbszor végiggépelve kb. 5
cm széles, a cipzar hosszaval
megegyezd lapokat tudjunk
késziteni. Ezekhez gépeljik
hozza a cipzart.

A bélés alapja zacské for-
maju lesz. A kész méret 1-2
cm-rel legyen nagyobb a sza-
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A naponta hasznalatos tanyérokat a hazi-
asszonyok altaldban egymasra rakva taroljak a
konyhaszekrényben. igy viszonylag kis helyen
el is fémek, de ha éppen az alul 1év6 nagyobb
méret(ire van sziikség, vagy leramoljuk az 6sz-
szest, vagy préba szerencse alapon megkisé-
reljik a kisebbek aldl kiemelni a kiszemelt da-
rabot. igy el6bb-utdbb a tanyérok széle kicsor-
bulhat. Néhany szépen csiszolt, csomémentes

0 10x465
db

20-20-450 20x20-160

2db

20x20-300

4db

20x20-340 20x20-250
2 db
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feny6lécbdél azonban praktikus allvanyt
készithetlink a naponta hasznalatos tanyé-
roknak, s ezzel elkerilhetjuk a kiemelé-
stikkel jaré csorbulasokat.

A tartd anyaga 20x20 mm keresztmet-
szetli legyen, amibe konny(szerrel tudunk
10 mm-es &tmér6ji elvéalasztd rudakat be-
lltetni. A méretre véagott, simara csiszolt
léceket és rudakat még oOsszeallitas el6tt

kenjik be fakonzervéalé
anyaggal, majd legalabb
egy réteg szintelen lakkal
vagy festékkel.

Az dsszedllitast az elva-
lasztorudak fészkeinek
kifarasaval kezdjik, me-
lyek kozott 50 mm tavol-
sagot tartsunk, s az utol-
soktol ugyanennyire le-
gyenek a léc végei is. A

tyor belsd kerileténél, s még
a varrasi rahagyassal is sza-
moljunk. Magassagban 2-3
cm-t hagyjunk a perem folott.
A bélésre tegylnk legalabb
egyik oldalra zsebet, s miel6tt
az oldalait 6sszevarrnank, a
cipzéar csatlakoz6 lapjait Ugy
gépeljuk az oldallapokhoz,
hogy az a bélés behelyezése
utan kb. 5 cm-rel alacsonyab-
ban legyen, mint a szatyor pe-
reme. A bélésanyagot a cip-
zéarral befelé Ugy hajtsuk félbe
az oldalak 0Osszevarrasahoz,
hogy a varrasi rdhagyas a
szatyor felé kerdljon. A felsé
széIlt hajtsuk vissza, a ra-
hagyéast pedig egyenletesen
elosztva, gombostlvel tlzzik
a szatyor pereméhez. Ha a
bélés leér a szatyor aljaig, se-
hol nem hazodik, s a cipzar is
egyenesen all, apro oltésekkel
varrjuk 6ssze a széleket.

Az 0sszehuzott cipzar folott
keletkezett kis hely a szatyor
belsejéb6l nem hianyzik, vi-
szont a napszemuvegnek, es-
erny6nek, kezelt jegynek stb.
kénnyen elérhetd helyet biz-
tosit.

- mega -

rudakat barkécsragasztéval ragasszuk a helyiikre. A tovabbi alkatrészek 6sszedl-
litdsdhoz hasznalhatunk megfelel§ hosszusagu faforgacslap csavarokat, de az iga-
zan elegans megoldas a lathatatlan csapozas. Aracs labaiba, a rajzon a-val jelzett
helyekre atmend furatokat készitsiink. Ezekbe Ugy ragasszunk be 38-40 mm
hosszl csapokat, hogy mindkét oldalon egyforman alljanak ki, amikre majd a viz-
szintes kereszttartokat, illetve a 300 mm hosszu léceket rogzitsik. A b jell csat-
lakozéasokba zsakfuratok és 18-20 mm-es csapok kertiljenek. A ragasztdanyag tel-
jes megkotéséig rogzitsik az 6sszedllitott tartot. Mivel a konyhaban nedvesség és
para éri a faanyagot, még egyszer okvetlenil szilkséges lakkal is atkenni az egész
felliletet. Anaponta hasznalatos tanyérok nemcsak praktikusan tarolhatok, hanem

egyuttal diszitik is a konyhat.

- mega -



Ami méalyvaink viragaira igen hasonlit6 cserepes virdg kinlkozik
otthoni tartasra, szobamalyvaként. Most vele ismerkedjiink
meg a sikeres neveléséhez nem nélkiildzhetd alapossaggal.

Az egynyari, a kétnyari és az ével6 eurdpai, azaz a mi malyva-
ink kinai keletkezésiiek. Melegebb délvidékeken mar sokfelé el-
terjedt cserje alakd rokona, a r6zsaméalyva vagy kinai hibiszkusz.
Szokas még hawaiir6zsanak és szobai malyvacserjének is nevez-
ni. Nalunk még most is a killénleges cserepes virdgok kozé tarto-
zik. 1désodve fejlédik ki nagyobb helyet igényl6 cserjévé, ekkor
emlékeztetve leginkébb arab szarmazésu és hazankban kerti disz-
cserjeként ismert sziriai malyvacserjére.

A szobamalyva gramofontdlcsér formaja virdgai a ndvekvd
hajtasokon, a levelek hénaljaban tornek el hosszd kocsanyon.
Gyakran mar tavasztol kés6 6szig nyilnak egymas utan. A tekinté-
lyes méret(i, majdnem tenyérnyi nagysagu viragok szirmai szétal-
l6ak, szélesek. Legfeltinébb a hagyomanyos izzo6piros szin(, de
rozsaszin, sarga, fehér, valamint telt virdgu véaltozatai is vannak.
Kilénlegességiik a viragtorokbdl hosszan kinylé vékony porzé-
cs6, amelynek végén a sarga portokok és a szines bibék ugyancsak
latvanyosak.

Egy-egy virag csak egyetlen napig, j6 esetben két-harom napon
at nyilik. Ezek azonban olyan s(irlin kdvetik egymast a nyilasban,
hogy szinte folyamatos viragdiszt ad az egész viragzasi id6szak-
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ban. Ametszésekkel kialakitott forma mellett igen I4t-
véanyos a kapréazatos viragok és a fénylg, sététzold le-
velek sokasaga.

Lakéasban legszebben napos helyen virul. Fiatalon
azonban ne érje kozvetlenil déli napsuités a nyari id6-
szakban, mert arnyékolas hidanyaban megperzsel6dhet
a lombozat. Vilagos, napos szobaba keriljon. Elhe-
lyezhetd egymagaban is, vagy kulénbdzd virdgszind
tarsaval csoportositva, akar 0sszelltetve mas diszno-
vényekkel nagyméretli kozos tartbedénybe vagy téze-
ges foldbe. Nyaron a félarnyékos kertrész a legmegfe-
lelébb hely a szabadban, ahova szoktatas utan kerl-
het ki. Kora 6sszel, még miel6tt a hdmérséklet éjjel
hlivosebbé vélna, ismét keriiljon a szobaba, vilagos
helyre, lehetéleg ablak kdzelébe, ahol nincs tal meleg,
igy képes még egy ideig tovéabb is virdgozni.

A fagyra kifejezetten érzékeny névény. A hidegtdl le-
velei és viragképz6 zo6ld hajtasai teljesen tdnkreme-
hetnek. Ezutdn a mar fas részei maradhatnak még meg
tobbé-kevéshé épségben és tovabb nevelhetd allapot-
ban. A 10-13 °C a kedvez6 szamara, atmenetileg meg-
maradhat ennél alacsonyabb hémérsékleten is.

A teleltetéséhez mérsékelten meleg, 15 °C korili h6-
mérséklet kivanatos, ugyancsak mérsékelt, épp a tel-
jes kiszaradast elkerul6 ontozéssel. Még kevés fény-
ben is jol attelel, ha ehhez a hajtasai el6zetesen elég
keményre beérhettek. Télen tapoldatozni is legfeljebb
havonta kell, a tdpoldat magas kaliumtartalmud legyen.
Levelei lombtragyazasa sziikségtelen, sét artalmasnak
is bizonyulhat.

Tavasszal és nyéaron kéthetenként is kaphat tapoldatot.
Ha nem lenne elég bdséges a viragzasa, gyakrabban is
ontozhet6 tapoldattal. Ennek tdménységét nem sza-
bad névelni ilyenkor sem, maradjon legfeljebb fél
szazalék koruli toménységl: literenkénti vizmennyi-
ségbe csak fél deka vagy egy pupozott kis kdvéskanal-
nyi, illetve 50 ml (fél deci) t4ps6-tapoldat adagola-
saval és alapos elkeverésével. Ezenkivil lehetséges
még kezelése zoldité hatdst tdpkészitménnyel, még
inkdbb lombtragyazassal. Ajanlott az elGirt tomény-
ség alsé hatarértékének betartésa.

Tavaszonként érdemes atultetni szokdsos mindségi
virdgfoldbe, vagy Florasca B tipusfdldbe, vagy egy-
szer(, jo kerti foldbe. 1d6sebb kordban az atultetést
helyettesitheti 2-3 évig a tapduas felszini talajcsere. A
felsé gyokerek megsértése nélkil lehanthaté foldfel-
szini réteg helyébe kell friss, tdpanyagban gazdag f6l-
det tenni. Nagyon el6nyds gilisztahumusz vagy ha-
sonl¢ elteritése.

Kedvezd korilmények kozott a névényink meglehe-
tésen gyorsan fejlédik. Hamar eléri a masfél méteres
magassagot, ezt id6vel joval meg is haladhatja magassagban és
szélességben is. Visszavagéassal csokkenthetd a mérete a kony-
nyebb téli elhelyezéséhez, akar a t6kozeli kidgazasok kozelében
vagy t6kozeiben levégva az oldalagakat éles késsel, esetleg met-
sz6olléval. Felkopaszodéasa esetén vagy forméatlanna vélasakor is
nagymérték(i visszavagassal segithetjik el6 megujulasat, szép
forméassa fejlédését. Azért is érdemes rendszeresen visszavagni
még a tavaszi hajtasfejl6dése el6tt, mert virdgait az Uj hajtdsokon
fejleszti ki, amelyek kialakuldsat a visszavagas serkentheti a leg-
jobban. Nem kell attél tartani, hogy emiatt elpusztul vagy sulyo-
sabb &rtalméra lenne.

J6l szaporithaté a levéagott hajtasrészeinek meggyokereztetésé-
vel, amit gyokereztet6 hormon hasznalata tehet biztonsagossa.
Egyikik-masikuk még vizbe allitva is gydkeret fejleszthet. Csak
vizben is nevelhet6, akarcsak tapoldatkultiraban, ehhez alkalmas
kett6s edényben. Ekképpen a tartasa is egyszer(ibb, hiszen csupan
a tapoldat rendszeres utanpotlasarol kell gondoskodni. Ez egyben
a legtisztabb tartasi mod is. Erdemes élni tehat ezzel a lehets-
séggel is, odafigyelve bizonyéra sikeril.

dr. Komiszar Lajos
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1. ROZSAFAITAK

Ardzsa a mérsékelt égov 6shonos ndvénye, szereti a hideg telet, az
enyhe tavaszt, a forrd nyarat és a rendszeres csapadékot. Ardzsa Oriasi
nemzetség, amely méreteiben, formaiban, szineiben és egyéb tulajdonsa-
gaiban rendkivil valtozatos fajtakkal rendelkezik. A modem hibridek
meglepden alkalmazkoddak, jol tirik a h6mérséklet, a csapadék és a nap-
fényes orak ingadozasat és ellenalinak a betegségeknek.

Avadrézsa olyan jellegzetes rdzsa, amely évszazadok 6ta minden kil-
S8 segitség és szabalyozas nélkil novekszik. Természete szerint évente
egyszer viragzik, majd 6sszel megtelik csipkebogyoval. Avadrdzsak na-
gyon kevés gondozast igényelnek. Kezelésiknek két fontos szabélya van:
soha ne végjuk vissza a jol fejlett dgakat, és az elnyilt virdgokat se ta-
volitsuk el a b@séges bogydtermés érdekében. Ha a vadrézsa kusza és
rendezetlen bokorra néne, 6sz végén az egész bokrot fiirészeljik le a
foldtél 30 cm magasséagura.

Uténa szinte elburjanzanak majd az Uj, fiatal hajtasok. A Rosa rugdsa
(réncoslevelli rézsa) az egyik legkuldnlegesebb vadrézsa. Minden talajt
jol tir, a legtobb kérokozéval szemben ellenélld, és nem igényel metszést.

Falusi stilusu kert névénykitltetési terve

1
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KUsz6rozsa

. Futérézsa

. Egynyéri ndvények

. Bokorrézsa

. Puszpang

. Floribunda rézsa ,,Iceberg”
. Dérbabér

. Kamélia

. Fagyai

. Mirtuszlonc

11. Amyékliliom

12.
13.
14.
15.
16.
17.

Idényjelleg(i konténeres killtetések
Margitvirag

ldényjelleg(i konténeres killtetések
Ezustfa ,,Maculata”

Kamélia

Bokorrézsa

Jezsémen

Délia

. Borbolya
. Floribunda rézsa ,,Iceberg”

. Bokorrézsa
Illatvirag

. Citromf(i

. Zsélya

. Egynyari ndvények

Arugosa fajtak 1,5 m magasra nének, felfelé tor6 habitustak. Viragaik il-
lata nagyon kellemes, paradicsom alakd, C vitaminban gazdag érett csip-
kebogyoik sszel a madarak csemegéi.

Arégi kerti ré6zsdk 60-180 cm magas, laza 4gu parkrézsak. Kénnyen
termeszthetd, igen edzett novények. A Rosa Fantin Latour 200 esztendd-
vel ezel6tt vagott virdgként volt népszer(. Halvany rézsaszin, csésze ala-
ka viragai édes illatot arasztanak A Rosa gallica Versicolor a ma elter-
jedtek koziil a legrégibb torténelmi rézsa. Alacsony, 90 cm magas bokran
kora nyaron tdmegével nyilnak csikos viragai. A gallica-fajtak csak egy-
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szer virdgoznak, de hosszan tartoan. Viragaikbol kilonleges kompozi-
ciok készithetdk.

Ateahibrid bokorrézsék nagy virdga egymagaban ul a szaran. Rézsa-
agyasokba, szoliternek vagy szinek és fajtak szerint csoportositva Ultetik.
lgénylik ajol el6készitett talajt, a tavaszi metszést, a nyar kdzepi tragya-
zast, a rendszeres dntdzést és a sok napfényt. Dekoracios célra bimbos al-
lapotban vagjuk le 6ket. Az elviritott, hervadt vagy kifakult viragokat
tavolitsuk el, hogy 0j &gak fejlédhessenek. A legnagyobb viragu teahib-
rid bokororozsak: Freedom, Ingrid Bergman, Peace, Tequila Sunrise,
Savoy Hotel. A legillatosabb teahibridek nevei pedig: Blessings, Fragrant
Cloud, Troika, Keepsake.

Floribunda bokorrézsanak nevezziik a sokviragu vagy viragait bugak-
ban hozé fajtakat. A floribunda bugaiban a virdgok kozel egyforma mé-
retiek, egyik sem nagyobb vagy felt(in6bb, mint a szomszédja. (E csoport
ismert még hybrid polyanthas, Poulsen rézsék, illetve grandiflorak néven
is.) A floribunda ugyanolyan gondozast igényel, mint a teahibrid bokor-
rozsa. Idedlis 4gyasokat lehet bel6le kialakitani.

Jelentds kiilénbség a teahibrid és a floribunda bokorrézsak kozott,
hogy a floribunda virdgzoképessége nagyobb, és az egyes véltozat( bok-

rok magassaga akar 90 cm-es elté-
réseket is mutathat. Szinskalajuk
megegyezik minden mas rézsatipu-
séval. A legszebb floribundak kozé
tartozik az Arthur Bell, jol fejlédik
szegélyek mogott vagy az agyas ko-
zepén, ahol magasra n6het. Az el-
s6k kozott viragzik: szép formaju,
illatos sarga viragai kis bugakban
diszlenek a sotétzold, das lombu,
er6s bokron. A Margaret Merrill
bokra kdzepesen magas, széles, so-
tétzold, bémemd levelekkel. Telje-
sen bet6lti az 4gyast. Nagy rozsés-
fehér, erdsen illatos virdgokat hoz.

Modem parkrézsanak nevezzik a

bokorrézsanal nagyobb, terebélye-

sebb névényeket, amelyeket tavasz-

szal csak kevéssé vagunk viszsza. A

legnagyobb termetliek a Marguerite

Hilling sotétrézsaszin, illetve a Ne-

vada krémfehér viragokkal. A leg-

szebbek egyike a Ballerina csoda-
latos halvanyrézsaszin-fehér vira-
gaival.

A sokféle fajtabdl kialakithato, is-

mét divatos magas torzsl rozsak

kulonleges latvanyukkal véltoza-
tossa teszik az amugy sik felulet(i
rozsadgyasokat.

A patio-rézsa (torper6zsa) konnyen
forméazhatd, alacsony ndvés( floribunda, amely kis kertekben is kénnyen
nevelhet6, a miniat(r rézsa pedig cserépbe iltetve érzi igazan jol magat.
Ezek is igazi r6zsék, ugyanazt a gondozast igénylik, mint nagyobb tar-
saik.

A talajtakar6 rézsak egészen vagy félig szétterilld novények, amelyek
kevés gondozast igényelnek, viszont védelmet és szint adnak a nehezen
megkozelithetd helyeken (&rokpart, rézsik, utpadkék) és segitenek tavol
tartani a gyomokat.

A futérézsék (ramblerek) és kiszor6zsak (climberek) az iszalagok és
loncok mellett a fiigg6leges kert-
alakitas legfontosabb névényei.
A futérézsa hajlékony szaraival
szivesen fut erés timaszt ad6 ke-
ritésekre vagy lugas récsaira.
Gondozésa az elvirdgzott fas ré-
szek eltavolitasabol és a kovet-
kez6 évben virdgzé Uj hajtasok
kotozésébdl all. Az ersebb tor-
zs(i kuszorozsét jobb fal elé l-
tetni. Gyengébb novekedése mi-
att elegendd enyhén megmetsze-
ni. Fal elé tltetve a legszebbek: a
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sOtétpiros viragu Guinea, a sarga Mermaid, a narancsszin(i Maigoid és a
rézsaszin rigyb6l fehér virdgot bonté Mme Alfred Carriere. Keritésre
felfuttathatjuk a skarlatpiros virdgi Symphatie-t vagy az illatos Compas-
sion-t. A fa tetejére is felkuszik a rendkivil életerds, lazacszinG viragu
Albertine vagy az apré fehér virag Wedding Day. Oszloprézsanak a
legalkalmasabb a sotétrézsaszin virdgl Bantry Bay vagy a skarlatszin(i
viragl Dublin Bay.

2. ROZSAULTETES

A rézsa kivélasztasakor ajanlatos szakember tanacsat kérni az adott
noévény tulajdonsagairdl és igényeirél. Nem szabad megfeledkezniink ar-
rél, hogy a rézsak a napsttotte, szélvédett helyeket szeretik és sok vizet
kivannak, ezért ne tltessiik 6ket arnyékba, széljarta, nyitott terliletre vagy
szarazabb talaju sziklakertbe.

A falusi stilusi novénykilltetésnek magassagot ad a rusztikus geren-
dakbdl készitett, rozsaval befuttatott kerti iv (4). Az iv két oldalat nyers
megmunkalatlan karékbol a féldre fektetve szogeljik dssze (1). Afa élet-

Egész évben akciok:!
1 A legolcsébbtol a luxuskivitelig mindent megtalal
FURDOSZOBA CENTRUM
i 2040 Budadrs, Kamaraerdei Gt 11. Telefon: 06 (23) 430-335.

Nyitva: hétf6-péntek 8-17, szombat 8-13 6raig.

tartaméanak novelése érdekében feltétlentl alkalmazzunk konzervalésze-
res kezelést. Az iv magassaga min. 2,4 m legyen. Mivel a fa nem érint-
kezhet kozvetlentil a talajjal, a legegyszeriibb megoldas, ha a tartérudakat
ontott betonba agyazzuk (2). Ezutan szogeljik fel az iv tetejére a kereszt-
merevitd léceket, majd ultessik el a rézsat (3). Nagyon fontos a helyes
telepitési id6 és mod. Arézséat legjobb 6sszel vagy' fagymentes téli napon
(ltetni, de konténeres ndvényt késd tavasszal vagy kora nyaron is Ultethe-
tiink. A klsz6- és futérdzsa toveket altaldban kb. 60 cm-re visszavagva
aruljak. Assunk egy 30 cm széles és mély (iltet6godrot, és tegyiink bele
egy vasvillanyi érett komposztot, de tigyeljink arra, hogy ne érjen a gyo-
kérszélakhoz. Ezutéan helyezziik bele a lyukba a rozsat ugy, hogy’ a
szemzés helye 2-4 ujjnyi mélyen a fold felszine ala keriiljon. Szérjunk a
gyokér koré egy vodor Ultet6keveréket (maréknyi csontliszt + nedves
t6zeg vagy t6zegpotld), majd temessiik be a godrét folddel, és tomoritsiik
a gyokerek kortl. Vagjuk le a névényt 6sszefogé madzagot, majd erdsit-
slik a gallyakat puha zsineggel az ivhez. A frissen Uletetett foté- és kiszd-
rozsak 2 évig nem igényelnek metszést, csupén az elnyilt virdgokat kell
eltavolitani réluk.

Sz. L. B.

CIrM3EC C PLUSSZAL NAGYMERETU LARCKAT |S FALRAGASZTOK S MEG C3AK B SEM
MOZPOLNAK. FE HA VEGIS FERFEN RAKNAM FH, MEG KIIGAATHATOM
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Minden jét a csempézéshez
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Szépseghez meltd részletek

A falazatok és aljzatok burkolasakor a kevésbé latvanyos részleteknek
is jelent6s szerepik van. Az LB-Knauf dnterll6k, csempe- és jarélapragasz-
tok szakszer(i, praktikus segitséget nyujtanak a tokéletes kivitelezésben.
Az LB-Knauf Colorin kénnyen hasznalhat6, a burkolattal harmonizal6 fuga-
z6anyag. Az LB-Knauf termékek a koriltekintéen valasztott és igényesen
kivitelezett burkolatok méltd részletei.

ragasztok onterulék hészigetel6k
vakolatok sz'mez6k habarcsok

LB-Knauf Hazon kivul- hazon belll

LASSELSBERGER-KNAUF EPITOIPARI K ft. TEL: (88) 429-827, 424-024, 422-049, 406-416, 406-388 TELEFAX: (88) 429-687



BOSCH P

A Bosch a barkdcsol6knak kinéalja a PSB 500 R
tipust, 500 W teljesitmény(, mechanikus
GtemGvel felszerelt Gtvefarégépét.

A gyar ezt a készulékét fogaskoszorus furétokmannyal
szerelte fel, melybe 1-13 mm-ig lehet hengeresszara furé-
szarakat befogni. A késziléket folyamatos fordulatszam-
szabalyozdéval és iranyvaltd kapcsoloval lattak el, lehetévé
téve a barkacsolé tulajdonosoknak, hogy az univerzalis tar-
tozékok segitségével ne csak fard, hanem csavarozasi
munkékat is elvégezhessenek.

A PSB 500 R gépet els6sorban az otthon barkacso-
I6knak, faipari munkak elvégzéséhez ajanljuk, de alkalmas
fémek és falazatok faraséara is. Munkank soran 6romunk tel-
het sokoldali felhasznalhatésagaban. Fafarasi munkéakhoz
els6sorban hengeresszart farékat ajanlunk, de specidlis
munkakra, preciz fardsokhoz alkalmazhat6 faftrdkat, kive-
tépantfurokat, sullyeszt6- és illesztéfarokat javasolunk,
hogy a barkacsolék profi munkat végezhessenek.

A gép mechanikus ut6szerkezete révén Utveflrasi mun-
kak elvégzését is lehet6vé teszi a hengeresszara vidiabeté-
tes ké- és betonfurék segitségével.

A Bosch a haztartdsokban rogzitédibelek elhelyezésé-
hez ebben a kategériaban is ajanlja ,karat” faréit, melyekkel
Utvefaras nélkul is pontos furatok flrhatok falazatokba. Az
igy elkészitett furatokba pontosabban illeszkedik a nylon
dibel, ezzel nagyobb kihGzoéerd érhet6 el. A mai épitéanya-
gok kerdmia keménységliek, melyekben az utvefaras soran
karos torések keletkezhetnek. Ezt kerilhetjuk el a ,karat”
farék alkalmazésaval.

BEMUTATJUK

A késziilék csavarozasi munkak elvégzésére is alkalmas,
csak a megfeleld pengetartét és csavarozé pengét kell kiva-
lasztani. Ha csiszolni vagy polirozni szeretnénk, az S 14
csiszold-polirozé készlet segitségével ennek sincs akada-
lya. Ha a megmunkalandé feliilet esetleg megrozsdasodott,
az S ®5 készlettel ezen a probléman is segithetunk.

Reméljuk, hogy a Bosch PSB 500 R készulékét barka-
csolotarsaink eredményesen hasznaljak lakasuk és kornye-
zetlk épitésére, szépitésére.

Ro=alshvan

KEVLK ME> KEVENHONK HLZAT

Az utdbbi iddben a napilapok
meglehetbs gyakorisaggal tuddsi-
tottak kemeénytiizekrél. Ezek egyik
oka a koromlerakodés lehet, mely
erdteljesen csokkenti a kémény
huzatéat is. Nem megfelel§ huzatt
kémény eseten meg fennall a szén-
monoxid-mérgezés veszélye is.
Elengedhetetlen a kémény huzaté-
nak esetenkenti ellendrzése.

Kéményiink huzata akkor megfelel6, ha
30-50 mm vizoszlop salyéaval egyenl§ nyo-
méaskilonbséget tud teremteni.

Mas szavakkal: a kémény altal teremtett
vakuum egyezzen meg az emlitett vizosz-
lop-milliméterrel. A huzat nagysagat egy
héazilag elkészithetd egyszer(i eszkozzel
tudjuk megmérni.

Vasaroljunk 25-30 cm hosszusagl fehér miianyag csévet. (Mo-
torkerékpérokhoz hasznélatos benzincs6.) Ezt a rajzon lathatd
maédon erdsitsiik - megfelel6 méretli kéabelbilincsekkel - egy
120x60 mm-es deszkalapra. Az U alakd csé jobb oldali széra ala
régzitsink 5 mm-es beosztast skalat, mely 0 és 50 mm kozott te-
szi lehet6vé a huzat nagysagéanak leolvasasat. Kemény kartonlap-
b6l vagjunk ki 160 mm atmérdjl korongot, melynek kdzepébe ké-
szitsiink a manyages6 vastagsaganak megfelel lyukat.

Ontsiink az U alakd csébe annyi vizet,
hogy a jobb oldali részben a skala 0
pontjéig éljen. A cs6 szabad szérat
dugjuk at a korongon és azt szoritsuk
ra a kéménylyukra. A huzat hatasara a
vizoszlop a jobb oldali szarban meg-
emelkedik, és értéke azonnal leolvas-
haté a skalarél. Amennyiben nincs
meg a megfelel§ érték, keressiik meg
annak okat. (Pl. kormos, nem elég ma-
gas, vagy nem eléggé tomitett a ké-
mény. Ez utobbi oka lehet az is, hogy
nem zarnak megfeleléen a kéményaj-
tok, vagy a padlastérben nem megfele-
16 a kémény vakolasa.)
Ezutan vizsgaljuk meg, hogy a kaly-
han keresztil is annyi-e a huzat értéke,
mint a kéménylyuknal. Tegyik eszko-
ziinket a kalyhaajté nyilasaba. (Ha
szilkséges, a korongot cseréljik fel
mas alaklra, mely biztositja a tomi-
tést.) Amennyiben kisebb értéket mé-
rink, Ugy gyertya segitségével vizs-
galjuk meg, nem repedt-e a kélyha,
nincsenek-e nagyobb rések a fistcsécsatlakozasoknal. (Ezt a vizs-
galatot Ugy végezzik, hogy bezarjuk a kalyha ajtoéit, és az ég6 gy-
ertyat végigvezetjiik a kalyha és a flistcs6 kritikus pontjain. Ahol
a gyertya langjat a huzat elmozditja, beszivja, ott nem megfeleld
a tomitettség.) A vizsgalat soran tapasztalt hidanyossagok meg-
szlintetésével biztosithatjuk, hogy a nyoméskulonbség a tlztéren
keresztiil, és nem ,,hamis” uton egyenlitédik ki.
Ujj Imre
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KIHUZHATO,
BILLENTYUZETTARTO

Rendes korilmények kozott a szamitogépet kimon-
dottan erre a célra tervezett allvanyra helyezik el.
Vannak azonban esetek, amikor ez nem is olyan
koénny(i, s magunknak kel megtalalni és megterem-
teni a gép hasznalatdhoz a lehet6 legkényelme-
sebb feltételeket.

A monitor egy iréasztalon, vagy mellette helyezhetd el
ugy, hogy j6l szem el6tt legyen, a klaviatarat viszont hosszu
szdveg gépelésekor kényelmetlen az ir6asztalra téve hasz-
nalni. Az ott tdl magasan van.

A bemutatott megoldas olyan iréasztal esetében valé-
sithaté meg, melynek fiékjai két oldalon vannak, kézépen
pedig az asztallap alatt nincs semmi. A mi asztalunk lapjat
ugyan hat centiméter széles, 20 mm vastag, élére Aallitott
hevederléc erésiti meg, s ezt a 60 mm-t nem akartuk tovabb
novelni a labhely csokkenésének rovéasara. Ezért olyan
megoldast kerestiink, ami ebbe a méretbe belefér.

A tdmasztolapot 20 mm-rel lecsdkkentettik 55 cm hosz-
szon, mert eredeti funkci6jat még igy is j6l ellatja Akivagas-
ba egy faforgacslapbél kialakitott lap éle pontosan beleillik,
s labunknak is ugyanannyi helye marad, mint eredetileg
volt.

Készen kaphaté gorgés, fiokvezetd sint vasaroltunk,
mely tetsz6leges hosszUsadgban 250-800 mm kd&zott 50
mm-enként valtozé hosszban beszerezheté. A kihtzhaté
lap sarkat Ggy alakitottuk ki, hogy a sinpart elolr6l majd el-
fedje. A fiokra csavarozandé sint (1) a 20x10 mm-es sarok
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mogé, a lap aljahoz rogzitettik. Ezt a végs6 0sszeszerelés-
ig tavolitsuk is el. A vezetésinek (2) tartdsara a hevederléc
eredeti magassagaval megegyez6 méretld lapokat erésitet-
tink az iréasztal aljara két-két acéllemez szeglettel.

A pontosan parhuzamosra szerelt vezeté6sinekbe ,nor-
mal” kérilmények ko6zdtt a sinnel ellatott fidk, illetve lap be-
csUsztathaté. Esetiinkben ez azért nem lehetséges, mert a
meglévd tdAmasztdlap kivagas feletti megmaradt része ezt a
helyet befedi. A szerelési sorrend a szokasostol ezért kissé
eltérd.

A sintarté lapokra csavarozzuk fel a fémszegleteket és el-
lenkezé oldalra a vezet6sint. A két darabnak szimmetrikus-
nak kell lennie. A tartélapot a tamlaphoz utkoztetve, a kiva-
gas szélével egy szintbe kell elhelyezni. Ugyeljink a parhu-
zamossagra és a mer6legességre. Mivel az egész szerelést

csak a hatara fektetett asztalon tudjuk elvégezni, nem jelent
kulonosebb problémat, hogy a veztésinekbe csusztatott fi-
6ksinekre a lapot a helyszinen régzitjuk fel. A részletekre is
tgyeljink, s a kihtzhaté lap és a sintarté lapok szabadon
maraddé éleit vonjuk be élféliaval.

Ha a kivdgéas és a kihtzhatd lap szélessége kozotti mé-
retkilonbséget pontosan betartottuk, az asztalon alig lesz
észrevehet6 az elégzett valtoztatds, s a klaviaturat is ké-
nyelmesen, idedlis magassagba helyezve hasznalhatjuk.

- mg -



Ptell

6000 Kecskemét, Kurucz krt. 28.
Telefon: (06-76) 481-716
Fax: (06-76) 482-175

Unipipe t6bbrétegu
csOrendszer
...egyszeru
és biztonsagos

e Vizellatasi, flitési- és padlofiitési
rendszerek kialakitasara

* Minden terllleten gazdasagosan
hasznéalhat6

e 50 év garancia

Ha

lan SEFNCLAIR: IBM PC-W karban-
tartdsa és Javitasa
Az elmult tiz évben a szamitégépek a rajongék hob-
bijabél a kis uzleti-tigyviteli felhasznalék nélkuloz-
hetvén eszkozeivé valtak. A nem miszaki képzett-
ségl felhasznalék ma mar lényegesen tébben van-
nak, s ez a konyv leginkdbb nekik irédott. A kdnyv
elssorban azt magyardzza meg, hogy mit miért
kell megtenni, tehat nem egyszer(i tevékenység-
leiras. A szerz6 szerint kétségtelentl nagyon ked-
vez6 a hibat egy listdbél kikeresni és megtalalni
ahozza tartozé ,gyorsjavitast”, de hosszu tavon
sokkal hasznosabb, ha mindenki maga képes
megoldani olyan problémakat is, amelyek nem
szerepelnek a gyorsjavitasi listakban. A fejeze-
tek a leggyakrabban eléfordulé hibakat, az
azokat el6idéz6 okokat és az elharitasi méd-
szereket is ismerteti. A kényvben 6sszefoglalt
anyagot a legkilonb6z6bb szakirodalmi forrasokbél, mo-
nitorok, szamitégépek, lemezegységek, egerek, nyomtaték, szoftver-
rendszerek, tavkozlési berendezések és PC-bGvité kartyak gyari le-
frasaibol gydjtotték 6ssze. A 176 oldalas, 65 abraval illusztralt szak-

kényvet a Miiszaki Kiadé jelentette meg, ara 965 Ft.

WINDOWS 95

-tdm dren

A szakemberek nagy varakozasa el6zte meg a Win-
dows 95 premierjét. Ennek a varakozasnak kivant
megfelelni az IDG Hungary és a M(iszaki Konyv-
kiad6 a koézelmultban kiadott Windows 95 cimi
konyvével. A kotetben nem a felhasznaléi tapaszta-
latokat, hanem csak a béta-véaltozatokkal valé meg-
ismerkedést tette kdozzé. A kdnyv végsé valtozata
igy sok kérdésre, kételyre ad valaszt, sj6 betekin-
tést nyljt a rendszer hasznélataba. A szerzé, Mor-
ten Strunge Nielsen arra térekedett, hogy a kény-
vét mindazok hasznalni tudjak, akik a Windowst
ismerik, @&m hasznéalatdhoz nem feltétlenul szik-
séges az 9sszes opcid és atechnikai felépités is-
merete. A 68 oldalas, képemyd&abrakkal gazda-

gon illusztralt konyv mar kaphaté a kényvaru-

soknal, ara 598 Ft.

rlcGSSZfiS

akkor

ESvbT*

Két hegesztGgépesalad  Bodéon vissonteladbinkrdl

Javitasra, karbantartasra, kisizemi-
és hobbi célokra

ESAB ORIGINAL

Védbgéazas
hegeszt6gép

Onvédd porbeles
huzallal

Védbégaz nélkul is

1 fazis 150 és 180 A

3 fazis 180 és 240 A-es
valtozatban

BANTAM

Hegeszt6gép csalad
1 fazis
Fokozatmentesen
allithaté aram

Kettéds szigetelés
Tulterhelés elleni
védelem

Baja, Varga-Tech. Bt. 79/324-815
Budapest, Cselényi és Tsa Kft. 228-5149

Budapest, Ferroglobus Rt. 129-8198

Budapest, Fétis Bt. 270-0303

Budapest, Inter-Kobel Kkt. 284-1676

Dorog, Gas-Carbona Kift. 20/467-821
Gyongyos, Matra Diagnosztika Kift. 37/313-338
Gy6r, Ergon-Top és Varrat Bt 96/310-224
Gyor, H-TECH Kift. 96/419-506
Hajdunanas, Tuti-Flex Kft. 52/381-540
Hatvan, SKIZ Ip. Kér. és Sz6ig. Kft. 37/342-328
Hosszuhetény, Barta Sandor 30/475-999
Kaposvar, SKF Csapagy Szakuzlet 82/320-761
Kisk&ros, Fém-Gép Ip. és Kér. Kft. 78/311 -906
Mez6tar, Hegesztéstechnikai Mintabolt 60/386-466
Miskolc, Rechnen Bt. 46/364-467
Mosonmagyarévar, Laszl6 Iparcikk Kér. Bt. 60/372-454
Pécs, Komprador Kér. és Szdéig.Kft.  72/332-023
Sopron, Profil Motor Bt. 99/331-137
Szolnok, SKIZ Ip. Kér. és Szoig. Kft. 56/424-070
Szombathely, FARNA Bt. 94/310-491
Veszprém, Komfort Rt. Vastelep 88/427-053
Zalaegerszeg, Mentor Bt. 92/312-153
Zalaegerszeg, Technoroll Mlisz. Kér. Kft. 92/311-259

ESAB

ESAB Kft

Tel.: 2044-182, 2044-183,

2044-184, 2044-185
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1117 BUDAPEST
Budafoki ut 95-97.

Telefax:
2044-186
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FERROGLOBUS
KERESKEDOHAZ RT.

Aceltermékek teljes valasztéka

Otvozetlen és 6tvozott melegen hengerelt rad- és idomacélok,
betonacélok, hidegen alakitott zart és nyitott profilok, melegen
és hidegen hengerelt 6tvozetlen és 6tvozott lemezek, abroncsok,
hidegen hengerelt és huzott acélgyartmanyok, acélhuzalok,
acélszalagok, otvozetlen és otvozott acélcsdvek, sodronykotelek,
szegaruk, hegesztépalcak.

Szinesfémek széles 4ruvalasztéka

» vorosrez csévek

o VvOrosréz lemezek és tekercsek

* VvOrosréz és horgany csatornarendszerek
o sargaréz rudak (kor, hatszdg, négyzet)

e normal és trapéz aluminiumlemezek

* VM, ZINC (francia) horganylemezek

Kbébzponti telep:
Budapest XV., Kérvasut sor 110. Telefon: 251-8666, 251-8271
Szakraktarak a teljes aruvalasztékra

Kereskedelmi egysegeink:

Budapest XIl., Vés6 u. 11. Acélaruhéaz

Telefon: 129-8015 Budapest XV., Kdrvasut sor 110.

Fax: 140-3162 Telefon/fax: 183-1134, 251-8666/444 m.
Budapest X, Maglédi at 14/A. Pécsi telep

Telefon/fax: 261-0866 Mecsekalja Cserkat vasutallomas

6-0s szamu féut 205. kilométerjelzesnel
Telefon: (72) 313-571
Fax: (72) 313-523

Elektrodatelep:

Budapest V1., Lehel u. 3/B. Miskolci telep
Telefon: 140-2380 Miskolc, Jozsef Attila u. 5-7.
Fax: 129-9043 Telefon/fax: (46) 349-094

V&voszolgctlat:
1158 Budapest, Korvasut sor 110. ¢ Telefon: 183-1159



APOLI PROFI BT. ajandékaként egy flirdémedencét
nyerhet az az olvasénk, aki a négy, majustol
augusztusig megjelend keresztrejtvény

megfejtésétanégy palyadzati szelvénnyel
egyszerre, augusztus 31-éig bekildi szerkeszt§sé-
gunkbe. A szerencsés nyertesnek a POLI PROFI BT.
a nyertes altal megadott helyen felépiti a képen
lathatéhoz hasonlo firdémedencét.

Helyezze el az alabbi szavakat, betlicsoportokat -
harom kivételével - az abraban. Egy szo6t konnyitésil
beirtunk. Amegmaradt harom sz6 kezd6bet(it helyes
sorrendbe rakva egy, a medence formajara utal6 szt
kap megfejtésil.

Kétbetiisek: AT, AZ, AD, BA, ES, ET, GO, IK M
LO, OR, TE

Harombet(isek: ATA GAL, IVE, KAL, RSD, RUD

Négybetlisek: ARAL, ERIK, IREL, KOPO, LORI,
OPAL, RIAD, RIAL

Otbetlisek: AVALA, BOTOS, ERISZ, ETELE,
ORIAS, ORDOG, SALEM, TATAR, TILOS

Hatbetlisek: AKARAS, ELEMES, SOROLO,
TIMIKE

Tizbetlisek: FERGETEGES, FORRADALOM,
MODORTALAN, SIKERTELEN

Aprilis rejtvényiink helyes megfejtése: FUNYIRO

A rejtvényt helyesen megfejt6k kdzul
FECZKO CSABA dorogi olvasénk nyerte
az InfoGroup Rt. ajandékat, egy KD 154CRE tipusu
Utvefarogépet.

A POLI PROFI BT.
TEVEKENYSEGI
KOREI

V Viztarolok, szireti kad, s6zékad,
savkad, loékharitdk, motorkerékpar-
idomok javitasa és egyedi mianyag
dobozok gyartasa.

e Légterel6 spoilerek, sarvédék
(kamionokra) gyartasa, javitasa.

¢ Régi medencék felUjitasa,
burkolasa.

VI3 filll W |[9P :pi;” gu 11111

Rendeljen kedve szerint

USZOMEDENCET

a -t6i!

2801 Tatabanya,

Vértanuk tere 5. Pf.1378

Telefon: (34) 338-800, 06-20-410-144
06-30-475-832  Fax: (34)321-137
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TECHNOLOGIA
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SOIT VAS
SZTAIKA

Vannak akik kedvelik, mdsok meg nem kimondot-
tan szivelik a kovacsoltvas jellegl berendezési
targyakat, de ez izlés dolga. Az viszont tagad-
hatatlan, hogy ezek szinte elny(ihetetlen darabok,
s egyénileg kialakithatd formajuk miatt sok ezer-
mesterked6 olvasonk szivesen vallalkozik ilyen
targyak készitésére. Nos, a most bemutatott kis
asztalka (1) bizonyara tetszeni fog nekik, mivel
alkotéelemeit egyszerl hajlitassal lehet kialaki-
tani, s a kész darabokat hegesztéssel lehet deko-

rativ asztalla formalni.

Alapanyaga 4-5x15 mm-
es laposvas, amelyet egy
50x50x150 mm-es sz6g-
acélra felhegesztett kor-
acélcsapok kozott apro fo-
gasokkal hidegen is meg-
hajlithatunk. Ehhez termé-
szetesen a hajlitészersza-
mot egy nagyobb satu po-
fai kozé kell szoritanunk.
A hajlitott idomok megfor-

malasahoz ajanlatos a csigavonala-

kat el6bb kartonra felrajzolni 2 és 3

abraink alapjan. A laposacélt vagjuk

el6bb méretre.

A labakhoz négy darab

1400, a felsé idomokhoz

ugyancsak négy 1000

mm-es, az als6 dsszefogd

gylriihdéz pedig 410 mm

hosszi darabok sziksé-

gesek. A hosszabb vasak

végeit kb. 100 mm-tél fo-

kozatosan vékonyitsuk el,

igy kénnyebb lesz majd a

kis iveket meghajlitanunk,

s a darab sem lesz olyan

vaskos.

El6bb az egyik labidomot

hajlitsuk meg. A bels6, kis

ivet lehetbleg egy folya-

matos mozdulattal hajlit-

suk rd az egyik megta-

masztécsapra, majd az

egyre novekvé sugarl

ivet apré fogasokkal igye-

kezzink kialakitani. Az

alakhlséget a kartonsab-

lon segitségével gyakorta

ellendrizzik, s ha Kkell,

azonnal korrigaljunk is.

Ha az els6 darab végét

mar sikerilt csigavonalba hajlitanunk,
akkor a kovetkez6 labak végét is e da-
rabhoz igazitva forméljuk meg, mert
ily médon koénynyebb tartani a forma-
azonossagot. Az als6é csigavonalak
utan a fels6ket is hasonl6képpen ala-
kitsuk ki, s mindig az el6sz6r meghajli-
tott darabot hasznaljuk mintaként.

Az asztallapot tart6 és a labakat fe-
Iil 6sszefogd idomok méretre szabott
anyagainak a végeit is vékonyitsuk el,
majd a kisivl részek meghajlitasa utan
fogjunk csak a kozéps6 szakasz alak-
ra hajitasahoz. E daraboknal is na-



gyon lényeges, hogy méretik és for-
majuk azonos legyen, s az élek egy
sikban éalljanak. Szikség esetén ezt
kalapaccsal egyengetve korrigaljuk, s
egy sik lapra fektetve ellenérizziik.

A négy felsd elemet sik fémlemezre
helyezve illessziik egymas mellé, majd
az egymashoz ér6 iveknél hegesszik
Ossze. Kovetkezhet a négy lab dssze-
er@sitése, amiket alul egy 130 mm at-
mérdgji gydrd fog 6ssze. Ennek meg-
hajlitasa utan a végeit hegesszik
O0ssze, majd a labak helyét pontosan
bejeldlve, ezeket el6bb csavarozva
er@sitsuk fel ra. A labakat ezt kdvetden
fejre allitva tegyiik a fels6 elemre, s ott
pontosan beallitva hegessziik annak
az als6 élére (4). Most mar talpara al-
lithatjuk a vazat, s a labakat alul is szi-
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Az asztali- vagy all6lampak hagyoma-
nyos erny8i énmagukban is mutatésak, am
esetenként a nagy feliletl s jellegtelen
anyaggal bevont, netan mar éreg ernyéket
(1) kevés faradsaggal Ujszer(ibbé tehetjik.
Nem is kell mas, mint néhany friss levél,
vagy vékony &g, amelyeket az ernyére ra-
gasztva azt egyedivé teszik (2).

llyen diszité elemeket a kdzvetlen kor-
nyezetiinkben is biztosan kénnyen lelhe-
tink, de kirandulasaink soran ezeknél ér-

lardan a gy(irihéz hegeszthetjuk. A
csavarokat csak ezutan tavolitsuk el,
helyiiket pedig hegesztéssel tiintessiik
el. Alabak als6 ivére hegessziink még
egy-egy kis talpat, azokra majd ké-
s6bb kis gumilapokat ragaszthatunk,
hogy a labak ne sértsék fel a padlot. A

hegesztési varratokat reszel-
juk simaéra, a fellleteket pe-
dig huzalkefével alaposan
tisztitsuk le.
A kész véazat ezt kdvetSen
tobbszor fujjuk be vékonyan
selyemfényli zomancfesték-
kel, majd ha a bevonat meg-
széaradt, felhelyezhetjuk ra a
600 mm atmérgjlre vagott 6-
8 mm vastag, s csiszolt éld
Uveg asztallapot. Elmozdula-
sa ellen ugy védekezhetiink, hogy a
felsé hajlitott elemek élére keskeny
fekete ©ntapadd szilikon todmitécsikot
ragasztunk. Ez nemcsak j6l rogziti az
Uveglapot, de egyben jelent§sen csok-
kenti a torés veszélyét is.
- OS -

dekesebb és szebb természetes diszité anyagok-
ra is lelhetink. Ezeket azonban felhasznalasuk
el6tt préseléssel kell kiszéaritanunk. A kivélasz-
tott névényrészt, leveleket, kis virdgokat tobb
rétegli Ujsagpapirra helyezve simitsuk ki, az
4gakat pedig 6vatosan ugy helyezzik el, hogy
majd préseléskor ne téljenek el. A beigazitott, s
esetleg Ovatos hajlitgatassal beallitott ndvény-
részekre Ujbol teritsiink tobb réteg Ujsagpapirt,
majd két faforgacslap kézé helyezve gyorsszo-
ritokkal fokozatosan préseljik le. Néhany nap
mulva a papir kozott kiszaradt leveleket, vira-
gokat 6vatosan emeljik ki, majd tiszta papirra
téve fajjuk le selyemfény(, hig, szintelen lak-
kal (3). Széaradés utan a masik oldalukat is lak-
kozzuk le. Ezzel a kiszaradt, s emiatt némileg
kifakult novényi részek szinei is élénkebbé
véalnak, s6t ezaltal az anyaguk is ellenallobb,

kevéshé térékeny lesz.
Az erny8re ragasztasukhoz is hasznéalhatunk
lakkot, kulénésen ha az erny6 karton anyagu.
El6tte azonban ajanlatos a feluletét letisztita-
ni, kiildnésen azokon a részeken, ahova majd
a levél- és viragdiszek keriilnek. A lakkal tes-
tesen bekent hatoldald diszit6elemet simitsuk az erny6-
re, majd leemelve kenjink ald még egy kevés lakkot.
Hagyjuk annyira megszaradni, hogy a ranyomott levelet
ragasztoként rogzitse. Ha a kulonféle névényi részekbdl
meghatérozott mintat szeretnénk Kkialakitani, azt azért
el6zbleg érdemes még egy sima papirra szarazon kirak-
va megtekinteniink. A format ceruzaval kdorberajzolva
mér az ernydre is biztonsaggal felerésithetjiik. E mive-
lethez hegyes csipeszt és papirszalvétat hasznaljunk. A
természetes diszitéelemek felragasztdsahoz azonban mas, attet-
sz6 anyagu folyékony pl. papirragasztdt is hasznalhatunk. Ily
madon az egyszer( kis virdgokbol és levelekb6l dsszeallitott
mintdkkal igen véltozatos mdédon diszithetjik fel még a

legegyszer(ibb lampaemydket is (4).

_sj_
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TN iP L E X Rend.
AKCIOS ARAJANLAT szam
900-as munkaasztal 24 500 Ft
tipliz6 sablon 63794 5 800 Ft
csapos fareszel6 gémb 015 mm 265 400 Ft -
csapos fareszel6 kupos 522 400 Ft
csapos fareszel6 hengeres 015 mm 550 400 Ft

csapos fareszel6 hengeres 020 mm 551 500 Ft /
csapos fareszel6 hengeres 050 mm 517 550 Ft I
6 mm-es tokmany 1/4"-os csappal 3001 850 Ft

[ ]

Ez az univerzalis barkacsasztal alkalmas korflirész, dekopir-
flrész és kézi felsémarogép hasznalatahoz, alulrél térténd
felszereléssel. Az asztalhoz biztonsagi kapcsold, parhuzam-
vezet6, kézvédS és szoritd satu is tartozik. Kénnyen 6ssze-
csukhatd, ezértjél széllithatd. Elsésorban barkacsoléknak
ajanljuk. Azonban a mesterek szamara is jo| hasznéalhato,
mivel a szakm(ihelyben

elére elkészitett faipari

munkékat a géppel

a helyszinen még ponto-

sitani tudjak. Igen hasznos

tartozéka a TRIPLEX

allithato6 faré dubelezd

(k6dszama 794), amely

6, 8, 10 mm-es fatiplikhez

alkalmas. Pontos furat

és tipli talalkozast biztosit.

n

INOX-HUNGARIA Kift.

p Telefon: 204-3918/174,411 Fax: 204-3940, 204-3963

In AMNHandleFT 1

ESOPORLASZTO ~

A HOSSZU TAVU MEGOLDAS

otthonok ezreinél mar bizonyitott tatarozasnal kénnyen lemelhetd

egyszer(i és pillekdnny( ha kert is van. meglocsolja

konnyedén szerelhetd I nem keletkezik pocsolya

elegansabb lesz a haz sziikségtelenné teszi a draga

nem tomadik el idomokat és az egész

nem d! meg benne a viz lefolydcso-rendszert

nem kell tisztitani elényds anyagar

nem kell javitani nagyon kedvez szerelési koltség

nem kell a draga horgany vagy pér Ora alatt - akér sajat maga is -

réz esécsatorna felszerelheti

SZABADALMAZOTT TERMEK!

NINCS HOZZA HASONLO!
Telephely: H-1 119 Budapest, Fehérvari ut44.1.112.
Telefon: 204-3918/174,411 Fax: 204-3940, 204-3963

MINDEN SZEMELYESEN ERDEKLGDO AJANDEKOT KAP!
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SZAKKONYVAJANLAT

£84 oszlolos I.

AlA

Kezi szerszamok
Géptani alapfogalmak
Kisgépek es késziilékek
Helyhez kotott gépek
Alapanyagok
Fumérozas és feldletkezelés
Biztonsagi elGirasok - elsdsegély
Szakszamités

ciszlcilos 2

Aszakrajz alapjai
Fakotések
Bitorelemek
Abitorgyértés alapszerkezetei
Blitorszerkezetek
Térabrazolas
Bitorstilusok
Az épiletasztalos-munka alapjai

jtok

Ablakok
Belsoépitészet
Lépcsdk

ZSEBKONYYV

SzerkeszteH«.*:
Dr. G ati Jozsef

Miszaki Kém nkiadé

1 Szerz6i kollektiva: Asztalos
1—4l. (az els6 kotet 2725 Ft, a
maésodik 37S8 Ft). A kiadvany,
mely Ausztridban és Németor-
szaghan a szakképzés alapm-
ve, szamba veszi a fafajokat és
azok fébb jellemzgit, ismerteti
a famegmunkalasi moédszere-
ket, illetve az asztalos szakma
kéziszerszamait és gépeit, vala-
mint szines abrak segitségével
részletesen bemutatja a kilon-
b6z6 asztalosmunkakat.

N

. Mario dal Fabbro: BUtorkészi-
tés sajat kezlleg (1390 Ft).
Otletek, tanacsok, j6! haszno-
sithaté Utmutatasok a sajat ke-
z(i batorkészitéshez.

Miizki Kerwiads
Mnisgasz«
Kk

3. Dr. Gati Joézsef: Hegesztési
zsebkdnyv (3980 Ft). Egy ré-
gen vart kiadvany, melybél a
kulonboz6 hegesztési és termi-
kus vagasi eljarasok elvétdl és
technolégiajatél, illetve a he-
gesztésben hasznélatos anya-
goktél kezdve a hegesztési m(-
veletek tervezésén, a hegesztés
oktatasi és mindsitési rendsze-
rén at az anyagvizsgéalat és mi-
néségbiztositds tudnivaldiig
minden megtudhaté, amire eg)'
hegeszt6 szakembernek szuk-
sége van, illetve lehet napi
munké&ja sorén.

»

Majdan Istvan (szerk.): M-
szaki Zsebkényv (1490 Ft). A
m(szaki életben nélkulozhetet-
len adattablazatokat tartalmaz-
za a konyv, amely a régebben
hasznélatos hasonlé Osszealli-
tasok erényeit megtartva a leg-
Ujabb szabvanyok alapjan ké-
szilt.

A konyvek megvasarolhatok a
Kandé Kalman kényvesboltban
1051 Bp., Bajcsy-Zsilinszkv at 20.
Tel./fax: 111-2849;

a Technika kényvesboltban

1114 Bp., Barték Béla ut 15.
Tel./fax: 166-7008

és a nagyobb konyvesboltokban.

A postakoltség felszamolasaval
megrendelheték:

Miszaki Kénvvkiadd

1300 Bp. 3., Pf. 48

Tel.: 168-8620, Fax: 168-4222.

Nivés szlikkdnyv =jobb szakismeret =

= értékesebb munka - nagyobb anyagi biztonsag

FAROSTLEMEZ
NELKULOZHETETLEN...

...almennyezet készitéséhez
falburkolashoz
karpitos munkahoz
butorok készitéséhez
tetészigeteléshez
épuletasztalos munkahoz...

MOFA

MOHACSI FAROSTLEMEZGYAR RT.

7701 Mohacs, Pf.: 129
Telefon: 69/329-922 « Fax: 69/329-742
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